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CINCOP-MT

TERMO DE REFERENCIA

PARA ATENDIMENTO DE DEMANDA APRESENTADA PELOS
ENTES CONSORCIADOS, COOPERADOS OU REFERENDADOS
AO CINCOP-MT POR CONTRATAGAO DE EMPRESA
ESPECIALIZADA EM FORNECIMENTO E INSTALAGAO DE
EQUIPAMENTOS DE LAZER E ATIVIDADE FiSICA.
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1. DISPOSIC@ES PRELIMINARES

A fase preparatodria da licitacio visa planejar e compatibilizar a contratagao
com o planejamento de licitagdes do Consorcio Interfederativo De Compras Publicas Do
Estado De Mato Grosso — (CINCOP-MT), com o plano anual de contratagdes do
CINCOP-MT, quando aplicavel, e com as leis orgamentarias, bem como abordar todas
as consideragbes técnicas, mercadolégicas e de gestdo que podem interferir na
contratagao.

O Termo de Referéncia (TR) é o documento necessario para a contratagao
de bens e servicos que, nos termos da Resolugdo n°® 005/2025 do CINCOP-MT,
contendo os parametros e elementos descritivos constantes no art. 6°, inciso XXIIl, e no
art. 40, § 1°, ambos da Lei Federal n. 14.133/2021, sintetiza as principais decisdes e
informacdes acerca do objeto a ser contratado, a definicdo da estratégia para a selecao
da melhor proposta (com indicagcado da modalidade eleita, critério de julgamento e modo
de disputa), bem como as condigdes que regerao a futura contratacao.

Assim, o presente Termo de Referéncia configura-se como parte integrante
da instrugdo do processo licitatério ja iniciado para atendimento de demanda dos entes
da federacao consorciados, cooperados ou referendados ao CINCOP-MT contratagao
de empresa especializada no fornecimento de equipamentos de academia ao ar
livre, estruturas recreativas e de lazer, equipamentos inclusivos e acessiveis,
mobiliario urbano e elementos de sinalizagdao e revestimento destinados a
requalificacao de espagos publicos dos municipios consorciados ao CINCOP-MT,
e foi antecedido pela elaboragao de Estudo Técnico Preliminar acostado aos autos deste
processo licitatério, o qual concluira pela maior vantajosidade na contratacdo para
atendimento da demanda.

2. NECESSIDADE DE CONTRATAGAO

Inicialmente, destaca-se que o Consodrcio Interfederativo De Compras
Publicas Do Estado De Mato Grosso — CINCOP-MT é um Consorcio Publico, constituido
na forma de Associacdo Publica, com personalidade juridica de direito publico e
natureza autarquica interfederativa, nos termos da Lei Federal n. 11.107/2005.
Conforme previsao do art. 6°, caput, do seu Protocolo de Intengdes, podem ingressar
no CINCOP-MT a Unido, o Estado de Mato Grosso e os municipios do Estado de Mato
Grosso, sendo que, atualmente, o CINCOP- MT possui 96 municipios consorciados e
118 com protocolo de adeséo assinados, espalhados por todas as regides do Estado de
Mato Grosso, conforme a figura abaixo:
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Fiaura 1: Distribuicdo dos municipios consorciados ao CINCOP-MT
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Os objetivos e finalidades dos CINCOP-MT encontram-se dispostos na
clausula 4° de seu Protocolo de Intengbes, quais sejam:

“4.1. O objeto do Consorcio e exclusivamente a realizacdo de
licitagbes, atuando como uma central de compras, conforme previsto
pelo art. 181 da Lei no 14.133/2021, visando a promogéao de licitagcbes
compatrtilhadas e a gestdo associada de compras publicas para
impulsionar a eficiéncia e competitividade dos consorciados que o
integram.

4.2. O CONSORCIO INTERFEDERATIVO DE COMPRAS PUBLICAS
DO ESTADO DE MATO GROSSO - MT tem por finalidades:

4.2.1. A gestdo associada de compras publicas, inclusive mediante a
realizagéo de licitagbes compartilhadas e a celebragdo de contratos de
fornecimento, especialmente nas areas de saude, educacéo,
infraestrutura, tecnologia e servigos publicos.

4.2.2. Representar o conjunto ou parte dos consorciados que o
integram em matéria referente a sua finalidade ou de interesse comum,
perante quaisquer outras entidades de direito publico ou privado,
nacionais e internacionais.

4.2.3. Viabilizar o compartilhamento e/ou o uso conjunto de
infraestrutura, instrumentos, equipamentos e tecnologias, inclusive de
gestdo, de manutengao, de informatica, de pessoal técnico e de
procedimentos de licitagdo e de admisséo de pessoal.

4.2.4. Exercer as competéncias dos entes da federacdo, nos termos do
ato de autorizagéo ou delegacéo.

4.2.5. Promover de forma coordenada e articulada o planejamento das
compras publicas regionais.

4.2.6. Fomentar o intercdmbio de experiencias e de informagbes entre
0s entes consorciados.

4.2.7. Viabilizar agbes conjuntas em areas especificas, mediante a
celebracéo de contratos de fornecimento especificos.

4.2.8. Estabelecer relagbes cooperativas com outros consorcios.
4.2.9. Planejar e executar agdes, programas e projetos destinados a
promover e acelerar o desenvolvimento socioecondémico e a eficiéncia
nas compras publicas.

4.2.10. Promover, estimular e realizar medidas destinadas a
otimizagdo das compras publicas, com vistas a economia e
competitividade.

4.2.11. Promover a integragdo de agbes, programas e projetos
desenvolvidos por organismos governamentais, ndo governamentais e
empresas privadas.

4.2.12. Promover o aperfeicoamento institucional, regulatério e da
gestao no setor de compras publicas.

4.2.13. Promover campanhas educativas e mobilizar a sociedade civil
para a gestdo participativa nas compras publicas.”.

Dentre as solugdes ofertadas por este Consorcio Publico para cumprimento
de seus objetivos e suas finalidades, destaca-se a possibilidade de os entes da
federacdo apresentarem suas demandas ao CINCOP-MT, tanto de forma expressa,
especialmente para demandas inéditas para o Consorcio, quanto pela utilizagéo
continua das solugdes disponibilizadas historicamente pelo CINCOP-MT.

Para atendé-las, o Consércio Publico podera “A gestdo associada de
compras publicas, inclusive mediante a realizagcdo de licitagbes compartilhadas e a
celebracdo de contratos de fornecimento, especialmente nas areas de salde,
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educacgdo, infraestrutura, tecnologia e servigos publicos”, nos termos da clausula 4.2.1,
do Protocolo de Intencdes.

Nesse modelo, tratando-se de demandas comuns e recorrentes a diversos
6rgaos e entidades dos entes da federagao, a soma dos seus quantitativos através da
realizacdo de processo licitatério por Consorcio Publico proporciona o “poder de
compra” e promove a “economia de escala”, resultando na economia de dinheiro publico
e garantindo a racionalidade, a economicidade e a eficiéncia nas contratagdes publicas.

A necessidade da presente contratacdo decorre da demanda inevitavel dos
entes consorciados e cooperados, verificavel pelo déficit de equipamentos publicos
voltados a pratica de atividades fisicas, a recreacéao infantil, a inclusao de pessoas com
deficiéncia e a convivéncia social nos espacos publicos dos municipios consorciados,
agravado pela heterogeneidade de qualidade técnica, pela insuficiéncia quantitativa e
pela inadequacdo de muitos dos equipamentos atualmente disponiveis as normas
técnicas vigentes, conforme diagndstico consolidado no Documento de Formalizacao
da Demanda e analisado no Estudo Técnico Preliminar.

A inatividade fisica é reconhecida pela Organizagdo Mundial da Saude como
um dos principais fatores de risco modificaveis para a mortalidade global, associada de
forma consistente ao desenvolvimento de doencgas cardiovasculares, diabetes mellitus
tipo 2, hipertensao arterial, neoplasias e transtornos de saude mental, quadro que
produz repercussao orgcamentaria direta sobre os municipios, responsaveis, no ambito
do Sistema Unico de Salde, pela atengdo primaria e pelo custeio da rede de
atendimento as condigdes crénicas n&o transmissiveis.

No contexto do Estado de Mato Grosso, a necessidade revela-se agravada
por fatores territoriais, demogréficos e climaticos especificos. A extensao continental do
territério, a dispersao da malha municipal e a predominancia de entes com populacao
inferior a vinte mil habitantes reduzem a capacidade de negociagao isolada junto ao
mercado fornecedor, ao passo que o regime térmico do Estado, caracterizado por
elevadas temperaturas médias, alta incidéncia de radiagao ultravioleta e alternancia
entre longo periodo de estiagem e estagcdo chuvosa intensa, submete os equipamentos
instalados ao ar livre a estresse severo por oscilagdo térmica, umidade e agao de
particulas em suspensao.

Essa constatacdo é o fundamento técnico de duas decisdes estruturantes
replicadas neste Termo de Referéncia: a exigéncia de tratamento anticorrosivo
qualificado e de pigmentagao protetiva contra desbotamento em todos os componentes
expostos, e a disponibilizacdo de duas linhas construtivas distintas, em ago carbono
galvanizado e em acgo inoxidavel, permitindo que cada ente adeque a aquisicdo as
condicbes ambientais do local de instalagdo e a sua capacidade orgcamentaria.

Acrescente-se que a inadequacgao do acervo de equipamentos ndo é matéria
meramente  acessoéria. Equipamentos insuficientes, deteriorados ou em
desconformidade com normas técnicas inibem a adesao da populagéo a pratica regular
de atividades fisicas, comprometem a segurang¢a dos usuarios, notadamente criancas,
pessoas idosas e pessoas com deficiéncia, e expdem o ente publico a responsabilizagao
civil por acidentes evitaveis, com fundamento direto no art. 196 e no art. 227 da
Constituicdo Federal.

3. JUSTIFICATIVA QUANTO A LICITAGAO COMPARTILHADA DO OBJETO
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A licitacdo compartilhada realizada por consércio publico encontra
fundamento no art. 241 da Constituicdo Federal, na Lei Federal n. 11.107/2005, no art.
181 e no art. 86, § 6°, da Lei Federal n. 14.133/2021, e produz, no caso concreto, ganhos
verificaveis nos seguintes planos:

a) Superacao da assimetria qualitativa. A analise diagnéstica
realizada junto aos municipios do Estado revelou disparidade
técnica acentuada entre os equipamentos adquiridos pelos
diferentes entes, com variagdes significativas de qualidade,
durabilidade e conformidade normativa, sendo os municipios de
menor porte, com capacidade técnica limitada para elaboracao
de especificacbes adequadas, os mais penalizados. A
especificacido centralizada elimina essa assimetria.

b) Eliminagdo da pulverizagcao administrativa. A realizacao de
procedimento unico substitui a instauracdo de dezenas de
processos administrativos autbnomos por objetos correlatos,
com economia de custo administrativo direto, reducao do tempo
de tramitacao e liberagao de capacidade técnica das estruturas
municipais de licitacao.

¢) Ampliacao do desagio e da competitividade. Os municipios
de menor densidade populacional obtém pouco desagio em
contratagcbes isoladas, o que evidencia perda simultdnea de
qualidade e de economicidade. A agregacdo da demanda
converte pedidos individualmente irrelevantes do ponto de vista
industrial em volume capaz de atrair fabricantes diretos.

d) Padronizagcao técnica e de seguranga. A definicao
centralizada das especificagbes e das exigéncias de
conformidade assegura que espagos publicos situados em
municipios distintos recebam bens submetidos ao mesmo nivel
de controle, viabilizando, ainda, programas regionais integrados
de promocgéo da saude.

Ressalte-se que a licitacdo compartilhada nao transfere ao CINCOP-MT a
decisdo de contratar. O Consorcio atua exclusivamente como Orgéo Gerenciador,
competindo a cada Orgdo Participante deliberar, no momento que entender oportuno e
observadas sua disponibilidade orgamentaria e as condi¢des técnicas e urbanisticas do
espaco publico receptor, sobre a conveniéncia da contratacdo, sem qualquer
interferéncia do Orgao Gerenciador nessa deciso.

4. JUSTIFICATIVA TECNICO-PEDAGOGICA E SOCIAL

A justificativa técnica da presente contratacdo assenta-se no
reconhecimento de que a disponibilidade de equipamentos de atividade fisica em areas
publicas de livre acesso ¢é fator determinante para a adesao de populagdes de menor
renda, precisamente aquelas com menor capacidade de acesso a academias privadas,
de modo que a implantagao desses equipamentos configura instrumento de redugao de
desigualdade em saude, e nao mera politica de embelezamento urbano.
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A politica publica materializada por meio desta contratacdo organiza-se em
categorias funcionais especificas, cada qual exigindo equipamentos proprios,
certificados, adequados a faixa etaria e em conformidade com as normas técnicas
pertinentes:

a) Equipamentos de academia ao ar livre destinados ao
publico adulto e idoso: simuladores triplos de estimulagao para
membros superiores, inferiores e cervical, simuladores triplos
para quadril e pernas, simuladores duplos de operacgoes,
simulador duplo para membros superiores e inferiores em
movimento coordenado, simulador de alongamento e simulador
de equilibrio, dimensionados conforme principios biomecanicos
e ergonbmicos, com vistas a prevencao de doencas cronicas
nao transmissiveis e a promog¢ao da saude da pessoa idosa, em
consonancia com a Politica Nacional de Saude da Pessoa Idosa.

b) Estacdo e central calisténica multipla: equipamento
multifuncional com barras paralelas, barras fixas em diferentes
alturas, prancha abdominal inclinada e bicicletario integrado,
dimensionado para treinamento funcional e atividades
cardiovasculares, com aplicacdo direta nas estratégias de
prevencéo do sedentarismo.

c) Painel informativo educativo: equipamento de funcionalidade
pedagdgico-sanitaria, contendo orientagbes sobre a correta
utilizacdo dos aparelhos, técnicas de execug¢ao dos movimentos
e grupos musculares trabalhados em cada estagao, elemento
essencial a eficacia da politica publica, na medida em que
assegura ao usuario a pratica segura e tecnicamente correta dos
exercicios.

d) Equipamentos recreativos infantis: estruturas modulares de
grande porte com plataformas elevadas, escorregadores,
painéis laterais de protecdo, telhados protetivos, escadas,
corrimdos e passarelas de ligacdo, bem como balancos
estaiados, globo gaiola labirinto e artefatos recreativos com
mola, em estrita conformidade com a norma técnica de
playgrounds, constituindo instrumento de desenvolvimento
motor, cognitivo e socioemocional infantil.

e) Equipamentos recreativos inclusivos para cadeirantes:
equipamentos  adaptados com  plataforma  acessivel
dimensionada para acomodar a cadeira de rodas, rampa
basculante com travamento por trinco e laterais de prote¢ao, em
conformidade com a ABNT NBR 9050, materializando o principio
do desenho universal previsto no art. 3° inciso Il, da Lei n.
13.146/2015.

f) Equipamentos inclusivo para pessoas com Transtorno do
Espectro Autista: equipamentos sensoriais destinados ao
desenvolvimento de coordenagédo motora fina, percepgao visual
e tatil, concentragdo e reconhecimento de padrées, em
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conformidade com a Politica Nacional de Protecdo dos Direitos
da Pessoa com Transtorno do Espectro Autista.

g) Equipamentos compostos por conjuntos funcionais:
equipamentos para exercicios de membros superiores, de
equilibrio e de propriocepgao, com aplicagdo em programas de
reabilitacdo vestibular, prevencéo de quedas em pessoas idosas
e desenvolvimento psicomotor.

h) Equipamentos de pratica esportiva ao ar livre: mesa de ténis
e tablado soccer, destinados a diversificagdo da pratica
esportiva comunitaria, fomentando o desporto de participagao
previsto no art. 217, inciso I, da Constituicido Federal.

i) Mobiliario urbano de convivéncia social: assentos, mesas
com banco acoplado, guarda-corpo com corriméo e pet place,
destinados a promogao da convivéncia intergeracional, ao
fortalecimento dos vinculos comunitarios e a requalificagcado dos
espacos publicos como ambientes de pertencimento e
cidadania.

j) Linha premium em acgo inoxidavel: linha técnica diferenciada
destinada a instalacdo em localidades com alta exposicdo a
intempéries, com componentes estruturais em ago inox,
rolamentos a prova d’agua, eixos torneados e parafusaria
resistente a corrosao, garantindo a longevidade do equipamento
e a otimizagdo do investimento publico em ambientes de maior
agressividade climatica.

k) Superficies de seguranca e revestimentos: piso modular
atlético, piso monolitico de dupla camada, sistema modular
flexivel robusto interno, grama sintética e piso emborrachado,
elementos de absor¢cdo de impacto e prevencao de lesdes
articulares na pratica esportiva e recreativa.

No plano social, a disponibilizagdo tempestiva, padronizada e qualificada
destes equipamentos materializa o direito fundamental a salde, o direito ao lazer como
direito social, o dever estatal de incentivo ao lazer como forma de promocéao social, a
prioridade absoluta conferida a crianga e ao adolescente no acesso ao lazer e a
convivéncia comunitaria, o dever de adaptacdo dos equipamentos urbanos de uso
coletivo as pessoas com deficiéncia e o dever de amparo as pessoas idosas.

5. PROVIDENCIAS A SEREM ADOTADAS PELA ADMINISTRAGAO E
CONTRATAGOES CORRELATAS

Competem ao CINCOP-MT, na qualidade de Orgéo Gerenciador, a
conducgao do certame, a assinatura da Ata de Registro de Precgos, a gestdo do cadastro
de reserva, o controle da utilizacdo dos quantitativos registrados e a aplicacdo das
penalidades decorrentes do descumprimento das obrigagcoes constantes da Ata.

Recomenda-se ao Orgdo Gerenciador a disponibilizacdo aos entes
participantes de orientacdo técnica padronizada quanto ao preparo do local e a
execucao das bases de ancoragem, sob a forma de cartilha ou nota técnica, medida de
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baixo custo e de elevado impacto na redugao dos riscos de execucdo mapeados no
Estudo Técnico Preliminar.

51. DA RESPONSABILIDADE DOS MUNICIPIOS CONSORCIADOS NA
QUALIDADE DE FUTUROS CONTRATANTES

A utilidade publica do bem adquirido depende da execucgao, pelo proprio
ente participante, de obra civil prévia de preparo do local e de execugao das bases de
ancoragem. Sem essa providéncia, o equipamento entregue permanece inutilizavel, o
pagamento fica obstado e a Administracdo assume o 6nus da guarda de bem de grande
volume. Por essa razdo, os Orgdos Participantes deverdo adotar, previamente &
celebracao de seus respectivos contratos, as seguintes providéncias indispensaveis:

a) Manifestacdo formal de interesse: expedicdo de oficio ou
documento equivalente dirigido ao CINCOP-MT durante o prazo
estabelecido na publicacdo da Intengédo de Registro de Precos,
indicando a intencado de utilizar a futura Ata e estimando os
quantitativos por item.

b) Justificativa da linha construtiva adotada: indicacao
fundamentada da opg¢éao pela linha em ago carbono galvanizado
ou pela linha em aco inoxidavel, com demonstracido das
condicbes ambientais que justificam a escolha, providéncia
necessaria para afastar questionamento dos 6rgaos de controle
quanto a aquisicdo de bem de custo superior sem demonstragao
de necessidade.

c) Definicdo prévia da area de implantagao: identificagdo do
local, com comprovacdo da titularidade ou disponibilidade
juridica da area, verificagdo da compatibilidade urbanistica e
levantamento das interferéncias de redes enterradas.

d) Elaboragao do projeto de implantagao municipal: definicao
do arranjo dos equipamentos na area, com observancia das
areas de seguranga individuais, da segregacgao por faixa etaria
e das rotas acessiveis de aproximagao, tomando por referéncia
as configuragdes de implantagéo constantes do Estudo Técnico
Preliminar.

e) Programacao e execugdao da obra civil prévia: previsao
orcamentaria e execugdo dos servicos de limpeza,
terraplanagem, nivelamento, compactagdo, drenagem e
execugdo das microbases de concreto, em cronograma
compativel com o prazo de entrega dos equipamentos, com
designacdo de responsavel técnico habilitado e emissdo do
respectivo registro profissional.

f) Comprovacao de dotagdo orgamentaria: indicacdo das
rubricas orgamentarias especificas que suportardo a despesa,
com demonstragdo de disponibilidade de saldo suficiente, ou,
quando a contratacdo estiver prevista para exercicio
subsequente, declaragao formal de que a despesa sera incluida
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na proposta de lei orgamentaria anual, em observancia ao art.
7°, inciso I, alinea "b", da Lei n. 14.133/2021.

d) Reserva orcamentaria efetiva: emissdo de nota de empenho
estimativa ou outra forma de reserva de dotagado reconhecida
pela legislagcao financeira, logo apds a homologagédo da Ata e
antes da formalizag¢ao do instrumento contratual individual.

h) Aprovacao pela autoridade competente: despacho
fundamentado do Prefeito Municipal ou de autoridade com
competéncia delegada, autorizando a utilizacdo da Ata
gerenciada pelo CINCOP-MT, reconhecendo a adequagdo do
objeto as necessidades do municipio e atestando a
vantajosidade da contratagao.

i) Designacao de gestor e fiscal do contrato: ato administrativo
formal identificando os servidores responsaveis pela gestao
administrativa e pela fiscalizagdo técnica, preferencialmente
servidores com conhecimento técnico compativel com a
verificagcdo das bases de ancoragem e da montagem, em
conformidade com os arts. 117 e seguintes da Lei n.
14.133/2021.

j) Instituicdo da rotina de manutencao: definicdo prévia da
unidade administrativa responsavel pela inspeg¢ao periddica dos
equipamentos apds o recebimento, providéncia que deve ser
adotada antes da instalagdo, e ndo apds, sob pena de o
equipamento ingressar em uso sem responsavel definido pela
sua conservacao.

5.2. CONTRATAGOES CORRELATAS

Em atendimento ao art. 6° inciso XXIll, alinea "j", da Lei Federal n.
14.133/2021, registra-se a existéncia das seguintes contratagbes correlatas ou
interdependentes, todas de responsabilidade individual do Orgdo Participante e
estranhas ao objeto deste Termo:

a) Execugéao das obras civis de preparo do sitio de implantagao e
das microbases de concreto de ancoragem.

b)Servicos de inspegado técnica periddica dos equipamentos
instalados, ao longo da vida util do bem.

¢) Obras complementares de adequacao do espago publico, tais
como cercamento, iluminacdo externa, drenagem e paisagismo.

d) Servicos de manutengao preventiva e corretiva ordinaria apos o
decurso do prazo de garantia.

Nao se identificou interdependéncia que comprometa a autonomia do
presente procedimento, uma vez que as contratagdes correlatas sdo de
responsabilidade individual de cada ente participante e ndo integram o objeto licitado.

6. DEFINIGAO DO OBJETO
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6.1. OBJETO

O presente processo licitatorio tem como finalidade a realizagao de Pregao
Eletrénico, cujo objeto é o REGISTRO DE PRECOS para futura e eventual
CONTRATAGCAO DE EMPRESA ESPECIALIZADA EM FORNECIMENTO E
INSTALAGAO DE EQUIPAMENTOS DE LAZER E ATIVIDADE FiSICA,
compreendendo artefatos de academia ao ar livre, playgrounds, equipamentos
esportivos ao ar livre, artefatos para treinamento com carga, artefatos de treino ao ar
livre, artefatos recreativos inclusivos para cadeirantes e para pessoas com Transtorno
do Espectro Autista, mobiliario urbano de convivéncia social, pet places, sinalizacéo e
superficies de seguranga, destinados a requalificagdo de pragas, parques, canteiros
centrais, orlas, areas de convivéncia e demais espagos publicos dos entes da federacao
consorciados, cooperados ou referendados ao CINCOP-MT, na condi¢do de Orgdos
Participantes desta licitacdo, de acordo com os quantitativos estimados e durante o
prazo de vigéncia da Ata de Registro de Pregos.

O objeto compreende 121 (cento e vinte e um) itens, organizados em 3 (tres)
grupos homogéneos, correspondentes a 3 (tres) lotes de disputa, conforme quadro
constante do item 8 e Memorial Descritivo integrante do Anexo | deste Termo de
Referéncia.

O objeto abrange, de forma indissociavel, o fornecimento dos equipamentos
e a sua instalagdo, compreendida esta como a montagem, a ancoragem sobre a base
de concreto previamente executada pelo Orgdo Participante, os ajustes finais e a
entrega do equipamento em plenas condi¢cdes operacionais.

6.2. NATUREZA

Os itens que compdem o objeto do presente processo licitatério sao
classificados como bens de natureza comum, conforme o art. 6°, inciso Xlll, da Lei
Federal n. 14.133/2021, por possuirem padroes de qualidade e desempenho que podem
ser objetivamente definidos em edital mediante especificagdes usuais de mercado,
ainda que cumulados a instalagéo, no regime do art. 47, inciso Il, do mesmo diploma.

A natureza preponderante da contratagdo é a de fornecimento, sendo a
instalagdo prestacdo acessoria e indissociavel, sem a qual o bem nao atinge sua
finalidade, o que afasta o enquadramento como obra de engenharia e confirma a
adequacgao da modalidade pregéo.

A circunstancia de determinados itens submeterem-se a normas técnicas
especificas e a avaliagdo da conformidade nao afasta a natureza comum do bem, uma
vez que a exigéncia normativa & precisamente o que permite a definicao objetiva do
padrao de qualidade em edital, reforgando, e nao infirmando, o enquadramento.

Trata-se de bens de natureza permanente, com vida util plurianual, estimada
em patamar superior a vinte e cinco anos para a linha em ago carbono galvanizado e
superior a cinquenta anos para a linha premium em aco inoxidavel, em condi¢des
regulares de manutencao.

7. JUSTIFICATIVA PARA O PARCELAMENTO OU NAO DA
CONTRATAGAO
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Conforme analise contida no Estudo Técnico Preliminar que subsidia esta
contratagdo, ficou tecnicamente justificada a subdivisdo do objeto em 3 (trés) grupos,
correspondentes a 3 (trés) lotes de disputa, em conformidade com o art. 40, §§ 2° e 3°,
da Lei Federal n. 14.133/2021 e com a Sumula n. 247 do Tribunal de Contas da Uni&o.

Nos termos do art. 40, § 2°, da Lei Federal n. 14.133/2021, o parcelamento
do objeto deve ser considerado sempre que técnica e economicamente viavel, com o
objetivo de ampliar a competitividade e possibilitar a participagdo de maior numero de
fornecedores, devendo ser sopesados, na sua aplicacéo, a responsabilidade técnica, o
custo para a Administragao e o dever de procurar a proposta mais vantajosa.

Destaca-se que, conforme entendimento sumulado do Tribunal de Contas
da Unido e manifestado na atual legislagao licitatéria, o parcelamento configura-se como
regra, sendo excegdo o agrupamento em grupos ou lotes:

“Stmula TCU n. 247: E obrigatéria a admissdo da adjudicacdo por item
e ndo por prego global, nos editais das licitagbes para a contratagao de
obras, servigos, compras e alienagbes, cujo objeto seja divisivel, desde
que néo haja prejuizo para o conjunto ou complexo ou perda de
economia de escala, tendo em vista o objetivo de propiciar a ampla
participagédo de licitantes que, embora nédo dispondo de capacidade
para a execugdo, fornecimento ou aquisicdo da totalidade do objeto,
possam fazé-lo com relag@o a itens ou unidades autbnomas, devendo
as exigéncias de habilitacdo adequar-se a essa divisibilidade.”.

Embora o objeto seja materialmente divisivel, a ado¢do da adjudicagao
isolada de cada item n&o se revela a solugdo mais adequada para esta contratagao.
Isso porque o0s equipamentos possuem afinidade técnica, funcional, construtiva e
mercadoldgica, destinando-se a implantagao de ambientes integrados de esporte, lazer,
recreacao, acessibilidade e convivéncia publica.

Apds a analise das caracteristicas dos produtos, da estrutura do mercado
fornecedor, das condi¢des de fabricacao, transporte, montagem, instalagéo, garantia e
assisténcia técnica, concluiu-se pela divisao do objeto em 3 (trés) grupos, formados de
acordo com a natureza, o material predominante, a finalidade e a complementaridade
dos equipamentos.

7.1. Justificativa técnica para o agrupamento

Os itens integrantes de cada grupo apresentam caracteristicas técnicas e
funcionais correlatas, demandando compatibilidade de materiais, processos de
fabricagdo, sistemas de fixagdo, acabamento, pintura, sinalizagdo, montagem e
instalacéo.

Os Grupos 1 e 2 reunem equipamentos destinados a composicao integrada
de academias ao ar livre, playgrounds, espagos sensoriais, ambientes inclusivos e areas
publicas de convivéncia, diferenciando-se, principalmente, pelo padrao construtivo e
pelo material empregado, especialmente quanto a utlizagdo de estruturas
convencionais e de ago inoxidavel.
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O Grupo 3, por sua vez, reune equipamentos especificos de treinamento
fisico outdoor e respectivos componentes complementares, formando uma linha
funcional prépria, destinada a composicdo de ambientes de treinamento ao ar livre.

A contratacdo fragmentada por item poderia resultar no fornecimento de
equipamentos de fabricantes distintos, com diferencgas relevantes quanto a:

e padrdes de pintura e cromaticidade;

e dimensdes, formatos e acabamentos;

o sistemas de fixagdo e ancoragem;

¢ manoplas, canoplas, painéis e elementos de protecao;
e instrugdes e sinalizagbes de uso;

¢ requisitos de montagem e manutencao;

e condi¢des de garantia e assisténcia técnica;

e padrdes de acessibilidade, ergonomia e segurancga.

Além de comprometer a uniformidade técnica, visual e funcional dos
ambientes, essa fragmentacdo aumentaria o risco de incompatibilidade entre os
equipamentos e os elementos de infraestrutura, como pisos, bases, areas de circulacao,
dispositivos de protecdo e componentes de acessibilidade.

O agrupamento permite, portanto, que cada conjunto seja fornecido,
instalado e garantido sob responsabilidade integrada, assegurando maior uniformidade
de execucdo, rastreabilidade dos componentes e definicdo objetiva das
responsabilidades por eventuais falhas ou desconformidades.

7.2. Justificativa economica

Sob o aspecto econdmico, o agrupamento dos itens possibilita a obtengéo
de ganhos de escala decorrentes da aquisicdo conjunta de matérias-primas, da
fabricagdo seriada, da mobilizagdo integrada de equipes e da racionalizagédo das
atividades de transporte, descarga, montagem e instalagéo.

A adjudicacgao por item isolado poderia gerar contratagcdes de pequeno valor
econdbmico para diferentes fornecedores, obrigando cada empresa a incorporar
individualmente aos precos os custos fixos de mobilizagdo, frete, equipe técnica,
ferramentas, equipamentos, hospedagem e deslocamento até os municipios atendidos.

Por outro lado, a concentragdo de itens tecnicamente correlatos permite ao
fornecedor:

e planejar a produgcdo em maior escala;

e adquirir insumos e componentes em melhores condicoes;

e otimizar o carregamento e o transporte;

e organizar rotas integradas de entrega;

e mobilizar uma uUnica equipe para montagem e instalagao;

e reduzir custos administrativos e operacionais;

o oferecer condigbes mais competitivas de garantia e assisténcia
técnica.
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Desse modo, a divisdo em trés grupos nao representa simples reunido
formal de itens, mas estratégia destinada a redugdo do custo global da contratagéo, a
obtencédo de precos sustentaveis e a preservagao da economia de escala.

7.3. Justificativa logistica

A contratacdo destina-se ao atendimento dos municipios consorciados ao
CINCOP-MT, distribuidos em extensa area territorial, circunstancia que impde desafios
relevantes de transporte, mobilizacao, instalagao e assisténcia técnica.

Caso cada item fosse adjudicado separadamente, fornecedores vencedores
de pequenas parcelas poderiam ser obrigados a realizar deslocamentos de longa
distancia para entregas pontuais, tornando a operacdo economicamente pouco atrativa
e elevando o risco de atrasos, pedidos de reequilibrio, desisténcias e falhas na
execucao.

O agrupamento permite a formagao de cargas completas, a elaboracao de
rotas integradas e arealizagao coordenada das entregas e instala¢des, proporcionando:

« melhor aproveitamento dos veiculos de transporte;

¢ reducgao da quantidade de deslocamentos;

o diminuicdo dos custos de frete e mobilizacao;

e maior previsibilidade dos prazos;

e execucado coordenada da montagem e instalagao;

¢ atendimento mais uniforme aos municipios consorciados;
¢ maior eficiéncia na prestacao da assisténcia técnica.

A solucdo também evita que a conclusdo de um mesmo espago publico fique
condicionada a atuacdo descoordenada de diversos fornecedores, cada qual
responsavel por pequena parcela dos equipamentos.

7.4. Padronizagao, seguranca e acessibilidade

Os equipamentos serao instalados em espacos destinados ao uso coletivo,
inclusive por criangas, idosos e pessoas com deficiéncia ou mobilidade reduzida. Por
essa razdo, a compatibilidade técnica, a segurancga, a ergonomia, a acessibilidade e a
adequada integracdo entre os componentes constituem requisitos essenciais da
contratacio.

O agrupamento favorece a observancia uniforme das normas técnicas e dos
requisitos de certificagdo aplicaveis a cada equipamento, incluindo, quando exigiveis,
os procedimentos de avaliagao da conformidade e certificagdo do INMETRO.

Permite, ainda, maior controle sobre os materiais empregados, a resisténcia
estrutural, a estabilidade, a integridade das juntas e soldas, os sistemas de fixagao, a
absorgao de impacto, a resisténcia a corrosao, a sinalizagdo de uso e as condi¢cbes de
acessibilidade.

A padronizagado biomecénica e funcional dos equipamentos nao constitui
mera conveniéncia estética, mas medida necessaria para assegurar uso adequado,
reducao de riscos, facilidade de manutengao e protegao a saude e a integridade dos
usuarios.
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7.5. Gestao e fiscalizagao contratual

A adjudicagéo individual dos itens poderia resultar na celebracéo e gestao
simultdnea de elevado numero de contratagdes, ampliando significativamente a carga
administrativa do CINCOP-MT e dos municipios participantes.

A multiplicidade de fornecedores dificultaria 0 acompanhamento dos prazos,
o0 recebimento dos produtos, a conferéncia das especificacbes, a fiscalizacdo das
instalagbes, o acionamento das garantias e a apuragao das responsabilidades por
defeitos ou incompatibilidades.

A estruturagdo em trés grupos proporciona:

o fiscalizacio técnica integrada;

e reducao do numero de fornecedores;

e comunicag¢ao administrativa centralizada;

e maior clareza na atribuicdo de responsabilidades;

e padronizagao dos procedimentos de recebimento;

« simplificagdo do controle de garantias;

e maior eficiéncia na aplicacdo de medidas corretivas e sancgbes;
e redugao dos custos indiretos da gestédo contratual.

7.6. Preservacgao da competitividade

O agrupamento proposto nao reune produtos desconexos nem impde ao
mercado obrigacdo incompativel com sua estrutura. Cada grupo foi constituido
conforme a afinidade técnica, funcional, construtiva e mercadoldgica dos itens,
correspondendo a segmentos nos quais atuam fabricantes, distribuidores e
fornecedores especializados.

A separagao entre equipamentos convencionais, equipamentos fabricados
predominantemente em acgo inoxidavel e equipamentos especificos de treinamento
outdoor respeita a segmentacao natural do mercado e permite a participagcao de
empresas especializadas em cada linha.

Assim, o parcelamento em trés grupos preserva a competitividade, sem
afastar os beneficios técnicos, econdmicos e logisticos decorrentes da contratagéo
integrada dos itens correlatos.

7.7. Conclusao

Diante do exposto, conclui-se que a divisdo do objeto em 3 (trés) grupos
constitui solugdo tecnicamente adequada, economicamente vantajosa e juridicamente
fundamentada, pois concilia o principio do parcelamento com a necessidade de
preservar a economia de escala, a padronizagdo, a seguranga, a acessibilidade e a
eficiéncia da contratagao.

A adjudicagao por item isolado, no caso concreto, poderia elevar os custos
logisticos e administrativos, fragmentar as responsabilidades, comprometer a
uniformidade dos espacos e dificultar a fiscalizagado, a garantia e a assisténcia técnica.

Portanto, o agrupamento adotado n&o configura restricdo injustificada a
competitividade, mas medida proporcional e necessaria para assegurar o atendimento
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eficiente dos municipios consorciados, a obtengdo da proposta mais vantajosa e a
adequada protecao do interesse publico.

E admitida a participagéo do licitante em um ou em ambos os lotes, bem
como a adjudicacdo dos dois lotes ao mesmo licitante quando este apresentar a
proposta mais vantajosa em cada um deles.

Outrossim, como ja dito n&o se revela recomendavel a adog¢do de divisdo do
objeto em cotas especificas destinadas a microempresas e empresas de pequeno porte,
conforme previsto no art. 48 da Lei Complementar n° 123/2006 e regulamentado pelo
Decreto Federal n® 8.538, de 6 de outubro de 2015. Embora o tratamento diferenciado
seja um instrumento legitimo de fomento a participagdo desses empreendimentos nas
contratagcbes publicas, sua aplicacdo, no presente caso, pode comprometer
significativamente a execugao integrada do objeto, sobretudo diante do principio da
padronizacao, previsto na alinea “a” do inciso V do art. 40 da Lei n° 14.133/2021, que
impbe a uniformidade de especificacbes técnicas, de desempenho e de condi¢cdes de
manutencdo e garantia entre os itens contratados.

A criacdo de cotas reservadas, nos moldes do inciso Ill do art. 49 da LC n°
123/2006 e do inciso |l do art. 10 do Decreto n° 8.538/2015 — com a divisdo de cada
item licitado em duas partes distintas (uma cota reservada de até 25% e uma cota
principal de até 75%) — pode acarretar, na pratica, a duplicagdo do numero de itens no
certame. Tal medida resulta, inevitavelmente, na possibilidade de celebracdo de
multiplos contratos para fornecimento de produtos potencialmente distintos — ainda que
semelhantes — com especificagbes estéticas ou estruturais divergentes, valores
unitarios diferentes e cronogramas logisticos auténomos. Essa fragmentagao
compromete nao apenas a padronizagao visual e funcional, mas também a
racionalidade da entrega e a eficiéncia da gestdo contratual, acarretando 6nus
operacionais significativos para a Administragao.

H4, ainda, um relevante risco de ordem mercadoldgica, uma vez que muitas
microempresas e empresas de pequeno porte ndo dispdem da robustez financeira, da
capacidade operacional ou da estrutura logistica compativel com a complexidade e a
abrangéncia do fornecimento exigido. Essas limitagdes, proprias de seu porte, podem
ensejar atrasos na entrega, descumprimentos contratuais, ou mesmo resultar em
licitagdes parcialmente fracassadas, especialmente em contextos com ampla
distribuicao geografica e elevada demanda quantitativa.

Assim, a luz dos fundamentos expostos, e considerando a natureza do
objeto, seu grau de padronizag&o, a exigéncia de logistica coordenada e a necessidade
de execugao contratual uniforme, conclui-se que a divisao do certame em cotas para
ME/EPP nao se mostra vantajosa para a o CINCOP-MT neste caso especifico, podendo
comprometer a economicidade, a eficiéncia e a plena consecugao do interesse publico.

8. DOS QUANTITATIVOS ESTIMADOS

Os quantitativos estimados foram apurados mediante aplicagao de
metodologia paramétrica, tomando-se por unidade de dimensionamento a praga publica
identificada nos municipios consorciados e aplicando-se, a cada item, indice de
dimensionamento correspondente a sua categoria funcional, conforme memoria de
célculo constante do Estudo Técnico Preliminar.
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A definicdo dos quantitativos minimos de equipamentos de academia ao ar
livre e estruturas recreativas sociais para as pragas publicas municipais n&o constitui
escolha administrativa discricionaria, mas decorre de uma andlise técnica
multidimensional, que integra aspectos pedagogicos, de saude publica, seguranca,
logisticos, econdmicos e sociais.

Trata-se de uma decisdo metodologicamente fundamentada e alinhada ao
art. 11, inciso |, da Lei n® 14.133/2021, que impde a Administracédo a busca pela solugao
mais vantajosa em todo o ciclo de vida do objeto, garantindo eficiéncia, economicidade
e sustentabilidade da politica publica de requalificacado de espacgos publicos.

Neste aspecto, a gestdo municipal, ao realizar sua estimativa de demanda,
deve, em primeiro plano, considerar a dimensao da saude publica preventiva, porquanto
estudos do Ministério da Saude e da Organizacdo Pan-Americana da Saude
(OPAS/OMS) evidenciam que a disponibilidade de equipamentos adequados para
exercicios fisicos em espagos publicos € medida essencial para o combate ao
sedentarismo, reducéo de doengas crbénicas nao transmissiveis e melhoria da qualidade
de vida da populagado, em especial para adultos e idosos.

Do ponto de vista pedagdgico e de desenvolvimento infantil, a instalagéo de
estruturas recreativas seguras e acessiveis, em conformidade com as normas técnicas
da ABNT (NBR 16071) e com as disposi¢cdes da Base Nacional Comum Curricular
(BNCC), representa instrumento de promog¢ao do desenvolvimento motor, cognitivo e
socioemocional das criancas, além de fomentar a inclusdo social e a convivéncia
comunitaria multigeracional.

Do ponto de vista de seguranga, ha consenso técnico e normativo sobre a
necessidade de equipamentos em condicbes adequadas de uso.

Equipamentos deteriorados, estruturas danificadas ou com riscos de lesbes
expdem usuarios a perigos durante as atividades fisicas e recreativas, violando o dever
constitucional de prote¢ao a saude e integridade dos cidadaos.

Sob o enfoque climatico, destaca-se que a realidade de Mato Grosso impode
consideracdes adicionais: as condi¢cdes de temperatura elevada, com média superior a
28 °C na maior parte do territério, aceleram o processo de degradagao dos materiais,
em especial dos compostos de borracha, EVA, PVC e polimeros utilizados na fabricagao
de equipamentos esportivos e recreativos.

O Instituto Adolfo Lutz (IAL/SP) e normas técnicas da ABNT indicam que
materiais poliméricos expostos continuamente a temperaturas acima de 30 °C e
radiacdo UV apresentam reducao de vida util de até 40% em relagdo as condi¢oes
laboratoriais de referéncia, reforcando a necessidade de planejamento adequado dos
quantitativos.

Quanto a perspectiva econémica e de ciclo de vida, a analise combinada
das dimensdes anteriores permite estabelecer parametros que assegurem o custo mais
vantajoso ao longo do periodo de uso dos equipamentos, evitando a falsa economia da
aquisi¢cao de quantitativos insuficientes, que resulta em reposi¢ao frequente, prejuizo a
continuidade da politica publica e custos operacionais maiores ao longo do tempo.

Por fim, ha de se reconhecer que o acesso a equipamentos de lazer e saude
adequados ultrapassa o carater meramente instrumental, representando instrumento de
inclusao social, igualdade de oportunidades, desenvolvimento integral e requalificagao
urbanistica. Indicadores do IPEA e do Banco Mundial evidenciam que a disponibilidade
de recursos publicos de qualidade, incluidos os equipamentos de lazer e saude, é fator
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determinante para a permanéncia comunitaria em espacos publicos, prevencado de
sedentarismo e reducdo de desigualdades socioambientais.

8.1. Do fundamento e do enquadramento da estimativa

A Resolucdo n° 014/2025 admite a estimativa de quantidades pelo
Consorcio nos objetos cuja mensuragao seja tecnicamente possivel com base em dados
publicos ou oficiais, elencando, em seu art. 2°, inciso lll, os dados de populagao, o
numero de estabelecimentos publicos e outras estatisticas do Instituto Brasileiro de
Geografia e Estatistica ou de fontes similares.

A metodologia adotada apoia-se preponderantemente nesse dispositivo,
valendo-se do numero de pracas publicas identificadas em cada municipio consorciado,
que constitui, para este objeto, o equivalente funcional do niumero de estabelecimentos
publicos a que se refere a norma, e dos dados populacionais como variavel de
estratificacao e de controle de consisténcia.

Cumpre demonstrar, ainda, a nao incidéncia da vedagdo constante do
paragrafo unico do art. 2° da referida Resolugéo, que afasta a estimativa em objetos que
exijam definicdo especifica e contextualizada pelo ente consorciado, tais como obras
nao padronizadas, servigos de engenharia e demandas sob medida.

A vedacdo nao alcanca a presente contratacdo por dois fundamentos
convergentes. O primeiro € que o objeto € composto por bens padronizados, com
caracteristicas de desempenho e qualidade objetivamente definidas em especificacdo
uniforme, sem variagao em fungao do local de instalagdo. O segundo, e determinante,
€ que este Estudo Técnico Preliminar excluiu expressamente do objeto os servigos de
engenharia, atribuindo ao ente participante a responsabilidade exclusiva pelo preparo
do solo e pela execugao das microbases de ancoragem, conforme desenvolvido na
secdo 9.3.

Precisamente porque a parcela indissociavel do sitio, que exigiria definicdo
contextualizada e projeto proprio, permaneceu fora do objeto licitado, 0 que remanesce
no certame é fornecimento de bem padronizado, plenamente compativel com a
metodologia de estimativa por pardmetros objetivos autorizada pela Resolugdo n°
014/2025.

8.2. Da base de dados utilizada

A estimativa apoia-se em levantamento consolidado dos espacos publicos
de lazer existentes nos municipios consorciados, elaborado pela Secretaria Executiva
do CINCOP-MT, com identificagdo nominal das pragas por municipio e registro da
respectiva fonte e data de apuragao, apresentando os seguintes niumeros agregados:

a) Municipios consorciados abrangidos pelo levantamento:
92;

b) Populagado total abrangida: 1.316.943 habitantes, segundo
estimativas do Instituto Brasileiro de Geografia e Estatistica;

c) Pragas publicas identificadas: 277 unidades;

d) Média de pragas por municipio: 3,01 unidades.
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A distribuicdo das pragas identificadas segundo a faixa populacional dos

municipios € a seguinte:

FAIXA POPULACIONAL MUNICIPIOS PRACAS MEDIA POR
MUNICIPIO
Até 10.000 habitantes 48 81 1,69
De 10.001 a 20.000 habitantes | 26 64 2,46
De 20.001 a 50.000 habitantes | 14 77 5,50
Acima de 50.000 habitantes 4 55 13,75
TOTAL 92 277 3,01

A estratificacdo evidencia correlacdo direta entre porte populacional e
numero de pracas, com média de 1,69 praga nos municipios de até dez mil habitantes
e de 13,75 pragas naqueles com mais de cinquenta mil habitantes, o que confirma a
consisténcia interna da base e afasta a hipotese de erro sistematico de apuracéo.

Constata-se, contudo, que os 74 municipios com até vinte mil habitantes,
correspondentes a 80,4% dos entes levantados, concentram apenas 145 pragas, ou
52,3% do total, ao passo que os 18 municipios de maior porte concentram as 132 pragas
restantes, constatagdo com repercussao direta sobre a estratégia de dimensionamento
adotada.

Registram-se, em observancia ao dever de motivacao e de transparéncia
metodoldgica, as limitagdes da base utilizada: a identificagcao foi realizada com apoio de
ferramenta publica de geolocalizagao, sujeita a defasagem de atualizagao; o critério de
inclusdo nao distinguiu as pragas quanto a area, a infraestrutura prévia ou ao estado de
conservacao, variaveis apuraveis apenas por vistoria local; e a cobertura alcanca
numero de municipios inferior ao total de entes consorciados e de entes com protocolo
de adesao firmado, de modo que o quantitativo tende a subestimagdo, e nao a
superestimagao.

8.3. Dos parametros de dimensionamento adotados

A definicdo dos indices observou trés diretrizes convergentes,
expressamente exigidas pelo art. 3° da Resolugdo n°® 014/2025, a razoabilidade, aferida
pela compatibilidade entre o equipamento e a area fisica média das pracas; a
proporcionalidade, aferida pela adequacgao entre a intensidade de uso esperada e a
quantidade ofertada; e a economicidade, aferida pela vedagcdo de
superdimensionamento de itens de elevado custo unitario e de baixa taxa de utilizagao
simultanea.

Adotou-se como unidade de referéncia a praca publica, e ndo a populagao,
por trés razdes técnicas.

A primeira é que o equipamento é bem indivisivel, instalado em local
determinado, cuja quantidade nao varia proporcionalmente ao nimero de habitantes,
mas ao numero de pontos de instalagao disponiveis.

A segunda é que a area fisica da praga, e ndo a populagido municipal, € o
fator limitante da implantacéo, dado que cada equipamento demanda area de seguranca
propria.
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A terceira é que o critério populacional

produziria concentracio

desproporcional nos poucos municipios de maior porte, frustrando a finalidade de
equalizagao de acesso que fundamenta a contratagdo compartilhada.
Os parametros adotados, com os respectivos fundamentos, sdo os

seguintes:
GRUPO CATEGORIA PARAMETRO FUNDAMENTO DO INDICE
FUNCIONAL ADOTADO
I Equipamentos de | 1 conjunto | Universalizagdo da oferta; o
ginastica ao ar livre | modular por | conjunto é a unidade funcional
(tens 1 a9 e 45 a 53) praca minima de uma academia ao ar livre
Il Artefatos recreativos | 1 estrutura | Exigéncia de area de queda e de
infantis e  balancos | recreativa a | superficie de amortecimento,
(itens 10 a 15 e 54 a 59) | cada 2 pragas e | incompativel com pragas de

1 balango a cada

pequena dimensao

revestimentos (itens 41
a44,90a93,120 e 121)

a 90 m?

2 pracas

] Equipamentos 1 a cada 4 | Area de seguranga ampliada, com
inclusivos de grande | pragas implantagdo concentrada na praga
porte (itens 23 a 25 e 69 de referéncia do municipio
arl)

1 Artefatos inclusivos TEA | 1 por praga Desenho universal (Lei n°
de pequeno porte (itens 13.146/2015 e ABNT NBR 9050);
26a28e72a74) baixa exigéncia de area permite

universalizagao

v Equipamentos 1 a cada 3 | Uso coletivo simultdneo por numero
esportivos de mesa | pragas reduzido de usuarios; concentragao
(itens 36, 37, 79 e 80) em pracas de maior fluxo

v Conjuntos  funcionais | 1 a cada 3 | Equipamento de grande porte, com
(tens 29 a 31 e 76 a 78) | pragas area de implantagéo superior a 200

m2

\% Mobiliario urbano de | 2 por praga Parametro minimo de descanso e
convivéncia (itens 33 a acessibilidade para pessoas idosas
35e 81 a86) e com mobilidade reduzida

— Superficies de | 1 instalagdo por | Requisito normativo de
segurancga e | praga, de 60 m? | amortecimento de impacto na area

de queda

Cumpre justificar, de

universalizagao.
Quanto aos artefatos recreativos e aos balangos, o indice de uma unidade
a cada duas pragas fundamenta-se em exigéncia normativa. As normas técnicas
aplicaveis a playgrounds impdem, para cada equipamento, a delimitacdo de area de
queda e a instalacdo de superficie absorvente de impacto, requisito que amplia

significativamente a area necessaria a implantacao.

forma especifica, os indices que se afastam da

Considerando que a maioria absoluta das pracgas identificadas, se situa em
municipios de pequeno porte, a universalizacdo desses equipamentos implicaria
dimensionamento incompativel com o espaco fisico efetivamente disponivel.

Quanto aos equipamentos inclusivos, adotou-se solugdo escalonada. Os
equipamentos de maior porte e maior area de segurancga, notadamente o balango vai e
vem acessivel e os simuladores de treino com acessibilidade, foram dimensionados na
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razao de uma unidade a cada quatro pracas, com implantacdo concentrada na praga de
referéncia do municipio.

Ja os artefatos inclusivos destinados a pessoas com transtorno do espectro
autista, de pequeno porte e reduzida exigéncia de area, foram universalizados na razao
de uma unidade por praca.

Essa diferenciagao é tecnicamente necessaria e juridicamente relevante: a
universalizagao integral de todos os equipamentos inclusivos seria fisicamente inviavel
e economicamente desproporcional, ao passo que a restricado de todos eles a uma
unidade a cada quatro pracas deixaria a maior parte dos espacgos publicos sem qualquer
componente acessivel, resultado incompativel com o comando dos arts. 42 a 45 da Lei
n° 13.146/2015 e com a fundamentagao de inclusao desenvolvida deste Estudo.

A solucéo escalonada assegura presenca de elemento inclusivo em todas
as 277 pracgas identificadas e concentra o equipamento de maior porte nos pontos de
maior fluxo.

Quanto aos conjuntos funcionais e aos equipamentos esportivos de mesa,
o indice de uma unidade a cada trés pragas decorre da conjugacao entre a elevada area
de implantacao exigida, superior a duzentos metros quadrados no caso dos conjuntos
funcionais, € o numero reduzido de usuarios atendidos simultaneamente, fatores que
desaconselham a distribuicao universalizada.

Quanto ao mobiliario urbano de convivéncia, o indice de duas unidades por
praca constitui parametro minimo de descanso, orientado pela necessidade de
assegurar pontos de repouso a pessoas idosas e a pessoas com mobilidade reduzida,
publico que constitui parcela expressiva dos usuarios dos equipamentos de ginastica ao
ar livre e cuja permanéncia no espacgo depende da existéncia de assento adequado.

8.4. Da memoria de calculo

A memodria de calculo aplica os indices fixados sobre a base de 277 pracas
publicas identificadas, com arredondamento para o numero inteiro imediatamente
superior sempre que o resultado da divisdo apresentar fracao, critério adotado para
evitar subdimensionamento em municipios com nimero impar de pragas.

A férmula geral aplicada é a seguinte:

Qi =P x i

Onde:

Qi corresponde a quantidade estimada do item i;

P corresponde ao numero total de pragas publicas identificadas, equivalente
az2ir;e

ii corresponde ao indice de dimensionamento fixado para o item i.

O Grupo | foi dimensionado a partir do conceito de conjunto modular, assim
entendido o arranjo minimo de equipamentos capaz de constituir uma academia ao ar
livre funcionalmente completa, contemplando estimulagdo de membros superiores,
membros inferiores, coluna cervical, alongamento e equilibrio, acrescido do painel de
orientagdo de uso.

A adogédo do conjunto como unidade de dimensionamento, em detrimento
da contagem isolada de equipamentos, fundamenta-se na constatagdo de que a
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implantacdo de simuladores avulsos ndo constitui academia ao ar livre e ndo produz o
efeito sanitario pretendido, que depende da possibilidade de execucido de rotina
completa de exercicios em um mesmo local.

A composicao do conjunto modular minimo observou as configuragcées de
implantacdo constantes dos projetos de aplicagdo que instruem o processo,
relacionadas neste Estudo, notadamente as pranchas denominadas Academia da
Terceira Idade, com area de implantacao entre 80,64 m? e 101,61 m2.

Apresenta-se, a seguir, a memoéria de calculo consolidada por grupo

funcional:
ITEM / EQUIPAMENTO | INDICE | MEMORIA | QUANT.
EQUIPAMENTOS DE GINASTICA AO AR LIVRE
Simulador triplo de estimulacdo para membros e cervical (1 e 45) 1 por conjunto 277 x 1 277
Simulador triplo para estimulacdo de quadril e pernas (2 e 46) 1 por conjunto 277 x 1 277
Simulador duplo de operagdes 1 para todos os membros (3 e 47) 1 por conjunto 277 x 1 277
Simulador duplo de operacdes 2 para todos os membros (4 e 48) 1 por conjunto 277 x 1 277
Simulador duplo para membros superiores e inferiores (5 e 49) 1 por conjunto 277 x 1 277
Simulador de alongamento (6 e 50) 1 por conjunto 277 x 1 277
Simulador de equilibrio (7 e 51) 1 por conjunto 277 x 1 277
Painel informativo (8 e 52) 1 por conjunto 277 x 1 277
Central calisténica mdltipla (9 e 53) 1acada3pragas | 277 +3 93
Subtotal do Grupo | — — 2.309
ARTEFATOS RECREATIVOS INFANTIS E BALANGCOS
Artefato multi recreativo infantil tipo 1 (10 e 54) 40% da base 139 x 0,40 56
Artefato multi recreativo infantil tipo 2 (11 e 55) 35% da base 139 x 0,35 49
Globo gaiola labirinto (15 e 59) 25% da base 139 x 0,25 34
Balango estaiado maméae e bebé, 0 a 5 anos (12 e 56) 1/3 da base 139 +3 47
Balancgo estaiado duplo infantil, 1 a 6 anos (13 e 57) 1/3 da base 139+3 46
Balango estaiado duplo juvenil, 6 a 12 anos (14 e 58) 1/3 da base 139 +3 46
Subtotal do Grupo I — — 278
GRUPO Il — EQUIPAMENTOS INCLUSIVOS
Balancgo vai e vem acessivel para cadeirantes (23 e 69) 1acada4pragas | 277+ 4 70
Simulador de treino com acessibilidade TEA 1 (24 e 70) 50% da base 70+2 35
Simulador de treino com acessibilidade TEA 2 (25 e 71) 50% da base 70+2 35
Artefato inclusivo TEA tipo 1 (26 e 72) 1/3 da base 277 +3 93
Artefato inclusivo TEA tipo 2 (27 e 73) 1/3 da base 277 +3 92
Artefato inclusivo TEA tipo 3 (28 e 74) 1/3 da base 277 +3 92
Subtotal do Grupo llI — — 417
EQUIPAMENTOS ESPORTIVOS E CONJUNTOS FUNCIONAIS
Mesa de ténis de mesa (36 e 79) 50% da base 93 +2 47
Mesa soccer (37 e 80) 50% da base 93 +2 46
Equipamento composto por conjunto funcional 1 (29 e 76) 1/3 da base 93+3 31
Equipamento composto por conjunto funcional 2 (30 e 77) 1/3 da base 93+3 31
Equipamento composto por conjunto funcional 3 (31 e 78) 1/3 da base 93+3 31
Subtotal do Grupo IV — — 186
MOBILIARIO URBANO DE CONVIVENCIA
Assento escano grande (81) 30% da base 554 x 0,30 166
Assento escano grande com encosto (82) 25% da base 554 x 0,25 139
Assento escano pequeno com encosto (83) 25% da base 554 x 0,25 138
Mesa com assentos integrados (33 e 84) 20% da base 554 x 0,20 111
Subtotal do Grupo V — — 554
TOTAL DE EQUIPAMENTOS — — 3.744
SUPERFICIES DE SEGURANCA E REVESTIMENTOS
Instalagdes de piso (41 a 44, 90 a 93, 120 e 121) 1 por praca 277 — 280 280
Area de referéncia total 75 m? por | 280 x 75 21.000 m?
instalacao
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A central calisténica multipla foi dimensionada na razdo de uma unidade a
cada trés pragas, e nao por conjunto, em razao de sua area de implantagdo ampliada e
de sua destinacdo a publico especifico de maior condicionamento fisico, conforme se
depreende das pranchas de projeto que distinguem a configuracdo Academia da
Terceira |ldade daquela denominada Academia da Terceira ldade com Central
Calisténica Multipla.

Os balangos foram distribuidos em partes iguais entre os trés modelos
disponiveis, critério que decorre diretamente da segregagcdo por faixa etaria
estabelecida nas normas técnicas de playgrounds, contemplando as faixas de zero a
cinco anos, de um a seis anos e de seis a doze anos, de modo a assegurar cobertura
equilibrada de todas as faixas atendidas.

As superficies de seguranca foram dimensionadas na razao de uma
instalacdo por praga, adotando-se o arredondamento técnico de 277 para 280
instalagcbes, de modo a constituir margem operacional minima para atendimento de
pracas eventualmente nao identificadas no levantamento.

A area por instalagdo foi fixada na faixa de sessenta a noventa metros
quadrados, parametro compativel com a area de queda dos artefatos recreativos e com
a area util de circulacdo dos conjuntos de ginastica, adotando-se, para fins de
dimensionamento do certame, a area de referéncia média de setenta e cinco metros
quadrados.

8.5. Do quadro consolidado da estimativa

Aplicados os parametros e as memorias de calculo desenvolvidas, apura-se
0 seguinte quantitativo estimado:

CATEGORIA FUNCIONAL UNIDADES PARTIC.
Equipamentos de ginastica ao ar livre e painéis | 2.309 61,7%
informativos
Artefatos recreativos infantis e balangos 278 7,4%
Equipamentos inclusivos para cadeirantes e para | 417 11,1%
pessoas com TEA
Equipamentos esportivos de mesa e conjuntos | 186 5,0%
funcionais
Mobiliario urbano de convivéncia social 554 14,8%
Equipamentos 3.744 100,0%
Superficies de seguranca (instalagoes) 280 —
Superficies de seguranca (area de referéncia) 21.000 m? —

O quantitativo consolidado de 3.744 unidades de equipamentos, acrescido

de 280 instalagdes de superficie de seguranga correspondentes a area de referéncia de
21.000 m?, constitui a estimativa da contratacdo para os grupos abrangidos pelos
parametros fixados.

Observa-se que o Grupo | concentra 61,7% das unidades estimadas,
resultado coerente com a natureza da contratacdo, cujo eixo € a implantagdo de
academias ao ar livre, e com a decisdo metodolégica de universalizar o conjunto
modular por praga.
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8.6. Dos itens nao abrangidos pelos parametros fixados

O Anexo | do Documento de Formalizagao da Demanda contempla itens que
nao foram alcangados pelos parametros de dimensionamento fixados para os Grupos |
a V, notadamente os artefatos de sinalizacao e orientacao, as estagdes de treinamento
com sistema de carga, os componentes tecnoldgicos e os artefatos de treino da linha
modular.

Para esses itens propbem-se os critérios a seguir, cuja adocgdo fica
submetida a validacao da Secretaria Executiva do Consorcio e a eventual manifestacao
dos entes participantes na forma do art. 4° da Resolugao n° 014/2025:

ITENS DO ANEXO | CRITERIO PROPOSTO MEMORIA QUANT.
38, 39, 87 e 88 — Artefatos de 1 totem por praga 277 x 1 277
indicagao e orientagéo
40 e 89 — Artefato portico de 1 a cada 4 pragas 277 +4 70
entrada
35 e 86 — Pet Place 1 a cada 4 pracas 277 =4 70
67 e 68 — Escorregador e tunel | 1 a cada 4 pragas 277 = 4 70
avulsos
94 a 103 — Estagbes de 1 conjunto por municipio com | 18 municipios | 18 con;.
treinamento com carga mais de 20.000 hab.
104 — Balanga e aferidor de 1 por municipio com mais de | 18 municipios | 18
medidas digital 20.000 hab.
105 — Hot spot Wi-Fi 1 a cada 4 pragas 277 =4 70
106 a 117 — Artefatos de treino, | 1 conjunto a cada 4 pragas 277 + 4 70 con;.
linha modular
119 — Luminaria central 1 por conjunto de academia 277 x 1 277
34, 85 e 118 — Guarda-corpo e | Metragem definida por | ndo estimavel | —
protecao tubular levantamento local

O critério proposto para as estagdes de treinamento com sistema de carga
afasta-se da unidade praga e adota a unidade municipio, restringindo-a aqueles com
populacéo superior a vinte mil habitantes.

A opc¢ao fundamenta-se em trés fatores: a area de implantacao exigida, que
alcanga quatrocentos metros quadrados conforme as pranchas de projeto relacionadas
neste estudo; a destinacdo a publico a partir de dezesseis anos; e o custo unitario
significativamente superior ao dos demais equipamentos, que recomenda concentragao
em municipios com massa critica de usuarios.

Quanto aos itens de guarda-corpo e de protegao tubular, cuja unidade de
fornecimento é o modulo linear, ndo se apresenta estimativa, por depender a quantidade
da extensao do perimetro a ser protegido em cada implantagédo, informagao apuravel
apenas por levantamento local, hipétese que se enquadra na ressalva do art. 2°,
paragrafo Unico, da Resolugéao n° 014/2025.

8.7. Da distribuicao entre as linhas construtivas

Os quantitativos apurados referem-se a necessidade funcional, considerada
de forma unificada por tipo de equipamento, e ndo a sua reparticao entre a linha em ago
carbono galvanizado e a linha em ago inoxidavel, cuja coexisténcia foi justificada na
neste Estudo.

Registra-se, expressamente, que nao se dispde, na presente fase, de dado
objetivo que permita apurar quantos entes participantes optardo por cada linha,
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informacao que depende da avaliagao, por cada municipio, das condicbes ambientais
do local de implantacao, providéncia prévia estabelecida neste ETP.

Adota-se, por isso, distribuicdo projetada de setenta por cento para a linha
em aco carbono galvanizado e ftrinta por cento para a linha em aco inoxidavel,
percentuais que refletem a condicdo de solugao técnica padrao da primeira e de solugao
de aplicacao restrita da segunda, consignando-se de forma transparente tratar-se de
projecao administrativa, e ndo de dado apurado.

Essa projecdo é passivel de ajuste a qualquer tempo mediante manifestacéo
formal dos municipios interessados, desde que anterior a publicacdo do edital, nos
termos do art. 4° da Resolucdo n°® 014/2025, recomendando-se que a Intencdo de
Registro de Pregos contemple campo especifico para a indicagdo da linha construtiva
pretendida por cada ente participante.

8.8. Dareserva técnica

Recomenda-se a aplicagao de reserva técnica sobre o quantitativo apurado,
destinada a absorver a variagcado decorrente dos seguintes fatores, todos identificados
nesta secao:

a) Subcobertura do levantamento: a base abrange 92
municipios, numero inferior ao total de entes consorciados e de
entes com protocolo de adeséao firmado, de modo que a adesao
desses municipios durante a vigéncia da Ata ampliara a
demanda;

b) Defasagem da fonte primaria: a identificagdo por ferramenta
de geolocalizagdo ndo capta pragas recentemente implantadas
ou ndo cadastradas;

c) Adesoes de 6rgaos nao participantes: nos limites autorizados
pela regulamentacao do Sistema de Registro de Precos;

d) Alteracao de arranjo de implantagao: a conformacao real das
areas disponiveis pode determinar composi¢cao diversa da
projetada, com substituicdo de itens entre grupos.

Propbe-se, para tanto, reserva técnica de vinte por cento sobre o quantitativo
consolidado, percentual proporcional a magnitude das limitagdes identificadas e que nao
configura superdimensionamento, dado que a existéncia de pregos registrados nao
obriga a Administragdo a contratar, nos termos do art. 83 da Lei n° 14.133/2021.

Aplicada a reserva proposta, o quantitativo total a ser registrado alcangaria
4.493 unidades de equipamentos e 336 instalagbes de superficie de seguranga, valores
que deverao ser consolidados no Termo de Referéncia apos a conclusao da Intengéo
de Registro de Pregos.

ITEM ESPECIFICAGAO RESUMIDA UNID. QUANT. CRITERIO DE AFERIGAO

GRUPO 1 - ITENS 1 A 44: LINHA GALVANIZADA, RECREATIVOS, INCLUSIVOS, MOBILIARIO,
SINALIZAGAO E PISOS
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1 SIMULADOR TRIPLO DE UND 148 | 1 por praga sobre a base
ESTIMULACAO PARA MEMBROS galvanizada de 148 pragas
E CERVICAL

2 SIMULADOR TRIPLO P/ UND 148 | 1 por praga sobre a base
ESTIMULACAO DE QUADRIL E galvanizada de 148 pragas
PERNAS

3 SIMULADOR DUPLO DE UND 148 | 1 por praga sobre a base
OPERACOES 1 P/ TODOS OS galvanizada de 148 pragas
MEMBROS

4 SIMULADOR DUPLO DE UND 148 | 1 por praga sobre a base
OPERACOES 2 P/ TODOS 0S galvanizada de 148 pragas
MEMBROS

5 SIMULADOR DUPLO P/ UND 148 | 1 por praga sobre a base
MEMBROS SUPERIORES E galvanizada de 148 pracas
INFERIORES

6 SIMULADOR DE ALONGAMENTO UND 148 | 1 por praga sobre a base

galvanizada de 148 pracas

7 SIMULADOR DE EQUILIBRIO UND 148 | 1 por praga sobre a base

galvanizada de 148 pracas

8 PAINEL INFORMATIVO UND 148 | 1 por praga sobre a base

galvanizada de 148 pracas

9 CENTRAL CALISTENICA UND 148 | 1 por praga sobre a base
MULTIPLA galvanizada de 148 pracas

10 ARTEFATO MULTI RECREATIVO UND 148 | 1 por praga sobre a base
INFANTIL 1 galvanizada de 148 pracas

11 ARTEFATO MULTI RECREATIVO UND 148 | 1 por praga sobre a base
INFANTIL 2 galvanizada de 148 pracas

12 BALANCO ESTAIADO COM UND 148 | 1 por praga sobre a base
HASTES MAMAE E BEBE galvanizada de 148 pragas

13 BALANCO ESTAIADO C/ HASTES UND 148 | 1 por praga sobre a base
DUPLO INFANTIL galvanizada de 148 pracas

14 BALANCO ESTAIADO C/ HASTES UND 148 | 1 por pragca sobre a base
DUPLO JUVENIL galvanizada de 148 pracas

15 GLOBO GAIOLA LABIRINTO UND 148 | 1 por praga sobre a base

galvanizada de 148 pragas

16 ARTEFATO RECREATIVO UND 148 | 1 por praga sobre a base
JACARE TRIDIMENSIONAL - galvanizada de 148 pragas
PLAYGROUND DE ESCALADA
TRIDIMENSIONAL COMPACTO,

DES

17 ARTEFATO RECREATIVO UND 148 | 1 por pragca sobre a base
CAPIVARA TRIDIMENSIONAL galvanizada de 148 pragas

18 ARTEFATO RECREATIVO ATOMO UND 148 | 1 por pragca sobre a base

galvanizada de 148 pracas

19 ARTEFATO RECREATIVO TIPO UND 148 | 1 por praga sobre a base
MOLA INDIVIDUAL TEMATICA galvanizada de 148 pracas

20 ARTEFATO RECREATIVO TIPO UND 148 | 1 por pragca sobre a base
CARROSSEL COM MOLAS (04 galvanizada de 148 pragas
LUGARES)

21 ARTEFATO RECREATIVO TIPO UND 148 | 1 por praga sobre a base
PLATAFORMA OSCILANTE COM galvanizada de 148 pracas
MOLAS (MODELO
ESCAVADEIRA/TRATOR - 02
MODULOS

22 SENSORIAL UND 148 | 1 por pragca sobre a base

galvanizada de 148 pragas

23 BALANCO VAI E VEM ACESSIVEL UND 148 | 1 por praga sobre a base

galvanizada de 148 pracas

24 SIMULADOR DE TREINO COM UND 148 | 1 por praga sobre a base
ACESSIBILIDADE TEA 1 galvanizada de 148 pracas

25 SIMULADOR DE TREINO COM UND 148 | 1 por praga sobre a base

ACESSIBILIDADE TEA 2

galvanizada de 148 pragas
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26 ARTEFATO INCLUSIVO TEA TIPO UND 148 | 1 por praga sobre a base
1 galvanizada de 148 pracas
27 ARTEFATO INCLUSIVO TEA TIPO UND 148 | 1 por praga sobre a base
2 galvanizada de 148 pracas
28 ARTEFATO INCLUSIVO TEA TIPO UND 148 | 1 por praga sobre a base
3 galvanizada de 148 pracas
29 EQUIPAMENTO COMPOSTO POR UND 148 | 1 por praga sobre a base
CONJUNTO FUNCIONAL 1 galvanizada de 148 pracas
30 EQUIPAMENTO COMPOSTO POR UND 148 | 1 por praga sobre a base
CONJUNTO FUNCIONAL 2 galvanizada de 148 pracas
31 EQUIPAMENTO COMPOSTO POR UND 148 | 1 por praga sobre a base
CONJUNTO FUNCIONAL 3 galvanizada de 148 pragas
32 PERCURSO SENSORIAL UND 148 | 1 por pragca sobre a base
INFANTIL COM ARCOS E galvanizada de 148 pragas
ELEMENTOS INTERATIVOS
33 MESA — DIMENSOES UND 296 | 2 por pragca sobre a base
galvanizada (148 x 2)
34 GUARDA CORPO C/ CORRIMAO: M 10.000 | Metro linear de perimetro das
GRADIL C/ CORRIMAO areas implantadas
35 PET PLACE - (1) RAMPA SOBE E UND 148 | 1 por praga sobre a base
DESCE galvanizada de 148 pracas
36 MESA DE TENNIS UND 148 | 1 por praga sobre a base
galvanizada de 148 pragas
37 MESA SOCCER UND 148 | 1 por praga sobre a base
galvanizada de 148 pracas
38 ARTEFATO DE INDICACAO E UND 344 | Dimensionamento especifico
ORIENTACAO P/ AREAS de sinalizagéo e orientagdo
PUBLICAS - TOTEM MEDINDO (C)
650 X (L) 76,2 X (A) 1
39 ARTEFATO DE INDICACAO E UND 148 | 1 por praga sobre a base
ORIENTACAO P/ AREAS galvanizada de 148 pragas
PUBLICAS VERTICAL - TOTEM
INFORMATIVO MEDINDO (C) 1
40 ARTEFATO PORTICO DE UND 148 | 1 por praga sobre a base
ENTRADA galvanizada de 148 pragas
41 PISO MSSD SBR MONOLITICO M2 4.000 | 1 instalagado por praga, de 60
DUPLA CAMADA COLORIDO — a 90 m? por instalagao
40MM COM PO DE PEDRA
(COMPOSICAO
42 PISO MODULAR ATLETICO M2 12.000 | 1 instalagdo por praga, de 60
a 90 m? por instalagéo
43 SISTEMA MODULAR FLEXIVEL M2 12.000 | 1 instalagdo por praca, de 60
ROBUSTO INTERNO a 90 m? por instalagao
44 GRAMA SINTETICA M2 38.000 | 1 instalagao por praga, de 60
a 90 m? por instalagéo
Subtotal de itens e de unidades 82.116

do grupo

GRUPO 2 - ITENS 45 A 93: LINHA INOX, RECREATIVOS,

SINALIZAGAO E PISOS

INCLUSIVOS, MOBILIARIO,

45 SIMULADOR TRIPLO DE UND 50 | 1 por pracga sobre a base inox
ESTIMULACAO P/ TODOS 0OS de 50 pragas
MEMBROS E CERVICAL INOX

46 SIMULADOR TRIPLO P/ UND 50 | 1 por praga sobre a base inox

ESTIMULAGCAO DE QUADRIL E
PERNAS INOX

de 50 pragas




CINCOP-MT

47 SIMULADOR DUPLO DE UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
OPERACOES 1 P/ TODOS 0S de 50 pragas
MEMBROS INOX
48 SIMULADOR DUPLO DE UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
OPERACOES 2 P/ TODOS 0S de 50 pragas
MEMBROS INOX
49 SIMULADOR DUPLO P/ UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
MEMBROS SUPERIORES E de 50 pragas
INFERIORES INOX
50 SIMULADOR DE ALONGAMENTO UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
INOX de 50 pragas
51 SIMULADOR DE EQUILIBRIO UND 50 | 1 por praca sobre a base inox
INOX de 50 pragas
52 PAINEL INFORMATIVO INOX UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
de 50 pracas
53 ESTACAO CALISTENICA INOX — UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
DIMENSAO: COMPRIMENTO X de 50 pragas
ALTURA X LARGURA: 3800 X 2300
X 2280MM ESTRU
54 ARTEFATO MULTI RECREATIVO UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
INFANTIL 1 INOX de 50 pragas
55 ARTEFATO MULTI RECREATIVO UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
INFANTIL 2 INOX de 50 pracas
56 BALANCO ESTAIADO C/ HASTES UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
MAMAE E BEBE INOX de 50 pragas
57 BALANCO ESTAIADO C/ HASTES UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
DUPLO INFANTIL INOX de 50 pracas
58 BALANCO ESTAIADO C/ HASTES UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
DUPLO JUVENIL INOX de 50 pracas
59 GLOBO GAIOLA LABIRINTO INOX UND 50 | 1 por praca sobre a base inox
de 50 pragas
60 ARTEFATO RECREATIVO UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
JACARE TRIDIMENSIONAL INOX - de 50 pracas
PLAYGROUND DE ESCALADA
TRIDIMENSIONAL COMPACTO
61 ARTEFATO RECREATIVO UND 50 | 1 por praca sobre a base inox
CAPIVARA TRIDIMENSIONAL de 50 pragas
INOX
62 ARTEFATO RECREATIVO ATOMO UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
de 50 pragas
63 ARTEFATO RECREATIVO TIPO UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
MOLA INDIVIDUAL TEMATICA de 50 pragas
INOX
64 ARTEFATO RECREATIVO TIPO UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
CARROSSEL COM MOLAS (04 de 50 pragas
LUGARES) INOX
65 ARTEFATO RECREATIVO TIPO UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
PLATAFORMA OSCILANTE COM de 50 pragas
MOLAS (MODELO
ESCAVADEIRA/TRATOR - 02
MODULOS
66 SENSORIAL ACO INOX UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
de 50 pracas
67 ESCORREGADOR EM ACO INOX UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
de 50 pracas
68 TUNEL EM ACO INOX UND 50 | 1 por pracga sobre a base inox
de 50 pragas
69 BALANCO VAI E VEM ACESSIVEL UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
INOX de 50 pracas
70 SIMULADOR DE TREINO COM UND 50 | 1 por praga sobre a base inox

ACESSIBILIDADE TEA 1 INOX

de 50 pracas
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71 SIMULADOR DE TREINO COM UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
ACESSIBILIDADE TEA 2 INOX de 50 pracas
72 EQUIPAMENTO INCLUSIVO TEA UND 50 | 1 por praca sobre a base inox
TIPO 1 INOX de 50 pracas
73 EQUIPAMENTO INCLUSIVO TEA UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
TIPO 2 INOX de 50 pragas
74 EQUIPAMENTO INCLUSIVO TEA UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
TIPO 3 INOX de 50 pracas
75 PERCURSO SENSORIAL UND 50 | 1 por praca sobre a base inox
INFANTIL COM ARCOS E de 50 pragas
ELEMENTOS INTERATIVOS INOX
76 EQUIPAMENTO COMPOSTO POR UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
CONJUNTO FUNCIONAL 1 INOX de 50 pragas
77 EQUIPAMENTO COMPOSTO POR UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
CONJUNTO FUNCIONAL 2 INOX de 50 pracas
78 EQUIPAMENTO COMPOSTO POR UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
CONJUNTO FUNCIONAL 3 INOX de 50 pragas
79 MESA DE TENNIS INOX UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
de 50 pracas
80 MESA SOCCER INOX UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
de 50 pracas
81 ASSENTO ESCANO GRANDE UND 296 | Dimensionamento de
INOX assentos por praga
82 ASSENTO ESCANO GRANDE UND 296 | Dimensionamento de
COM ENCOSTO INOX assentos por praga
83 ASSENTO ESCANO PEQUENO UND 296 | Dimensionamento de
COM ENCOSTO INOX assentos por praga
84 MESA INOX UND 100 | 2 por praga sobre a base inox
(50 x 2)
85 GUARDA CORPO C/ CORRIMAO M 5.000 | Metro linear de perimetro da
INOX: GRADIL C/ CORRIMAO linha inox
86 PET PLACE INOX — (1) RAMPA UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
SOBE E DESCE de 50 pracas
87 ARTEFATO DE INDICACAO E UND 100 | 2 por praga sobre a base inox
ORIENTACAO P/ AREAS (50 x 2)
PUBLICAS INOX - TOTEM
MEDINDO (C) 650 X (L) 76,2 X
88 ARTEFATO DE INDICACAO E UND 50 | 1 por praca sobre a base inox
ORIENTACAO P/ AREAS de 50 pragas
PUBLICAS VERTICAL INOX -
TOTEM INFORMATIVO MEDINDO
89 ARTEFATO PORTICO DE UND 50 | 1 por praga sobre a base inox
ENTRADA INOX de 50 pracas
90 PISO MSSD SBR MONOLITICO M2 1.500 | 1 instalagéo por praga, de 60
DUPLA CAMADA COLORIDO — a 90 m? por instalagéo
40MM COM PO DE PEDRA
(COMPOSICAO
91 PISO MODULAR ATLETICO M2 4.000 | 1 instalagéo por praga, de 60
a 90 m? por instalacéo
92 SISTEMA MODULAR FLEXIVEL M2 4.000 | 1 instalagéo por praga, de 60
ROBUSTO INTERNO a 90 m? por instalagéo
93 GRAMA SINTETICA M2 15.000 1 instalagédo por praga, de 60
a 90 m? por instalagéo
Subtotal de itens e de unidades 32.538

do grupo

GRUPO 3 - ITENS 94 A 121: TREINAMENTO OUTDOOR COM CARGA, LINHA MODULAR DE
TREINO E COMPLEMENTARES
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94 EQUIPAMENTO DE UND 48 | Base de 48 instalagdes de
TREINAMENTO OUTDOOR 1 treinamento outdoor
PUXADA ABERTA

95 EQUIPAMENTO DE UND 48 | Base de 48 instalagdes de
TREINAMENTO OUTDOOR 2 treinamento outdoor
SUPINO RETO

96 EQUIPAMENTO DE UND 48 | Base de 48 instalagbes de
TREINAMENTO OUTDOOR 3 treinamento outdoor
AGACHAMENTO UNILATERAL

97 EQUIPAMENTO DE UND 48 | Base de 48 instalagdes de
TREINAMENTO OUTDOOR 4 treinamento outdoor
REMADA ABERTA E FECHADA

98 EQUIPAMENTO DE UND 48 | Base de 48 instalagdes de
TREINAMENTO OUTDOOR 5 treinamento outdoor
PEGADA FECHADA

99 EQUIPAMENTO DE UND 48 | Base de 48 instalagbes de
TREINAMENTO OUTDOOR 6 treinamento outdoor
DEADLIFT

100 EQUIPAMENTO DE UND 48 | Base de 48 instalagbes de
TREINAMENTO OUTDOOR 7 treinamento outdoor
ROSCA BICEPS PEGADA
INVERSA

101 EQUIPAMENTO DE UND 48 | Base de 48 instalagbes de
TREINAMENTO OUTDOOR 8 treinamento outdoor
PUXADA SUPINADA E INVERSA

102 EQUIPAMENTO DE UND 48 | Base de 48 instalagbes de
TREINAMENTO OUTDOOR 9 treinamento outdoor
SUPINO UNILATERAL

103 EQUIPAMENTO DE UND 48 | Base de 48 instalagbes de
TREINAMENTO OUTDOOR 10 treinamento outdoor
MULTIFUNCIONAL

104 BALANCA E AFERIDOR DE UND 48 | Base de 48 instalagbes de
MEDIDAS SMART DIGITAL treinamento outdoor

105 HOT SPOT WI-FI UND 48 | Base de 48 instalagbes de

treinamento outdoor

106 ARTEFATO DE TREINO AO AR UND 100 | Base de 100 instalagbes da
LIVRE SUPINO RETO linha modular de treino

107 ARTEFATO DE TREINO AO AR UND 100 | Base de 100 instalagbes da
LIVRE SUPINO INCLINADO linha modular de treino

108 ARTEFATO DE TREINO AO AR UND 100 | Base de 100 instalagbes da
LIVRE SHOULDER PRESS linha modular de treino

109 ARTEFATO DE TREINO AO AR UND 100 | Base de 100 instalagbes da
LIVRE LEG PRESS linha modular de treino

110 ARTEFATO DE TREINO AO AR UND 100 | Base de 100 instalagbes da
LIVRE BICEPS E TRICEPS linha modular de treino

111 ARTEFATO DE TREINO AO AR UND 100 | Base de 100 instalagcdes da
LIVRE SQUAT linha modular de treino

112 ARTEFATO DE TREINO AO AR UND 100 | Base de 100 instalagbes da
LIVRE BANCO ABDOMINAL - linha modular de treino
BANCO MULTIFUNCIONAL
BIPARTIDO FABRICADO EM CO

113 ARTEFATO DE TREINO AO AR UND 100 | Base de 100 instalagcdoes da
LIVRE PUXADA GUIADA linha modular de treino

114 ARTEFATO DE TREINO AO AR UND 100 | Base de 100 instalagbes da
LIVRE GLUTEOS COICE linha modular de treino

115 ARTEFATO DE TREINO AO AR UND 100 | Base de 100 instalagbes da
LIVRE REMADA linha modular de treino

116 ARTEFATO DE TREINO AO AR UND 100 | Base de 100 instalagcbes da
LIVRE PLATAFORMA DE linha modular de treino
ALONGAMENTO

117 ARTEFATO DE TREINO AO AR UND 100 | Base de 100 instalagbes da

LIVRE BARRA PARELALA

linha modular de treino




CINCOP-MT

118 PROTECAO TUBULAR M 2.000 | Metro linear de protegéo
tubular no perimetro da base

119 LUMINARIA CENTRAL UND 100 | 1 luminaria central por
instalagédo de treinamento

120 GRAMA SINTETICA M2 50.000 | 1 instalagdo por praga, de 60
a 90 m? por instalagdo

121 PISO EMBORRACHADO M2 15.000 | 1 instalagao por praga, de 60
a 90 m? por instalagcéo

8.9. Da nao vinculacao dos entes e da possibilidade de ajuste

Nos termos do art. 5° da Resolug¢ao n° 014/2025, a utilizagdo da metodologia
de estimativa n&o vincula o municipio consorciado a aquisi¢ao efetiva das quantidades
estimadas, salvo se houver formalizagao posterior por meio de contrato ou instrumento
congénere, disposicdo que se harmoniza integralmente com o art. 83 da Lei n°
14.133/2021.

Reitera-se, ainda, a faculdade assegurada pelo art. 4° da referida
Resolugdo, segundo o qual a quantidade estimada podera ser ajustada a qualquer
tempo mediante manifestacdo formal do municipio interessado, desde que anterior a
publicacao do edital.

Recomenda-se, por isso, que a Secretaria Executiva do CINCOP-MT dé
ciéncia formal da estimativa a todos os entes consorciados abrangidos pelo
levantamento, com indicac&o expressa do quantitativo a eles atribuido e do prazo para
eventual retificacao, providéncia que confere efetividade ao contraditério previsto na
regulamentacdo e reduz o risco de impugnacdo fundada em alegagdo de
dimensionamento arbitrario.

Nao se descarta, por fim, a inclusdo ou a exclusao, por razdes técnicas ou
mercadoldgicas, de itens da lista ao longo do processo subsequente a elaboragao dos
descritivos, das cotagdes de mercado e da intengéo de registro de pregos, de forma que
a lista final consolidada, com os respectivos quantitativos, sera conhecida apenas no
Termo de Referéncia.

9. PRAZO DE VIGENCIA DA ATA DE REGISTRO DE PREGOS

O prazo de vigéncia da ata de registro de precos sera de 1 (um) ano e podera
ser prorrogado por igual periodo, desde que comprovado o pre¢o vantajoso, nos termos
do art. 84, caput, da Lei Federal n. 14.133/2021 e do art. 4, caput, da Resolugdo n°
001/2025 do CINCOP-MT.

Em caso de prorrogagdo da vigéncia da ata de registro de precos, as
quantidades inicialmente registradas serdo renovadas na sua totalidade,
independentemente do quantitativo utilizado no periodo de vigéncia, nao sendo possivel
cumular com as quantidades nao utilizadas, conforme art. 4, § 1°, da Resolugéo n°
001/2025 do CINCOP-MT.

A opc¢ao pela metodologia acima - renovagao dos quantitativos em razdo da
prorrogagao da ata, a despeito de devidamente regulamentada pelo CINCOP-MT,
justifica-se pelo fato de que o planejamento de compras devera considerar a expectativa
de consumo anual' e, dessa forma, a estimativa feita para a ata de registro de pregos é

L Art. 40 da Lei Federal n. 14.133/21
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anual. Nesse contexto, sendo vantajosa a manutencdo da ata, a prorrogagdo €
adequada para administragdo, podendo prorrogar, por mais um ano, o quantitativo anual
anteriormente previsto.

Além do mais, esta medida — prorrogagdo de ata com a consequente
prorrogacado dos quantitativos — impede que as atas de registro de pregcos sejam
superestimadas visando a existéncia de saldo na sua prorrogacgao.

Essa tematica vem sendo examinada pela doutrina, tendo Ronny Charles
atingido a seguinte conclusao:

“[...] Também parece inadequado defender que nao seria possivel
renovar os quantitativos porque a prorrogacdao teria apenas como
utilidade a concluséao do residuo previsto na Ata. Ora, partindo do
pressuposto que o planejamento foi sério e anual, o residuo a ser
contratado significaria apenas um pequeno percentual do
previsto na ata de registro de precos. Se fosse para tratar a
prorrogacao da ata de maneira estrita, equiparando-a a continuidade
de um contrato de escopo, ndo faria sentido o texto legal ja definir que
a prorrogag¢do se daria por mais um ano, mesmo periodo da vigéncia
inicial da ata de registro de pregos, ja que na prorrogagdo de um
instrumento para a conclusdo da execugdo (escopo) o periodo
acrescido deve ser o estritamente necessario a conclusdo do objeto
(fornecimento).

Ao definir que prorrogagéo (renovagédo) da ata de registro de pregos se
dara pelo mesmo periodo original[4], o legislador parece ter indicado
uma modelagem de renovagdo, similar a outrora admitida para os
servigos continuados, nas prorrogagdes admitidas pelo inciso Il do
artigo 57 da Lei n. 8.666/93.

Nessa linha de entendimento, a decisdo administrativa de
prorrogagdo da ata de registro de pregos, que apenas devera
ocorrer quando o prego for vantajoso, permitira a renovagcdo do
referido instrumento por mais um ano, admitindo a renovagao de
seus quantitativos. Exemplificando: se o planejamento da pretenséao
contratual identificou uma necessidade anual de 10.000 unidades,
apos o final da vigéncia ordinaria de 01 ano, o instrumento poderia ser
prorrogado por mais um ano, com a renovagdo do quantitativo,
admitindo que no segundo ciclo de vigéncia (renovagéo) mais 10.000
unidades fossem contratadas pelo gerenciador e eventuais
participantes.

Em suma, parece-nos que o legislador, ao se referir a prorrogagéo da
Ata, optou pela possibilidade de renovagao do instrumento, o que
repercute na possibilidade de renovag¢do dos quantitativos
inicialmente previstos para 0] ciclo anual original
(https://ronnycharles.com.br/prorrogacao-da-ata-erenovacao-dos-
quantitativos-fixados-na-licitacao/, sem grifo no original).

Em idéntico sentido dispde o enunciado 42 do 2° Simpdsio de Licitagdes e
Contratos da Justica Federal: no caso de prorrogacao do prazo de vigéncia da ata de
registro de precos, atendidas as condi¢des previstas no art. 84 da Lei n. 14.133/2021,
as quantidades registradas poderao ser renovadas, devendo o tema ser tratado na fase
de planejamento da contratacéo e previsto no ato convocatorio.
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Ademais, o PARECER n. 00453/2024/CGAQ/SCGP/CGU/AGU, emitido
pela Advocacia Geral da Unido é no sentido de que:

“EMENTA:

I- Consulta, apresentada pelo Ministério do Desenvolvimento e
Assisténcia Social, Familia e Combate a Fome, a respeito da
possibilidade de renovagdo do quantitativo inicialmente registrado em
caso de prorrogacgéo de vigéncia da ata de registro de pregos.

IlI- Fixag&o da interpretacdo do art. 84, da Lei n® 14.133/2021 (NLLC),
e dos arts. 22 e 23, do Decreto n° 11.462, de 2023.

Ill- Conclusdo pela possibilidade de renovagao do quantitativo
inicialmente registrado em caso de prorrogagéao de vigéncia da ata
de registro de pregos, desde que: a) seja comprovado o prego
vantajoso; b) haja previsdo expressa no edital e na ata de registro de
pregos; ¢) o tema tenha sido tratado no planejamento da contratagéo;
d) a prorrogagéo da ata de registro de pregos ocorra dentro do prazo
de sua vigéncia.”.

Nos termos do art. 84, paragrafo unico, da Lei Federal n. 14.133/2021 e do
art. 4, § 2° da Resolugdo n® 001/2025 do CINCOP-MT, o prazo de vigéncia dos
contratos decorrentes do Sistema de Registro de Pregos ndo se confunde com aquele
da ata de registro de pregos, mas devera ser assinado durante a vigéncia da ata e tera
sua vigéncia estabelecida em conformidade com as disposi¢cdes nela contidas.

10. ESPECIFICAGAO DOS PRODUTOS

As especificacbes técnicas minimas de cada item constam do Anexo | deste
Termo de Referéncia do descritivo dos equipamentos, que dele é parte indissociavel.

As especificagdes foram definidas por desempenho e por caracteristicas
objetivas do bem, vedada a indicacdo de marca, nome comercial ou catalogo de
fornecedor determinado, ressalvadas as hipoteses do art. 41 da Lei Federal n.
14.133/2021, que nao se verificam no caso.

As medidas indicadas como nominais ou aproximadas admitem variagcao
dimensional decorrente do processo produtivo, aceita a tolerancia expressamente
consignada no descritivo de cada item ou, na sua auséncia, a tolerancia usual de
mercado, desde que preservadas a funcionalidade, a seguranga e a destinagdo do bem,
cabendo a comissao de recebimento a avaliacdo da conformidade.

Os quantitativos e a distribuicdo por lote observam o quadro-resumo a
seguir, sendo o detalhamento item a item objeto do Anexo I:

Lote Denominacodes Itens Unidades
1 LINHA GALVANIZADA, RECREATIVOS, INCLUSIVOS, 44 1a44
MOBILIARIO, SINALIZACAO E PISOS
2 LINHA INOX, RECREATIVOS, INCLUSIVOS, 49 45a 93
MOBILIARIO, SINALIZACAO E PISOS
3 OUTDOOR COM CARGA, LINHA MODULAR DE TREINO 28 94 a 121
E COMPLEMENTARES
TOTAL~> 121 1a121

11. DESCRIGAO DA SOLUGAO COMO UM TODO
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A solugcao adotada consiste na aquisicdo compartilhada de equipamentos
de lazer e atividade fisica compostos por artefatos de academia ao ar livre da terceira
idade, playgrounds, esportivos ao ar livre, artefatos para treinamento, artefatos de treino
ao ar livre, artefatos recreativos inclusivos para cadeirantes e pessoas com TEA,
mobiliario urbano de convivéncia social, pet places e diferentes tipos pisos como piso
MSSD SBR monolitico dupla camada colorido, piso modular atlético, sistema modular
flexivel robusto interno, grama sintética e piso emborrachado destinados a instalagao
em pragas, parques, orlas, areas de convivéncia e demais espagos publicos dos
municipios consorciados, com licitagao centralizada pelo CINCOP-MT.

O CINCOP-MT atuard como Orgdo Gerenciador, responsavel pelo
planejamento, conduc¢ao do certame e gerenciamento da ata de registro de pregos, e 0s
municipios como Orgéos Participantes, responsaveis pelos contratos decorrentes, pelo
recebimento dos materiais, pela definicado dos locais de instalacéo e pela fiscalizagao
da execugdao, inclusive da montagem, ancoragem e entrega dos equipamentos em
condicdes de pleno funcionamento.

A modelagem considera a complementaridade funcional, urbanistica e
social entre os diferentes grupos de equipamentos, condicionamento fisico adulto,
recreacao infantil, inclusdo de pessoas com deficiéncia e Transtorno do Espectro Autista
(TEA) e mobiliario social de convivéncia, com padronizagao técnica, harmonia estética,
rastreabilidade e ganho de escala, preservando a autonomia municipal pela contratagao
por demanda.

11.1.DA AVALIAGAO DO CICLO DE VIDA DO OBJETO

A Lei Federal n. 14.133/2021 traz ainda em seu texto legal, como um de
seus objetivos, a andlise de solugao/contratagao mais vantajosa para compras publicas,
de modo particular na fase preparatéria do processo licitatério, considerando o ciclo de
vida do objeto, conforme dispdéem o art. 11, inciso |, e o art. 18, inciso VIII, ambos do
referido texto legal:

“Art. 11. O processo licitatorio tem por objetivos:

| - Assegurar a selegdo da proposta apta a gerar o resultado de contratagdo
mais vantajoso para a Administragdo Publica, inclusive no que se refere ao
ciclo de vida do objeto;

Art. 18. A fase preparatéria do processo licitatério é caracterizada pelo
planejamento e deve compatibilizar-se com o plano de contratacbes anual de
que trata o inciso VIl do caput do art. 12 desta Lei, sempre que elaborado, e
com as leis orcamentarias, bem como abordar todas as consideragbes
técnicas, mercadolégicas e de gestdo que podem interferir na contratagéo,
compreendidos:

[...] VIl - a modalidade de licitagéo, o critério de julgamento, o modo de disputa
e a adequacéo e eficiéncia da forma de combinagdo desses parametros, para
os fins de selecdo da proposta apta a gerar o resultado de contratacdo mais
vantajoso para a Administracdo Publica, considerado todo o ciclo de vida do
objeto,”.

Reforga-se que a legislagéao licitatoria traz que este tema é conteudo a ser
acrescido ao Estudo Técnico Preliminar, apresentando a descri¢gdo da solugdo como um
todo:
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“Art. 18[...]

§ 1° O estudo técnico preliminar a que se refere o inciso | do caput deste artigo
devera evidenciar o problema a ser resolvido e a sua melhor soluggo, de modo
a permitir a avaliagdo da viabilidade técnica e econbmica da contratagéo, e
contera os seguintes elementos:

[...] VIl - descrigdo da solugdo como um todo, inclusive das exigéncias
relacionadas a manutengéo e a assisténcia técnica, quando for o caso;,”.

E, conforme leciona Marcgal Justen Filho2 acerca da descricdo da solugao
realizada no Estudo Técnico Preliminar, nela “né&o é cabivel ignorar o ciclo de vida util
do objeto, nem as caracteristicas que exijam providéncias complementares posteriores
ao recebimento da prestagéo principal’.

Assim, para fins de definicdo das etapas exigidas para a analise do ciclo de
vida do objeto, extrai-se do art. 34, § 1°, da Lei Federal n. 14.133/2021 que, “entre outros
fatores vinculados ao seu ciclo de vida”, estdo a “manutencéo, utilizagao, reposicao,
depreciagdo e impacto ambiental do objeto licitado”. Da mesma forma, ao dispor sobre
a descri¢ao da solugdo como um todo em seu art. 18, § 1°, inciso VII, a legislagao incluiu
as “exigéncias relacionadas a manutencéo e a assisténcia técnica, quando for o caso’.

Buscando uma integracdo da legislacdo licitatéria com as demais
normativas existentes, cumpre mencionar ainda que a Lei Federal n. 12.305/2010, que
instituiu a Politica Nacional de Residuos Sdlidos, em seu art. 3°, inciso |V, define o ciclo
de vida como a “série de etapas que envolvem o desenvolvimento do produto, a
obtencdo de matérias-primas e insumos, o0 processo produtivo, 0 consumo € a
disposicao final”. Por fim, o Guia Nacional de Contrata¢des Sustentaveis, elaborado pela
Consultoria-Geral da Unidao, em sua 52 edi¢ao, de agosto de 2022, busca realizar uma
divisdo mais objetiva do ciclo de vida, fazendo-a em quatro etapas essenciais: produgéo,
distribuicao, uso e disposi¢ao/destinacao final.

Com fundamento nos pontos supracitados, observa-se que a descri¢cao do
ciclo de vida deve considerar tanto as caracteristicas intrinsecas ao uso dos bens quanto
as etapas que ocorrem desde a sua producao até a sua disposicao final, com a analise,
conforme a necessidade, do impacto ambiental em cada uma dessas etapas.

Para fins do presente processo licitatorio, adotou-se como base a divisao
feita pela Consultoria-Geral da Unido em seu Guia Nacional de Contratagdes
Sustentaveis, subsidio recentissimo e que ja considerou, em sua elaboragéo, tanto as
disposicoes da legislagao licitatéria quanto aquelas da Politica Nacional de Residuos
Sdlidos. Analisando, contudo, o singular destaque dado pela Lei Federal n. 14.133/2021
as questdes relativas a manutengao do bem ao descrever o seu ciclo de vida (art. 18, §
1°, inciso VII, e art. 34, § 1°), e considerando ainda a particularidade do objeto desta
contratagdo — equipamentos urbanos de uso intensivo, expostos a intempéries e sujeitos
a riscos estruturais e biomecanicos quando da sua utilizagdo —, optou-se por abordar
tais questdbes em uma etapa a parte do uso, incluindo-se ainda a etapa especifica de
instalagcédo, dada a sua relevancia para o objeto.

Esta, assim, dividido o ciclo de vida em produgao, distribuicéo, instalagao,
uso, manutencgao e disposi¢ao final:

2 JUSTEN FILHO, Margal. Comentarios a Lei de Licitacdes e Contratagbes Administrativas: Lei 14.133/2021. Séo
Paulo: Thomson Reuters Brasil, 2021. p. 357.
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a) Produgdo: E a primeira fase do ciclo de vida de um objeto.
Nessa etapa, sao realizados todos o0s processos necessarios
para criar o produto, incluindo o seu planejamento, a obtencgéo
de matérias-primas, a fabricacdo, a montagem e os testes.

b) Distribuigdo: E a fase seguinte, na qual o produto é
transportado e disponibilizado ao consumidor final. Essa etapa
inclui 0 armazenamento, o transporte, a embalagem e a entrega
do produto pelo fornecedor.

c) Instalagao: Etapa especifica e indispensavel no presente
objeto, em que o fornecedor procede a montagem, fixacdo e
ancoragem dos equipamentos no solo dos espagos publicos,
observando os requisitos técnicos e normativos de segurancga,
acessibilidade e estabilidade estrutural.

d) Uso: E a fase principal, em que o consumidor utiliza o produto
por um periodo. Considera-se aqui a sua fungao, facilidade e
instrucdes de uso, quem o utilizara, vida util e segurancga.

e) Manutencao: E a fase em que ocorrem as atividades de reparo,
limpeza e conservagao do produto para manté-lo funcionando
adequadamente e prolongar sua vida util. Ocorre tanto por parte
do gestor do espaco publico, através das informagdes e suporte
técnico a serem fornecidos pelo fabricante/fornecedor, quanto
diretamente por este, ao realizar a assisténcia técnica, o
conserto ou mesmo a substituicao.

f) Disposigao final: E a ultima fase do ciclo de vida de um bem,
que se refere a forma como o produto é descartado apds o fim
de sua vida util. Deve dispor sobre as possibilidades para tal, os
meios de realiza-las e os impactos ambientais de cada uma.

11.1.1. PRODUGAO

Os equipamentos sdo produzidos mediante processos industriais
especificos, notadamente calandragem de tubos com raio controlado, soldagem
certificada, galvanizagao por imersao a quente ou conformagéo em ago inoxidavel com
soldagem e passivagdo quimica controlada, e pintura eletrostatica a pd com
polimerizagdo em estufa.

A linha em ago carbono galvanizado destina-se a instalacdo em ambientes
de agressividade ambiental usual, e a linha em ago inoxidavel destina-se a localidades
com alta exposicdo a intempéries, salinidade ou maresia, cabendo ao Orgdo
Participante a justificativa fundamentada da linha adotada, na forma do item 5.1, alinea
"b".

Os componentes poliméricos compreendem polietileno de alta densidade
em escorregadores, assentos e painéis, acrilonitrila butadieno estireno injetado em
canoplas de acabamento e polipropileno aditivado com borracha termoplastica nas
superficies modulares, exigindo-se pigmentagcao protetiva contra desbotamento e
aditivagdo contra radiagao ultravioleta.
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A producéao devera observar integralmente as normas técnicas relacionadas
no item 11, e os bens submetidos a avaliacdo da conformidade compulséria deverao
apresentar a respectiva certificagao e identificagao do produto.

11.1.2. DISTRIBUIGAO

A distribuicdo observara a logica do Sistema de Registro de Precgos,
ocorrendo mediante emissdo de Solicitagdo de Fornecimento e subsequente
Autorizacdo de Fornecimento pelo Orgdo Participante, com entrega diretamente nos
enderecgos por ele indicados, situados no territério do respectivo municipio.

Os custos de transporte, carga, descarga, seguro, tributos e demais
encargos correm por conta exclusiva do fornecedor, devendo estar integralmente
compreendidos no precgo registrado, vedada a cobranga de qualquer valor adicional a
titulo de frete, inclusive para municipios distantes dos centros produtores, sob pena de
caracterizagcao de inexecucao contratual.

O fornecedor devera ficar ciente de que a area territorial de atuacao do
CINCOP-MT é o Estado de Mato Grosso e a totalidade de seus municipios, cabendo-
Ihe dimensionar sua capacidade logistica em conformidade com essa abrangéncia.

11.1.3. INSTALAGAO

A instalagdo compreende a montagem dos equipamentos, a sua ancoragem
sobre a microbase de concreto previamente executada pelo Orgdo Participante, o
nivelamento, o aperto final das fixagbes, a colocacao das canoplas e tampas de
protecao e a entrega do conjunto em plenas condi¢gdes operacionais.

A execucdo das obras civis prévias de preparo do sitio, compreendendo
limpeza, terraplanagem, nivelamento, compactagdo, drenagem e execugao das
microbases de concreto de ancoragem, é de responsabilidade exclusiva do Orgéo
Participante, na forma do item 5.1, alinea "e", e constitui condicdo para a emissao da
Autorizacédo de Fornecimento.

A instalacao sera executada sob a responsabilidade técnica do profissional
indicado pelo licitante na fase de habilitacdo, com emissdo de Anotacdo de
Responsabilidade Técnica ou de Registro de Responsabilidade Técnica especifico,
entregue ao Orgdo Participante juntamente com o equipamento.

Constatada, no momento da instalagao, inadequagdo da base executada
pelo Orgdo Participante, o fornecedor devera comunicar formalmente o fato, com
registro fotografico, ficando o prazo suspenso até a regularizagdo, sem Onus para
qualquer das partes e sem caracterizagao de mora.

11.1.4. USO

Os usuarios finais sdo a populagédo dos municipios consorciados, em todas
as faixas etarias, compreendendo criangas, adolescentes, adultos, pessoas idosas,
pessoas com deficiéncia e pessoas com Transtorno do Espectro Autista, em regime de
acesso universal e gratuito.
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Os equipamentos destinam-se a instalagao em pracas, parques, canteiros
centrais, largos, orlas e demais areas publicas de convivéncia, sob administracdo do
Orgado Participante, ao qual compete a definicdo do arranjo de implantagdo, com
observancia das areas de seguranca individuais e da segregacao por faixa etaria.

A eficacia do uso depende da correta orientagao do usuario, razao pela qual
o painel informativo integra o objeto como elemento funcional, e ndo decorativo,
devendo conter orientagbes sobre a correta utilizacdo dos aparelhos, técnicas de
execucgao dos movimentos e grupos musculares trabalhados em cada estagao.

11.1.5. MANUTENGCAO

A manutencdo compreende inspecao rotineira visual, inspecao funcional
periddica e inspeg¢ao principal anual, com verificagao de fixagbes, ancoragens, desgaste
de partes moveis, integridade estrutural, estado da pintura e condi¢des da superficie de
segurancga.

A responsabilidade pela manutengao preventiva e corretiva ordinaria, apés
o recebimento definitivo e decorrido o prazo de garantia, & do Orgdo Participante, ao
qual compete instituir previamente a rotina de manutengao, na forma do item 5.1, alinea

J
O fornecedor devera assegurar a disponibilidade de pegas de reposicao

durante o prazo de garantia e fornecer, com a entrega, manual de instalagao, uso e
manutencao, com identificacdo do fabricante, modelo, ano de fabricagcéo, capacidade
maxima de utilizacao e instrucdes de conservacao.

11.1.6. DISPOSIGAO FINAL

Ao término da vida Util, os bens serdo objeto de desfazimento pelo Orgéo
Participante, na forma da legislagado patrimonial aplicavel, observada a Politica Nacional
de Residuos Sdlidos instituida pela Lei Federal n. 12.305/2010.

As estruturas metalicas em ag¢o carbono galvanizado e em ago inoxidavel
sdo integralmente reciclaveis, admitindo reincorporagdo a cadeia siderurgica, e os
componentes poliméricos admitem reprocessamento industrial, devendo ser
encaminhados a operadores de residuos habilitados, vedado o descarte em local nao
licenciado.

12. REQUISITOS DA CONTRATAGAO

12.1.DA QUALIFICAGAO TECNICO-OPERACIONAL E DA PARCELA DE
MAIOR RELEVANCIA

O que esta contratagao adquire néo € uma colegao de pegas avulsas, mas
solugdes de implantacdo de academias ao ar livre e playgrounds. Cada uma dessas
solugbes € um conjunto técnico, isto €, um arranjo de itens que sé cumpre a sua
finalidade quando montado, instalado e articulado segundo um projeto.
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Por essa razao, para fins de atestado de capacidade técnica, a parcela de
maior relevancia é o conjunto funcional entregue e instalado, e ndo o item individual
mais caro da planilha. O art. 67, § 1°, da Lei Federal n. 14.133/2021 restringe a exigéncia
de atestado as parcelas de maior relevancia ou valor significativo do objeto, empregando
o termo parcela, e ndo item, sendo parcela a porgdo autbnoma e identificavel do objeto,
definida pela sua funcao.

Nos termos do art. 67, § 2° da Lei Federal n. 14.133/2021, aplica-se o
parametro de 10% (dez por cento) sobre o numero total de conjuntos identificados em
cada grupo, resultando nas seguintes exigéncias:

Parcelas de maior relevancia técnica N° de conjuntos Percentual
identificadas total aplicado de 10%
GRUPO 1 e 2 - Playground infantojuvenil 148 14

galvanizado ou inoxidavel e/ou playground
ao ar livre galvanizado ou inox e/ou
playground outdoor galvanizado ou inox
GRUPO 3 - Circuito de treino galvanizado ou 100 10
inox e/ou academia ao ar livre galvanizado
ou inoxidavel

Leitura: no GRUPO 1 e 2, os 13 artefatos recreativos, todos com quantitativo 148,
formam 148 conjuntos de playground, um por praga da base galvanizada. No
GRUPO 3, os 12 artefatos de treino, todos com quantitativo 100, formam 100
conjuntos de circuito, um por praga da base de treinamento.

Exige-se, portanto, a comprovacédo de ja ter o licitante entregado e instalado
academia, playground ou circuito de treinamento, conforme o lote disputado, e néo a
comprovacgao de ja ter fornecido a totalidade do conteido do grupo, o que equivaleria a
exigir comprovagao da totalidade do objeto, vedada pela parte final da Sumula n. 247
do Tribunal de Contas da Uni&o.

Sao admitidos: o somatério de atestados, desde que emitidos nos ultimos 5
(cinco) anos; a comprovagado por similaridade, definido o critério de similaridade
exclusivamente quanto ao modelo fabril de que trata o Estudo Técnico Preliminar; e a
demonstragédo do fornecimento do conjunto ainda que os itens tenham sido faturados
separadamente, desde que referentes a uma mesma entrega ou a um mesmo contrato
de implantagao, pois o que se afere é a aptidao para entregar o conjunto, € ndo a forma
de faturamento.

A exigéncia é aferida por lote, de modo que o licitante que disputar apenas
um lote comprovara capacidade unicamente quanto a ele. Ndo sera exigida execugao
concomitante, por auséncia de amparo legal e por configurar restricdo indevida a
competitividade.

12.2.DO REGISTRO EM CONSELHO PROFISSIONAL E DA QUALIFICAGAO
TECNICO-PROFISSIONAL
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Considerando que o objeto compreende, além do fornecimento, a
montagem, a ancoragem e a instalacdo de equipamentos submetidos a esforgo
mecanico, com fixagdo em base de concreto e exigéncia de estabilidade, atividade afeta
a engenharia ou a arquitetura, sera exigido o registro do licitante no Conselho Regional
de Engenharia e Agronomia ou no Conselho de Arquitetura e Urbanismo, nos termos do
art. 67, inciso V, da Lei Federal n. 14.133/2021.

Para nao restringir a participagdo de licitantes de outras unidades da
federagdo, admite-se o registro do licitante no conselho de sua regido de origem, sendo
o visto no conselho do local da prestacao exigivel apenas do vencedor, como condi¢gao
para a contratacao, e ndao de todos os licitantes na fase de habilitagao.

Sera exigida, ainda, nos termos do art. 67, inciso Il, da Lei Federal n.
14.133/2021, a indicagao de responsavel técnico, profissional de engenharia ou de
arquitetura habilitado, que respondera pela montagem e instalagéo dos equipamentos,
admitida a comprovacao do vinculo por qualquer forma idénea, seja na condigdo de
empregado, socio, diretor ou contratado, inclusive por contrato de prestagao de servigos
ou por declaragao de compromisso de contratacao futura.

Exigir-se-a do profissional indicado, nos termos do art. 67, inciso |, da Lei
Federal n. 14.133/2021, Certiddo de Acervo Técnico ou Registro de Responsabilidade
Técnica relativo a ao menos um fornecimento ou instalacdo semelhante, compativel com
as parcelas de maior relevancia técnica identificadas no item 10.1.

A exigéncia é necessaria, porque a instalagao de conjunto de equipamentos
com ancoragem estrutural em base de concreto, em area de uso publico e frequéncia
infantil, ndo é atividade trivial, e & proporcional, porque se limita a comprovacado de uma
Unica execug¢do anterior semelhante, sem exigéncia de quantitativos, prazos ou
repeticdes. A qualificacao técnico-profissional e a técnico-operacional sdo cumulaveis,
cumprindo cada uma fungao propria: a operacional afere a estrutura da empresa, a
profissional afere a experiéncia de quem respondera tecnicamente.

12.3.DA EXIGENCIA DE LAUDOS TECNICOS COMO CONDIGAO DE
ACEITAGAO DA PROPOSTA

No exercicio da competéncia de definigdo dos requisitos da contratagao,
prevista no art. 18, § 1°, inciso lll, da Lei n°® 14.133/2021, e considerando o levantamento
dos elementos para garantia do atendimento das necessidades, na forma do inciso VI
do mesmo dispositivo, decide esta equipe de planejamento pela exigéncia de laudos
técnicos como condigdo de aceitagdo da proposta, nos termos e com a calibragem a
seguir motivados.

A decisao apoia-se na natureza do objeto, posto que estamos a tratar de
equipamentos metalicos destinados a instalagido permanente ao ar livre, em areas
publicas de acesso livre e de frequéncia infantil, submetidos de forma continua a
intempérie, umidade, radiagao solar e uso intensivo ndo assistido.

Nessas condicdes, a conformidade da matéria-prima, do tratamento
anticorrosivo, do revestimento de pintura e da resisténcia estrutural é condicdo de
seguranga do usuario e de durabilidade do investimento, e ndo pode ser presumida a
partir de mera declaragao do proponente.
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O laudo técnico é o instrumento que converte a promessa de qualidade em
fato verificado por terceiro independente, antes da instalagdo. Sua exigéncia encontra
amparo expresso no art. 42 da Lei n° 14.133/2021, que admite a comprovagao de
qualidade do produto por meio de certiddes ou laudos emitidos por instituicdo oficial ou
por entidade credenciada, e no art. 17, § 3° que autoriza a exigéncia de amostra ou
prova de conformidade na fase de julgamento das propostas.

Registra-se, de forma expressa, que a exigéncia de laudos n&o restringe a
competitividade, pelas razées que se seguem, as quais devem constar do processo para
afastar futura alegagao em sentido contrario.

Primeiro, porque o laudo recai sobre o produto ofertado, e ndo sobre a
pessoa do licitante. Admite-se, para todos os laudos, a sua emissdo em nome do
fabricante do produto, de modo que o distribuidor, a microempresa e a empresa de
pequeno porte que ofertem produto de fabricante detentor do laudo nao ficam excluidos.
A exigéncia de laudo em nome proprio do licitante, que sim seria restritiva, é
expressamente afastada.

Segundo, porque a exigéncia €& dirigida exclusivamente ao licitante
provisoriamente classificado em primeiro lugar de cada grupo, na fase de aceitacao, e
nao a totalidade dos participantes na fase de habilitacdo. Afasta-se, com isso, a
imposicao de custo de ensaio a quem ndo tem expectativa real de contratar, em
observancia a Sumula 272 do Tribunal de Contas da Unido e ao rol taxativo dos arts. 62
a 70 da Lei n®14.133/2021.

Terceiro, porque o laudo, longe de reduzir a isonomia, amplia-a: substitui a
avaliagao subjetiva do agente por parametro objetivo, auditavel e comum a todos os
licitantes, realizando o principio do julgamento objetivo do art. 5° da Lei n°® 14.133/2021.

Quarto, porque a afericao prévia da qualidade € economicamente vantajosa:
previne a aquisicao de produto de degradagao precoce, cuja substituicdo no curso da
vida util recairia sobre o erario, de modo que o custo do ensaio € infimo diante do custo
da manutencgao corretiva evitada.

Para que a exigéncia permaneca higida, esta equipe de planejamento fixa,
como diretriz vinculante do Termo de Referéncia, que cada laudo somente sera exigido
se atendidas, cumulativamente, as seguintes condi¢des:

a) Pertinéncia: o laudo recaira sobre caracteristica efetivamente
presente no item e relevante a sua finalidade, vedada a
exigéncia de ensaio incompativel com a natureza do item.

b) Correspondéncia: cada laudo sera vinculado apenas aos itens
que efetivamente alcanga, vedada a repetigao indiscriminada de
um mesmo bloco de laudos sobre a totalidade do grupo.

c) Conformidade normativa: a norma técnica indicada
correspondera exatamente ao ensaio descrito, e os parametros
numeéricos exigidos espelhardo os da propria norma, vedado
patamar mais rigoroso sem justificativa técnica especifica.

d) Emissao pelo fabricante: admitir-se-a o laudo emitido em nome
do fabricante do produto ofertado.
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e) Acreditacao: o laudo sera emitido por laboratério acreditado
pela Coordenacdo Geral de Acreditacdo do Inmetro, ou por
entidade credenciada na forma do art. 42 da Lei n°® 14.133/2021,
vedada a indicagdo nominal de laboratdrio.

12.3.1. Laudos comuns aos grupos 1,2 e 3

a) Laudo de espessura da pelicula seca sobre superficie
rugosa
Descrigao: Ensaio destinado a determinar a espessura da
camada seca de tinta aplicada sobre a superficie metalica, com
fator de reducdo compativel com a rugosidade do substrato,
aferindo se a espessura minima especificada foi efetivamente
alcancgada.
Referéncia: ABNT NBR 10443. Parametro a confirmar na
norma: espessura minima da ordem de 100 micrometros.
Revestimentos: Amostra em aco galvanizado e(ou) aco inox c/
pintura eletrostatica a p6 c/ poliéster, e pintura eletrostatica a po
c/ poliester e processo de fusdo térmica de imagens c/
caracteristicas de madeira e marmore carrara;
Relevancia para a afericdo da qualidade: A espessura da
pelicula é o primeiro determinante da durabilidade do
revestimento anticorrosivo. Camada abaixo do minimo protege
por periodo muito inferior ao projetado, ainda que a aparéncia
inicial seja idéntica a de uma peca corretamente revestida.

Sem este laudo, a Administragdo nao teria como distinguir, no ato do
recebimento, o produto de pintura adequada daquele de pintura insuficiente, e a
diferencga so se revelaria pela corrosao precoce, ja instalado o equipamento e esgotado
o momento de recusa. O laudo antecipa essa verificagéo para antes da adjudicagao,
quando a recusa ainda é possivel sem 6nus para o erario.

b) Laudo de aderéncia do revestimento por fita
Descrigdo: Ensaio que mede a resisténcia da tinta ao
destacamento, mediante corte em grade ou em X e aplicagdo de
fita normalizada, classificando o resultado em escala propria,
exigindo-se a classe de maxima aderéncia, sem qualquer
destacamento.
Referéncia: ABNT NBR 11003. Pardmetro a confirmar na
norma: classe de aderéncia sem destacamento.
Revestimentos: Amostra em ago galvanizado e(ou) ago inox c/
pintura eletrostatica a po c/ poliéster, e pintura eletrostatica a po
c/ poliéster e processo de fusao térmica de imagens c/
caracteristicas de madeira e marmore carrara;
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Relevancia para a afericdo da qualidade: De nada adianta
espessura adequada se a tinta nao adere ao metal.
Revestimento com aderéncia deficiente desprende-se em placas
sob a agéo do sol, da chuva e do manuseio, expondo o ago e
iniciando a corrosao a partir das bordas do destacamento.

Este laudo afere justamente a ligacao entre tinta e substrato, atributo que a
inspecao visual ndo revela, pois, a falha de aderéncia sé se manifesta com o tempo ou
sob esforgo. E o complemento indispensavel do laudo de espessura: um mede quanto
revestimento existe, o outro mede se esse revestimento permanece onde deve.

¢) Laudo de resisténcia a corrosao por exposigao a atmosfera
umida
Descrigao: Ensaio acelerado de corrosdo em camara de
atmosfera umida, por periodo minimo especificado, ao fim do
qual se verifica a auséncia de corrosao, bolhas ou empolamento.
Referéncia: ABNT NBR 8095. Parametro a confirmar na norma:
periodo minimo da ordem de 3000 horas de exposicao.
Revestimentos: Amostra em aco galvanizado e(ou) ago inox c/
pintura eletrostatica a p6 c/ poliéster, e pintura eletrostatica a po
c/ poliester e processo de fusdo térmica de imagens c/
caracteristicas de madeira e marmore carrara;
Relevancia para a aferigdo da qualidade: Este é o ensaio que
simula, de forma acelerada e em laboratodrio, o efeito de anos de
exposi¢ao do equipamento a umidade ambiente. A umidade é o
principal agente de degradagdo de estruturas metalicas ao ar
livre, sobretudo em clima quente e chuvoso.

Aprovar o conjunto tinta e substrato neste ensaio € a demonstra¢ao objetiva
de que o equipamento suportara a exposicao real sem corrosao prematura. Sem este
laudo, a durabilidade anunciada seria apenas afirmag¢ao do proponente, sem qualquer
comprovagao, e a Administragdo assumiria o risco integral de degradacgé&o precoce.

d) Laudo de resisténcia a corrosao por atmosfera de diéxido
de enxofre
Descrigdo: Ensaio acelerado de corrosdo em atmosfera
contendo diéxido de enxofre, por periodo minimo especificado,
destinado a avaliar o comportamento do revestimento em
ambiente de maior agressividade quimica.
Referéncia: A confirmar; a norma originalmente indicada é de
edicao antiga, cabendo verificar sua vigéncia ou a norma que a
substituiu. Pardmetro a confirmar na norma: periodo minimo da
ordem de 1000 horas.
Revestimentos: Amostra em acgo galvanizado e(ou) ago inox c/
pintura eletrostatica a po c/ poliéster, e pintura eletrostatica a po
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c/ poliéster e processo de fusdo térmica de imagens c/
caracteristicas de madeira e marmore carrara;

Relevancia para a afericdo da qualidade. Este ensaio
complementa o de atmosfera Umida ao submeter o revestimento
a ambiente quimicamente mais agressivo, representativo de
areas urbanas com polui¢cao atmosférica e de proximidade a vias
de trafego intenso.

Sua fungao é assegurar que o equipamento resista ndo apenas a umidade
limpa, mas também a combina¢ado de umidade com agentes quimicos, condigdo comum
em pracas urbanas. A relevancia é de seguranca e de durabilidade, mas sua exigéncia
fica condicionada a confirmagdo da norma vigente aplicavel, sob pena de o laudo
remeter a método revogado.

e) Laudo ou declaracao de ergonomia, com ART e CAT dos
itens
Descrigao: Documento que atesta a adequacido ergondmica
dos equipamentos compativeis com a parcela de maior
relevancia, elaborado por profissional especializado em
engenharia e ergonomia, acompanhado da respectiva Anotacao
de Responsabilidade Técnica e Certiddo de Acervo Técnico.
Referéncia: normas técnicas de ergonomia aplicaveis.
Relevancia para a afericdo da qualidade: Equipamento de
ginastica e de treinamento mal dimensionado do ponto de vista
ergondmico nao apenas frustra a finalidade de exercicio, como
pode causar lesao ao usuario durante o uso correto.

A afericao ergonémica assegura que a amplitude de movimento, a altura de
pega, o esforgo exigido e as dimensbes de uso sao adequados a populagado a que se
destina o equipamento, inclusive idosos e pessoas com mobilidade reduzida.

A relevancia deste laudo é de seguranga do usuario no uso ordinario, € nao
apenas de conforto. A exigéncia admitira emissdo em nome do fabricante, ndo podendo
converter-se em exigéncia de profissional no quadro do licitante.

12.3.2. Laudos especificos do grupo 1 e 2

Incidem sobre os componentes plasticos de acabamento, sobre os
equipamentos inclusivos e sobre a conformidade dos artefatos recreativos.

a) Laudo de exposicao ultravioleta com ensaio de impacto
Izod, antes e apds a exposigao
Descrigdo: Ensaio combinado que submete o componente
plastico, notadamente a canopla em ABS de protecdo e

acabamento de tubos, a exposi¢do prolongada a radiagao
ultravioleta, seguido de ensaio de resisténcia ao impacto pelo
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método |zod, comparando-se o desempenho antes e depois da
exposigao.

Referéncia: ASTM G154 para a exposicao ultravioleta e ASTM
D256 para o ensaio de impacto. Parametros a confirmar:
exposi¢ao da ordem de 2000 horas.

Relevancia para a afericdo da qualidade: Os componentes
plasticos sdo o elo mais fragil de um equipamento metalico
exposto ao sol. A radiagdo ultravioleta degrada o polimero, que
se torna quebradico e se fragmenta, gerando pecas soltas e
arestas cortantes ao alcance de criancas.

A engenhosidade deste ensaio estd na comparagcdo antes e depois: ndo
basta que o plastico resista ao impacto quando novo; é preciso que continue resistindo
ap6s anos equivalentes de sol. E o laudo que previne o esfarelamento precoce das
canoplas e demais acabamentos plasticos, com o risco de seguranga e a necessidade
de reposicao que dele decorreriam.

b) Laudo de avaliagao de equipamentos para uso por pessoas
com Transtorno do Espectro Autista
Descrigdao: Laudo técnico de avaliacdo dos equipamentos
destinados ao uso por pessoas com Transtorno do Espectro
Autista, subscrito por profissional habilitado da area de terapia
ocupacional, com registro no respectivo conselho profissional.
Admitida a emissao em nome do fabricante.
Relevancia para a afericao da qualidade: A inclusdo de
equipamentos para pessoas com Transtorno do Espectro Autista
nao se satisfaz com a mera existéncia fisica do equipamento:
exige que suas caracteristicas de estimulo sensorial, de
segurangca e de previsibilidade sejam adequadas as
necessidades especificas desse publico.

Um equipamento nominalmente inclusivo, porém, inadequado, frustra a
prépria finalidade da contratagao e pode causar desconforto ou risco ao usuario a que
se destina.

A avaliagdo por profissional da area € o instrumento que afere essa
adequagdo, atributo que nenhum ensaio fisico ou de revestimento captura. Sua
relevancia é de efetividade da finalidade inclusiva do objeto.

c) Laudo ou declaragdo de conformidade dos artefatos
recreativos, com ART e CAT dos itens
Descrigao: Documento que atesta a conformidade dos artefatos
recreativos infantojuvenis as normas de seguranca de
equipamentos de playground, acompanhado da respectiva
Anotacdo de Responsabilidade Técnica e Certidao de Acervo
Técnico, admitida a referéncia a item similar.
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Referéncia: série de normas de equipamentos de playground.
Relevancia para a aferigdo da qualidade: Os artefatos
recreativos infantojuvenis constituem a parcela de maior
relevancia do Grupo 1 e a de maior risco de dano, por se
destinarem ao uso direto por criancas, sem supervisio
permanente.

As normas de seguranca de playground disciplinam dimensdes de aberturas
para evitar aprisionamento de cabeg¢a e membros, limites de altura de queda, requisitos
de estabilidade e auséncia de arestas cortantes.

Este laudo é a comprovagao de que esses requisitos foram atendidos, e sua
auséncia significaria admitir equipamento infantil sem qualquer verificacdo objetiva de
seguranga, o que é precisamente o0 cenario que a exigéncia previne.

12.3.3. Laudos especificos do grupo 3

Incidem sobre os elementos de concreto de fixacdo e base dos
equipamentos de treinamento.

a) Laudo de resisténcia a tragao por compressao diametral do
concreto
Descrigao: Ensaio de determinacio da resisténcia a tracédo de
corpos de prova cilindricos de concreto e argamassa pelo
meétodo de compressdo diametral, exigido o valor caracteristico
minimo especificado.
Referéncia: ABNT NBR 7222. Parametro a confirmar na norma:
resisténcia caracteristica igual ou superior a especificada.
Relevancia para a aferigao da qualidade: Os equipamentos de
treinamento com carga transmitem esforgos elevados a base de
concreto que os ancora. A resisténcia a tracdo do concreto €
determinante para a integridade dessa base sob esforgo
repetido e sob eventual impacto.

Base com resisténcia inferior a especificada fissura e cede, comprometendo
a fixagao do equipamento e criando risco de tombamento durante o uso.

Este laudo assegura que o concreto empregado suporta os esforcos de
tracao a que estara submetido, atributo invisivel na inspegao da pega pronta e verificavel
apenas por ensaio de corpo de prova.

b) Laudo de resisténcia a compressdo e de moédulo de
elasticidade do concreto
Descricdo. Ensaio de determinacdo da resisténcia a
compressao de corpos de prova de concreto e de seu médulo
de elasticidade, exigido o valor -caracteristico minimo
especificado.
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Referéncia: ABNT NBR 5738 para a moldagem, NBR 5739 para
0 ensaio de compressao e NBR 8522 para o moddulo de
elasticidade. Pardmetro a confirmar nas normas: resisténcia
caracteristica igual ou superior a especificada.

Relevancia para a afericao da qualidade. Enquanto o ensaio
anterior mede a resisténcia a tragado, este mede a resisténcia a
compressao, que é o principal esforco a que a base de concreto
esta submetida sob o peso do equipamento e do usuario, € 0
modulo de elasticidade, que indica a rigidez do material e sua
capacidade de manter a estabilidade sem deformagao
excessiva.

Os dois ensaios sdo complementares e, em conjunto, caracterizam
completamente o comportamento estrutural da base. Sua exigéncia assegura que a
fundacado dos equipamentos de treinamento atende aos requisitos de resisténcia que
garantem a seguranca do conjunto instalado durante toda a sua vida util.

12.3.4. Sintese da correlagao entre laudo, atributo e risco prevenido
O quadro abaixo consolida, para leitura direta, a correspondéncia entre cada

laudo, o atributo que ele afere e o risco concreto que a sua exigéncia previne,
evidenciando que nenhum laudo é redundante ou meramente formal.

Laudo Atributo aferido Risco prevenido Incidéncia

Espessura de pelicula Quantidade de revestimento | Corrosdo precoce por camada Grupos 1,2e 3

anticorrosivo insuficiente
Aderéncia por fita Ligacdo entre tinta e | Desprendimento do Grupos 1,2e 3
substrato revestimento em placas
Corrosdo em atmosfera | Resisténcia a umidade ao | Degradacdo estrutural por Grupos 1,2e 3
umida longo do tempo umidade
Corrosao por dioxido de | Resisténcia a ambiente | Corrosdo acelerada em meio Grupos 1,2e 3
enxofre quimicamente agressivo urbano poluido
Declaragao de | Seguranga de equipamento | Falha estrutural sem Grupos 1,2e 3
Conformidade da | de Academia ao Ar Livre responsavel técnico
parcela, de maior

relevancia com ART e
CAT dos itens

Declaragao de
Ergonomia, com ART e
CAT

Adequacdo ergondmica de
uso

Lesdo ao usuario no uso
correto

Grupos 1,2e 3

do concreto

rigidez da base

sob carga

Exposicdo UV  com | Durabilidade dos | Esfarelamento de  pegas Grupo 1 e 2
impacto Izod componentes plasticos ao | plasticas ao alcance de

sol criangas
Avaliagdo para uso por | Adequagdo inclusiva dos | Frustragdo da finalidade Grupo 1 e 2
pessoas com TEA equipamentos inclusiva do objeto
Declaragao de | Seguranga de equipamento | Aprisionamento e queda de Grupo 1e 2
Conformidade da | infantil criangas
parcela, de maior
relevancia com ART e
CAT dos itens
Tragdo por compressao | Resisténcia a tragdo do | Fissuragdo e cedéncia da base Grupo 3
diametral concreto de base
Compressdao e modulo | Resisténcia a compressdo e | Tombamento do equipamento Grupo 3
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Desta feita, os laudos a serem detalhados no Termo de Referéncia recairao
preferencialmente sobre as parcelas de maior relevancia técnica ja definidas, a saber,
no GRUPO 1 e 2 os artefatos recreativos infantojuvenis, os pisos de amortecimento de
impacto e os equipamentos de ginastica ao ar livre, e no GRUPO 3 as estacdes de
treinamento com carga e os artefatos de treino da linha modular.

Os laudos versarao, conforme a natureza do item, sobre os seguintes
atributos: espessura da pelicula seca de tinta; aderéncia do revestimento; resisténcia a
corrosao por exposicao a atmosfera umida e por atmosfera de didxido de enxofre;
resisténcia a exposicao a radiacao ultravioleta e a impacto dos componentes plasticos;
conformidade dos equipamentos as normas de seguranga de playground e de ginastica
ao ar livre; adequagdo dos equipamentos inclusivos destinados a pessoas com
Transtorno do Espectro Autista; ergonomia; e resisténcia do concreto de fixagcao e base.

As exigéncias que envolvam manifestagdo de profissional especifico, tais
como a avaliagao dos equipamentos destinados a pessoas com Transtorno do Espectro
Autista e o laudo de ergonomia, admitirdo emissdo em nome do fabricante, ndo podendo
converter-se em exigéncia de manutencao de tais profissionais no quadro do licitante, o
que configuraria qualificagdo técnico-profissional dissociada da parcela e, nessa
medida, restritiva.

12.3.5. Do momento, do procedimento e das consequéncias

Os laudos serdo exigidos do licitante provisoriamente classificado em
primeiro lugar de cada grupo, na fase de aceitagdo da proposta, juntamente com a
proposta de preco e demais documentos de habilitagao.

13. DO EXAME DE CONFORMIDADE DO OBJETO E DA AMOSTRA

O licitante classificado em primeiro lugar e que tenha atendido integralmente
as exigéncias de habilitacao devera apresentar amostra, na forma de protétipo, dos itens
que compdem o objeto desta licitagao, no prazo de 7 (sete) dias uteis contados da
convocagao.

O pregoeiro avaliard& a necessidade de a solicitacdo recair sobre
determinadas amostras ou sobre a totalidade dos itens, devendo a definicdo observar
critério objetivo de criticidade quanto a seguranga do usuario e a funcionalidade do
equipamento, previamente consignado no edital.

As amostras deverao obedecer aos padrées de dimensionamento, matéria-
prima e revestimento de pintura descritos neste Termo de Referéncia e em seus anexos,
e conter etiqueta identificadora com o nome do item, o numero do certame, a razao
social e o CNPJ da empresa participante, sob pena de reprovagao.

O local e o horario para a avaliagdo das amostras serao divulgados por meio
de mensagem no chat do sistema eletronico, sendo a participagdo no procedimento
facultada a todos os interessados, inclusive aos demais licitantes.

O prototipo sera analisado por comissao técnica designada pelo CINCOP-
MT, que emitird parecer técnico circunstanciado aprovando ou reprovando o material
apresentado, mediante matriz objetiva de avaliagdo anexa ao edital, com indicag&o, para
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cada item, dos parametros verificaveis, do método de verificacdo e do critério de
aprovagao ou reprovacgao. O resultado sera objeto de publicidade e comunicado a todos
os licitantes.

Caso o protétipo ndo seja aprovado ou nao seja apresentado no prazo
estipulado, sera convocado o licitante classificado em segundo lugar, que devera
apresentar nova amostra nas mesmas condicdes e prazos aplicados ao primeiro
colocado, e assim sucessivamente, até que seja aprovado produto conforme os
requisitos técnicos estabelecidos.

O descumprimento dos prazos de apresentacao do protétipo ou a sua nao
apresentacgao, acarretando atraso no andamento do processo licitatorio, podera ensejar
a aplicacdo das sancgdes previstas na Lei Federal n. 14.133/2021, assegurados o
contraditério e a ampla defesa.

As amostras aprovadas permanecerdo sob guarda do Orgdo Gerenciador
como parametro de conferéncia no recebimento, e as reprovadas ficardo a disposi¢cao
do licitante para retirada.

14. ATENDIMENTO AS NORMAS TECNICAS

A Administracdo Publica, ao especificar os objetos das licitagcbes e dos
contratos administrativos, deve fazé-lo em consonancia com as normas da Associagao
Brasileira de Normas Técnicas, nao havendo espaco de discricionariedade para recusa-
las3. Para além delas, as normas técnicas de outras entidades também devem ser
observadas, conforme dispde o art. 39, inciso VIII, do Cédigo de Defesa do Consumidor,
que veda a colocagdo no mercado de consumo de produto ou servico em desacordo
com as normas expedidas pelos 6rgaos oficiais competentes.

Sabe-se que “a Administracdo Publica, ao especificar os objetos das
licitagbes e dos contratos administrativos, deve fazé-lo em consonancia as normas da
ABNT. Nao ha espaco de discricionariedade para recusar as normas da ABNT, ainda
que, eventualmente, se entenda que elas sdo desnecessarias ou restritivas a
competicdo”.* Para além delas, as normas técnicas de outras entidades também devem
ser observadas, conforme dispde o art. 39, inciso VI, do CDC:

“Art. 39. E vedado ao fornecedor de produtos ou servigos, dentre outras
praticas abusivas:

[-]

VIl - colocar, no mercado de consumo, qualquer produto ou servigo
em desacordo com as normas expedidas pelos 6rgaos oficiais
competentes ou, se nhormas especificas nao existirem, pela Associagdo
Brasileira de Normas Técnicas ou outra entidade credenciada pelo
Conselho Nacional de Metrologia, Normalizagdo e Qualidade Industrial
(Conmetro),”.

3NIEBUHR, Joel de Menezes. Licitagdo publica e contrato administrativo. 6. ed. Belo Horizonte: Férum,
2023.

4 NIEBUHR, Joel de Menezes. Licitagéo publica e contrato administrativo. 6. ed. Belo Horizonte: Férum, 2023. p. 434.
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Assim, como requisito para a contratacédo, os itens licitados devem atender
as legislacdes e normas técnicas que estabelecem os requisitos de dimensdes, material,
uso, manutencao, descarte, entre outros. As normas a serem atendidas, a depender do
bem em especifico e sem exclusao de outras que vierem a ser aplicaveis.

Assim, como requisito para a contratacao, os itens licitados devem atender,
no minimo, as seguintes legislacdes e normas técnicas:

a) ABNT NBR 16779: requisitos de seguranga e métodos de
ensaio para equipamentos de ginastica instalados ao ar livre em
areas de uso publico, abrangendo equipamentos, instalagao,
inspecao, manutengao e seguranga de uso.

b) ABNT NBR 16071: requisitos de seguranga e métodos de
ensaio para playgrounds, abrangendo equipamentos, pisos
absorventes de impacto, projeto da area de lazer, instalagao,
inspegdo, manutencdo e seguranca de uso, de observancia
obrigatdria em todos os artefatos recreativos infantis.

c) ABNT NBR 8096: ensaios de corrosdo, estabelecendo os
métodos para ensaios de corrosido acelerada por névoa salina,
por exposicdo a umidade e por atmosfera com diéxido de
enxofre, indispensaveis para aferir a resisténcia a corrosao das
estruturas de ago carbono galvanizado e de sua pintura
eletrostatica.

d) ABNT NBR 9050: acessibilidade a edificagdes, mobiliario,
espacos e equipamentos urbanos, aplicavel tanto aos
equipamentos inclusivos quanto as rotas de aproximacao e as
areas de transferéncia a serem providenciadas pelo Orgdo
Participante.

e) ABNT NBR 10443: tintas e vernizes, determinacdo da
espessura da pelicula seca, permitindo verificar se a pintura
eletrostatica atende a espessura minima especificada

f) ABNT NBR 11003: métodos para determinagédo da aderéncia de
tintas e esquemas de pintura sobre substratos metalicos.

g) ASTM G154: ensaio de exposicao ultravioleta realizado com
corpo de prova de componente polimérico.

h) ASTM D256: ensaio de impacto Izod realizado com corpo de
prova de componente polimérico.

i) ABNT NBR 5738: procedimentos para a moldagem e cura do
concreto.

j) ABNT NBR 5739: método de ensaio para determinacdo da
resisténcia a compressao do concreto.

k) ABNT NBR 8522: métodos de ensaio para determinagao dos
modulos de elasticidade e de deformacdo do concreto
endurecido.

1) ABNT NBR 7222: determinagdo da resisténcia a tragdo por
compressao diametral de concreto e argamassa.
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Para os itens que nao se enquadram em normalizacdo especifica de
seguranga, tais como o piso monolitico de dupla camada, o piso modular atlético, o
sistema modular flexivel robusto interno, a grama sintética e o piso emborrachado,
aplicam-se as especificagdes técnicas constantes do Anexo |, uma vez que envolvem
materiais e solucdes técnicas padronizadas, com multiplos fabricantes e fornecedores
no mercado, ndo apresentando riscos substanciais a seguranca dos usuarios quando
observadas as especificacbes estabelecidas.

A exigéncia de observancia dessas normas técnicas ndo constitui mera
formalidade, mas instrumento de tutela do interesse publico, assegurando que as
Administracdes Municipais Consorciadas recebam produtos duraveis, seguros,
acessiveis e adequados ao fim a que se destinam.

15. ESTIMATIVA DO VALOR DA CONTRATAGAO

O valor da contratagao fora estimado a partir dos quantitativos ja expostos
no corpo deste Termo de Referéncia e da pesquisa de precos realizada nos termos da
Resolugao n° 004/2025 do CINCOP-MT e do art. 23, caput e § 1°, da Lei Federal n.
14.133/2021.

Importante salientar, contudo, que o valor estimado ou valor maximo da
contratagdo, conforme ja exposto no Estudo Técnico Preliminar, sera sigiloso. Isso
porque, como extrai-se da obra de Rony Charles Lopes de Torres®:

“Ao informar os valores maximos que admite contratar, a Administragao
acaba sendo prejudicada em uma negociagdo na qual ha evidente
assimetria de informagbes, em seu desfavor, ja que ela desconhece o
prego de oferta real do fornecedor, embora ele conhega o valor maximo
que ela aceita pagar. A publicizagdo prévia da estimativa de custos,
notadamente no pregéo eletrbnico, faz com que os licitantes “ancorem”
seus pregos em patamar muito proximo a este limite. [...] A ideia de nao
divulgacao da estimativa de custos, junto com o edital, ndo é inspirada
em uma tentativa de fugir ao principio da publicidade ou de esconder
os custos daquela contratagao de toda a sociedade; na verdade, ela
decorre de um raciocinio natural as relagoes de negociagéo, que deve
também ser aplicado nas contratagbes publicas.”.

O autor conclui que o orgamento sigiloso tem seus fundamentos em dois
aspectos:

“[...] o combate a corrupgdo, uma vez que a nhdo divulgacdo do
orgamento dificultaria e inibiria o conluio entre os licitantes, e a
obtencdo de vantagens de ordem econbmica, ja que, diante da
auséncia de certeza a respeito do valor estimado do objeto licitado, os
licitantes acabam obrigados a apresentar seus pregos reais, sem
orbitar a balizar maxima admitida no edital.”.

Portanto, em vista do favorecimento de uma verdadeira competitividade
entre os licitantes para a obtenc&do da proposta mais vantajosa para a administracao,

5 TORRES, Rony Charles Lopes de. Leis de Licitagdes Publicas Comentadas. 14. ed. S4o Paulo: Juspodivm,
2023. p. 211-212.
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adotar-se-a o carater sigiloso para os orgamentos, expressamente autorizado pelo art.
24 da Lei Federal n. 14.133/2021:

“Art. 24. Desde que justificado, o orgamento estimado da contratagdo
podera ter carater sigiloso, sem prejuizo da divulgagdo do
detalhamento dos quantitativos e das demais informagbes necessarias
para a elaboracao das propostas, e, nesse caso:

I - o sigilo ndo prevalecera para os 6rgaos de controle interno e externo;
Il - (VETADO,).

Paragrafo unico. Na hipétese de licitacdo em que for adotado o critério
de julgamento por maior desconto, o prego estimado ou o maximo
aceitavel constara do edital da licitagéo.”.

Ademais, esta medida encontra-se regulamentada no &ambito deste
Consorcio Publico pelo art. 7 da Resolugao n° 004/2025 do CINCOP-MT:

“Art. 7° Desde que justificado, o orgamento estimado da contratagdo
podera ter carater sigiloso, sem prejuizo da divulgagdo do
detalhamento dos quantitativos e das demais informagbes necessarias
para a elaboragdo das propostas, salvo na hipdétese de licitagdo cujo
critério de julgamento for por maior desconto.

Dessa forma, compete ao pregoeiro e a equipe de apoio a observancia de
tais dispositivos, para fins de julgamento e aceitagdo das propostas, sendo as
estimativas dos valores apenas divulgadas apés o encerramento do envio de lances.

16. ADEQUAGAO ORGAMENTARIA E FINANCEIRA

As despesas decorrentes das aquisigdes, objeto do presente certame,
correrdo a conta de dotagdo especifica dos orgamentos de cada Orgdo Participante
referente ao exercicio de 2026 e seguintes. O Org&o Participante, somente quando da
contratagdo/empenhamento, devera especificar a classificacdo orcamentaria, nos
termos do art. 3, paragrafo unico, da Resolugéo n° 001/2025 do CINCOP-MT.

17. FORMA E CRITERIOS DE SELEGAO DO FORNECEDOR

Através da licitacao compartilhada a ser realizada na modalidade pregao, na
forma eletrbnica, e auxiliada pelo Sistema de Registro de Precos, devidamente
regulamentado pela Resolugdo n° 002/2025 do CINCOP-MT, sera selecionado como
fornecedor de cada item aquele que apresentar proposta de MENOR PRECO,
JULGAMENTO POR LOTE, modo de disputa ABERTO, nos termos do art. 6°, inciso
XLI, e do art. 34, ambos da Lei Federal n. 14.133/2021, desde que atendidas as
exigéncias e disposi¢oes das folhas de dados, deste Termo de Referéncia e do Edital a
ser publicado.

18. TRATAMENTO DIFERENCIADO PARA MICROEMPRESAS E EMPRESAS
DE PEQUENO PORTE

Em observancia ao disposto no art. 4°, caput, da Lei Federal n. 14.133/2021,
serdao concedidas as microempresas (ME) e empresas de pequeno porte (EPP) as
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prerrogativas previstas em lei de empate ficto e saneamento de eventual restricdo de
regularidade fiscal e trabalhista, nos termos dos arts. 42 a 45 da Lei Complementar
Federal n. 123/2006:

“Art. 42. Nas licitagbes publicas, a comprovagéo de regularidade fiscal
e trabalhista das microempresas e das empresas de pequeno porte
somente sera exigida para efeito de assinatura do contrato.

Art. 43. As microempresas e as empresas de pequeno porte, por
ocasido da participagdo em certames licitatorios, deverdo apresentar
toda a documentagcdo exigida para efeito de comprovagdo de
regularidade fiscal e trabalhista, mesmo que esta apresente alguma
restrigdo.

§ 1° Havendo alguma restricdo na comprovacéo da regularidade fiscal
e trabalhista, sera assegurado o prazo de cinco dias uteis, cujo termo
inicial correspondera ao momento em que o proponente for declarado
vencedor do certame, prorrogavel por igual periodo, a critério da
administragdo publica, para regularizagdo da documentac¢do, para
pagamento ou parcelamento do débito e para emissdo de eventuais
certidbées negativas ou positivas com efeito de certidao negativa.

§ 2° A ndo-reqularizagcdo da documentagédo, no prazo previsto no § 1°
deste artigo, implicara decadéncia do direito a contratagdo, sem
prejuizo das sangbées previstas no art. 81 da Lei no 8.666, de 21 de
junho de 1993, sendo facultado a Administragdo convocar os licitantes
remanescentes, na ordem de classificagdo, para a assinatura do
contrato, ou revogar a licitagao.

Art. 44. Nas licitagbes sera assegurada, como critério de desempate,
preferéncia de contratagdo para as microempresas e empresas de
pequeno porte.

§ 1° Entende-se por empate aquelas situagbes em que as propostas
apresentadas pelas microempresas e empresas de pequeno porte
sejam iguais ou até 10% (dez por cento) superiores a proposta mais
bem classificada.

§ 2° Na modalidade de pregéo, o intervalo percentual estabelecido no
§ 1° deste artigo sera de até 5% (cinco por cento) superior ao melhor
prego.

Art. 45. Para efeito do disposto no art. 44 desta Lei Complementar,
ocorrendo o empate, proceder-se-a da seguinte forma:

I — a microempresa ou empresa de pequeno porte mais bem
classificada podera apresentar proposta de precgo inferior aquela
considerada vencedora do certame, situagdo em que sera adjudicado
em seu favor o objeto licitado;

Il — ndo ocorrendo a contratagdo da microempresa ou empresa de
pequeno porte, na forma do inciso | do caput deste artigo, seréo
convocadas as remanescentes que porventura se enquadrem na
hipdtese dos §§ 1° e 2° do art. 44 desta Lei Complementar, na ordem
classificatoria, para o exercicio do mesmo direito;

Il — no caso de equivaléncia dos valores apresentados pelas
microempresas e empresas de pequeno porte que se encontrem nos
intervalos estabelecidos nos §§ 1° e 2° do art. 44 desta Lei
Complementar, sera realizado sorteio entre elas para que se identifique
aquela que primeiro podera apresentar melhor oferta.

§ 1° Na hipétese da ndo-contratagdo nos termos previstos no caput
deste artigo, o objeto licitado sera adjudicado em favor da proposta
originalmente vencedora do certame.
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§ 2° O disposto neste artigo somente se aplicara quando a melhor
oferta inicial ndo tiver sido apresentada por microempresa ou empresa
de pequeno porte.

§ 3° No caso de pregéo, a microempresa ou empresa de pequeno porte
mais bem classificada sera convocada para apresentar nova proposta
no prazo maximo de 5 (cinco) minutos apdés o encerramento dos
lances, sob pena de precluséo.”.

Ressalta-se que, nos termos do art. 4°, §§ 1° a 3° da Lei Federal n.
14.133/2021, o tratamento diferenciado para ME e EPP nao ¢é aplicavel nas contratacdes
que possuam item com valor estimado superior a receita bruta maxima admitida para
fins de enquadramento como EPP ou cuja soma dos contratos celebrados no ano-
calendario de realizacao da licitacdo a superem.

“Art. 4° Aplicam-se as licitagbes e contratos disciplinados por esta Lei
as disposigbes constantes dos arts. 42 a 49 da Lei Complementar n°
123, de 14 de dezembro de 2006.

§ 1° As disposi¢cbes a que se refere o caput deste artigo ndo séo
aplicadas:

| — no caso de licitagdo para aquisicdo de bens ou contratagdo de
servigos em geral, ao item cujo valor estimado for superior a receita
bruta maxima admitida para fins de enquadramento como empresa de
pequeno porte;

Il = no caso de contratagdo de obras e servigos de engenharia, as
licitagbes cujo valor estimado for superior a receita bruta maxima
admitida para fins de enquadramento como empresa de pequeno
porte.

§ 2° A obtencgéo de beneficios a que se refere o caput deste artigo fica
limitada as microempresas e as empresas de pequeno porte que, no
ano-calendario de realizagéo da licitagdo, ainda néo tenham celebrado
contratos com a Administragdo Publica cujos valores somados
extrapolem a vreceita bruta maxima admitida para fins de
enquadramento como empresa de pequeno porte, devendo o 6rgao ou
entidade exigir do licitante declaragcdo de observancia desse limite na
licitagéo.

§ 3° Nas contratagées com prazo de vigéncia superior a 1 (um) ano,
sera considerado o valor anual do contrato na aplicagdo dos limites
previstos nos §§ 1° e 2° deste artigo.”.

Destaca-se que estas disposi¢cdes ja constituem clausulas-padrdao dos
editais do CINCOP-MT, nos seguintes termos:

“Quando for constatado o empate, conforme estabelece os artigos 44
e 45 da LC 123/06, o(a) Pregoeiro(a) aplicara os critérios para o
desempate em favor da ME/EPP, desde que tenha o fornecedor tenha
declarado esta op¢do no Cadastramento junto ao Portal Licitanet. Ap6s
0 desempate, podera o(a) Pregoeiro(a) ainda negociar um melhor
pregco caso ela ndo atinja o valor de referéncia definido pela
administragdo publica. Se aceita a referida diminuicdo para o valor
estimado, sera declarada Vencedora no Pregé&o, do contrario, podera
ser negociado valor com as empresas subsequentes. [...]

As Microempresas e Empresas de Pequeno Porte também deveréo
apresentar os documentos referentes a regularidade fiscal. Todavia,
apresentada a documentacgéo, eventual restricdo podera ser sanada
no prazo de 05 (cinco) dias uteis, podendo ser prorrogado por igual
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periodo a critério da Administragdo, apds a lavratura da Ata, como
condicdo para a assinatura do Contrato, na forma das Leis
Complementares Federais n° 123/06 e 147/2014.

A néo regularizagdo da documentagdo no prazo previsto acima,
implicara decadéncia do direito a contratagdo, sem prejuizo das
sangbes previstas no art. 155 e seguintes da Lei Federal n°® 14.133, de
2021, sendo facultado ao Orgdo Gerenciador convocar o0s
Fornecedores do Cadastro de Reserva, na ordem de classificagéo,
para a assinatura da Atfa de Registro de Pregos, ou revogar a
licitagdo.”.

Ainda, observa-se que as disposi¢coes da Lei Complementar Federal n.
123/2006 visam ampliar a participacdo das ME e EPP nas licitagbes, mas nao elevar a
hipossuficiéncia econdmica delas acima do interesse publico. Dessa forma, é importante
sopesar principios pertinentes ao presente processo administrativo licitatério como o da
competitividade, da economicidade e da eficiéncia, buscando-se a selegcéo da proposta
apta a gerar o resultado da contratagdo mais vantajoso para a administracéo, para
realizar a leitura de seus dispositivos.

Nesse escopo interpretativo, insere-se os arts. 47 a 49 da Lei Complementar
Federal n. 123/2006, os quais assim dispdem:

“Art. 47. Nas contratagbes publicas da administracdo direta e indireta,
autarquica e fundacional, federal, estadual e municipal, devera ser
concedido tratamento diferenciado e simplificado para as
microempresas e empresas de pequeno porte objetivando a promogéo
do desenvolvimento econémico e social no @mbito municipal e regional,
a ampliagdo da eficiéncia das politicas publicas e o incentivo a
inovagdo tecnolégica. Paragrafo unico. No que diz respeito as compras
publicas, enquanto ndo sobrevier legislagdo estadual, municipal ou
regulamento especifico de cada 6rgao mais favoravel a microempresa
e empresa de pequeno porte, aplica-se a legislagdo federal.

Art. 48. Para o cumprimento do disposto no art. 47 desta Lei
Complementar, a administragdo publica:

| — devera realizar processo licitatério destinado exclusivamente a
participagédo de microempresas e empresas de pequeno porte nos itens
de contratagdo cujo valor seja de até R$ 80.000,00 (oitenta mil reais);
Il — podera, em relagdo aos processos licitatorios destinados a
aquisigdo de obras e servigos, exigir dos licitantes a subcontratagéo de
microempresa ou empresa de pequeno porte;

Ill — devera estabelecer, em certames para aquisicao de bens de
natureza divisivel, cota de até 25% (vinte e cinco por cento) do objeto
para a contratacdo de microempresas e empresas de pequeno porte.
§ 2° Na hipdtese do inciso Il do caput deste artigo, os empenhos e
pagamentos do 6rgéo ou entidade da administragdo publica poderéo
ser destinados diretamente as microempresas e empresas de pequeno
porte subcontratadas.

§ 3° Os beneficios referidos no caput deste artigo poderéo,
justificadamente, estabelecer a prioridade de contratagdo para as
microempresas e empresas de pequeno porte sediadas local ou
regionalmente, até o limite de 10% (dez por cento) do melhor prego
valido.

Art. 49. Nao se aplica o disposto nos arts. 47 e 48 desta Lei
Complementar quando:

| — (Revogado);
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Il = ndo houver um minimo de 3 (trés) fornecedores competitivos
enquadrados como microempresas ou empresas de pequeno porte
sediados local ou regionalmente e capazes de cumprir as exigéncias
estabelecidas no instrumento convocatorio;

Il — o tratamento diferenciado e simplificado para as
microempresas e empresas de pequeno porte ndo for vantajoso
para a administracdo publica ou representar prejuizo ao conjunto
ou complexo do objeto a ser contratado;

IV — a licitagéo for dispensavel ou inexigivel, nos termos dos arts. 24 e
25 da Lei n° 8.666, de 21 de junho de 1993, excetuando-se as
dispensas tratadas pelos incisos | e Il do art. 24 da mesma Lei, nas
quais a compra devera ser feita preferencialmente de microempresas
e empresas de pequeno porte, aplicando-se o disposto no inciso | do
art. 48.”. [grifo nosso]

Verifica-se que o legislador previu a aplicagao do tratamento diferenciado,
em especial a realizagdo de processo licitatério destinado exclusivamente a participagao
de ME e EPP e o estabelecimento de cota de até 25% do objeto para a contratagcao
destas, mas nao o fez de forma absoluta, prevendo, no art. 49, situagbes em que o
interesse publico, manifestado, entre outros, nos principios da competitividade, da
economicidade e da eficiéncia, impde que se afastem estas peculiaridades.

No presente processo licitatério, torna-se imperativo, portanto, afastar a
aplicacao das disposi¢cdes dos arts. 47 e 48 da Lei Complementar Federal n. 123/2006
em razao da manifesta desvantagem gerada a administragao publica e do prejuizo ao
conjunto do objeto a ser contratado, nos termos do art. 49, inciso lll, do referido diploma
legal.

Em especial nas licitacbes compartilhadas do CINCOP-MT, das quais
participam varios de municipios do Estado de Mato Grosso, faz-se necessario
considerar que a contratagcdo abarca a possibilidade de fornecimento a todos os
consorciados, visando a obtencdo de uma maior economicidade, dada a possibilidade
de diluicdo dos custos dentro de cada item previsto no edital, através do ganho de
escala, racionalidade administrativa e otimizacdo de processos repetitivos. Assim, a
divisdo do objeto para estabelecimento de cota para ME e EPP e a formagéo de itens
em lotes de valor inferior a R$ 80.000,00 mostram-se extremamente desvantajosas para
a administragdo, em razdo da reducdo de escala e consequente perda de
economicidade, desvirtuando-se, inclusive, a propria razdo para a realizagdo de
licitagdes compartilhadas pelo CINCOP-MT

Importante considerar também que as empresas vencedoras da licitagao
devem possuir capacidade para fornecer seus bens ou servigos, o que inclui entrega,
logistica e custos operacionais em todo o territério mato-grossense e, de forma
individual, em cada um dos municipios consorciados, visto que o CINCOP-MT é uma
autarquia interfederativa com abrangéncia estadual, inviabilizando a formagéo de lotes
de pequeno valor para a participacdo dessas empresas sem que ocorra perda de
economicidade na licitagdo compartilhada.

Assim, devidamente justificado, estdo asseguradas as prerrogativas da ME
e EPP no presente processo administrativo licitatério, com excegéo das disposicdes dos
arts. 47 e 48 da Lei Complementar Federal n. 123/2006.

Todavia, o tratamento diferenciado previsto na Lei Complementar n.
123/2006 nao sera concedido nos lotes deste processo, eis que os seus valores
estimados séo superiores a receita bruta maxima admitida para fins de enquadramento
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como empresa de pequeno porte, nos termos do art. 4°, § 1°, inciso |, da Lei Federal n.
14.133/2021.

19. DA POSSIBILIDADE DE REUNIAO DE EMPRESAS EM CONSORCIO E
DA SUBCONTRATAGAO

Nos termos do art. 15 da Lei Federal n. 14.133/2021, a participagao de
empresas reunidas em consorcio constitui faculdade da Administragao, cabendo-lhe
justificar a admissao ou a vedacédo em fungao das caracteristicas do objeto.

No caso concreto, admite-se a participacdo de empresas reunidas em
consorcio, uma vez que o objeto conjuga fornecimento industrial e instalacdo com
responsabilidade técnica de engenharia em todo o territério estadual, atividades que
nem sempre se concentram em um mesmo agente econémico, sendo a admissao do
consorcio medida de ampliagado da competitividade.

A admissao observara as seguintes condigdes:

a) indicacao da empresa lider, responsavel pela representacao do
consoércio perante a Administracao.

b) apresentacdo do compromisso publico ou particular de
constituicdo do consorcio, subscrito pelos consorciados, com
definicao da participagao de cada um.

c) responsabilidade solidaria dos consorciados pelos atos
praticados em consorcio, tanto na fase de licitagdo quanto na de
execugdo, nos termos do art. 15, § 2° da Lei Federal n.
14.133/2021.

d) vedagao a participagdo de empresa consorciada, na mesma
licitacdo, por meio de mais de um consércio ou isoladamente,
quanto ao mesmo lote.

e) somatério dos quantitativos de cada consorciado para efeito de
qualificagcao técnica, e dos valores de cada consorciado, na
proporcdo de sua participacdo, para efeito de qualificacido
econdmico-financeira.

f) constituicao e registro do consércio como condigédo para a
assinatura da Ata de Registro de Precos, nos termos do art. 15,
§ 3°, da Lei Federal n. 14.133/2021.

Admite-se a subcontratagao parcial dos servigos de transporte, montagem e
instalacdo, mediante prévia autorizacdo do Orgdo Gerenciador, vedada a
subcontratacao da fabricacdo dos equipamentos e mantida integralmente a
responsabilidade do contratado e do responsavel técnico por ele indicado, ao qual
compete a supervisdo dos servigos subcontratados e a emissado da respectiva anotagao
de responsabilidade técnica.

20. MODELO DE EXECUGAO DO OBJETO

Conforme disposto no art. 84, paragrafo unico, da Lei Federal n.
14.133/2021 e no art. 4, § 2°, da Resolugcéo n° 001/2025 do CINCOP-MT, o contrato
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decorrente do Sistema de Registro de Precos devera ser assinado no prazo de vigéncia
da ata de registro de precos e tera sua vigéncia estabelecida em conformidade com as
disposicdes nela contidas.

A contratagao do item, com fornecimento parcelado, sera efetuada conforme
a necessidade de cada Orgdo Participante, ndo lhe sendo gerado, pela existéncia de
precos registrados, a obrigacdo de contratar, nos termos do art. 7, da Resolugédo n°
001/2025 do CINCOP-MT e do art. 83 da Lei Federal n. 14.133/2021.

A contratagdo com os fornecedores registrados sera formalizada pelo Orgéo
Participante por intermédio de emissao de nota de empenho de despesa e autorizagao
de fornecimento de compra, conforme disposto em Resolucéo.

20.1.ENTREGA E INSTALAGAO DO OBJETO

Os itens contratados deverao ser entregues e instalados no prazo maximo
de 60 (sessenta) dias, contados da data de recebimento da Autorizagdo de
Fornecimento, que sera enviada por meio eletronico, no local indicado pelo Orgéo
Participante, acompanhados da respectiva Nota Fiscal Eletrbnica e da Anotagao de
Responsabilidade Técnica emitida por profissional legalmente habilitado.

O arquivo XML da Nota Fiscal Eletrbnica devera ser enviado ao endereco
eletrénico indicado na Autorizacédo de Fornecimento.

O prazo foi determinado considerando as peculiaridades do objeto, que
envolve nao apenas a fabricacdo e a distribuicdo, mas também a execugido da
montagem, da ancoragem sobre as microbases de concreto e dos ajustes finais, etapas
que demandam tempo minimo técnico para execucdo adequada, bem como a
possibilidade de condigbes climaticas adversas, proprias do periodo chuvoso mato-
grossense, afetarem a execugao.

Todas as despesas relacionadas com a entrega e a instalacdo em cada
Orgdo Participante correrdo por conta do fornecedor, sob o qual ficara a total
responsabilidade de realizar o transporte adequado, a mao de obra especializada para
montagem e ancoragem, os ensaios e testes eventualmente requeridos e a entrega final
dos equipamentos em perfeitas condigbes operacionais, garantindo a sua total
eficiéncia, seguranga e qualidade.

N&o integram o objeto e ndo correm por conta do fornecedor os servigos de
preparo do sitio de implantacdo e de execucdao das microbases de concreto de
ancoragem, de responsabilidade exclusiva do Orgdo Participante, na forma dos itens
deste Termo.

Os recebimentos provisério e definitivo ficardo a cargo do Orgdo
Participante, em conformidade com o disposto no art. 140 da Lei Federal n. 14.133/2021.

O objeto do contrato sera recebido provisoriamente, de forma sumaria, pelo
responsavel por seu acompanhamento e fiscalizagdo no Orgdo Participante, com
verificacdo posterior da conformidade do material com as exigéncias contratuais, e
definitivamente por servidor ou comissdo designada por autoridade competente do
Orgao Participante, apds vistoria técnica que comprove a correta instalacéo, o perfeito
funcionamento e a conformidade com o projeto e com as normas técnicas aplicaveis.

O objeto podera ser rejeitado, no todo ou em parte, quando estiver em
desacordo com as disposi¢cdes do contrato, do Edital, deste Termo de Referéncia, dos
descritivos, das folhas de dados ou das normas técnicas aplicaveis, hipétese em que o
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fornecedor devera promover a substituicdo ou a corregdo no prazo de 10 (dez) dias
corridos, contados da notificagao, sem 6nus para a Administracio.

O recebimento provisério ou definitivo ndo exclui a responsabilidade civil do
fornecedor pela solidez e seguranca do bem e de sua instalagdo, nem a ético-
profissional pela perfeita execugcdo do contrato, nos termos do art. 140, § 2° da Lei
Federal n. 14.133/2021.

20.2. GARANTIA DO OBJETO

A qualidade, a durabilidade e a adequacao dos itens fornecidos observarao
os principios da boa-fé objetiva e da protecdo do consumidor, previstos na Lei n.
8.078/1990, e o dever da Administracao Publica de zelar pelo interesse publico e pela
economicidade na execugao contratual, observando a garantia, no minimo, os prazos
estabelecidos no art. 26 do Cdodigo de Defesa do Consumidor, sem prejuizo de prazos
superiores fixados neste instrumento ou oferecidos espontaneamente pelo fornecedor
em sua proposta.

A garantia contratual minima fixada para cada categoria de produto observa
sua natureza, intensidade de uso e riscos associados:

a) Estruturas metalicas em ago carbono galvanizado com
pintura eletrostatica: garantia contratual minima de 12 (doze)
meses contra vicios estruturais, tais como trincas, rupturas e
falhas de solda, corrosédo precoce, assim considerada a perda
superior a 10% (dez por cento) da espessura original em 5
(cinco) anos, e destacamento da pintura em area superior a 5%
(cinco por cento) da superficie.

b) Estruturas em aco inoxidavel, linha premium: garantia
contratual minima de 12 (doze) meses contra vicios estruturais
e corrosao, tendo em vista a natureza superior do material e a
especificagdo da linha para ambientes agressivos.

c¢) Componentes moéveis, tais como rolamentos, correntes,
eixos e articulagdes: garantia minima de 12 (doze) meses
contra falhas funcionais, desde que observadas as
recomendacdes de manutengao do fabricante.

d) Componentes poliméricos: garantia minima de 12 (doze)
meses contra rachaduras, deformacao excessiva, desbotamento
superior a 30% (trinta por cento) da cor original, medido por
colorimetro conforme norma aplicavel, e perda de propriedades
mecanicas atribuiveis a defeitos de fabricacao.

e) Manoplas, revestimentos emborrachados e pecas de
consumo: garantia minima de 12 (doze) meses, limitada a
defeitos de fabricagao.

A garantia abrangera, obrigatoriamente, os vicios de qualidade, de
quantidade e ocultos, assim compreendidos:

a) Qualidade: corrosdo precoce das estruturas metalicas,
destacamento da pintura eletrostatica, rachaduras em
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componentes poliméricos, ruptura de soldas, falhas funcionais
em rolamentos e articulagbes, instabilidade estrutural e
afrouxamento de ancoragem.

b) Quantidade: divergéncia de dimensbes fora da tolerancia
especificada neste Termo de Referéncia, fornecimento de
modelo diverso do contratado e auséncia de componentes
acessorios previstos no descritivo.

c) Ocultos: vicios ndo aparentes no momento da entrega, tais
como porosidades internas em soldas, inclusdes ndo metalicas,
falhas de conformacgao do aco, tratamento térmico inadequado e
polimeros fora de composi¢ao, que apenas se manifestam apos
o inicio do uso.

Excluem-se da cobertura os casos de desgaste natural compativel com o
uso regular, mau uso comprovado, atos de vandalismo, reparos ou alteragdes nao
autorizadas, auséncia de manutengdo minima recomendada pelo fabricante e danos
causados por eventos da natureza de forga maior.

O fornecedor devera disponibilizar protocolo de comunicacao de defeitos,
formalizado pela Administracdo mediante abertura de chamado ou registro escrito,
assegurando o atendimento inicial em até 5 (cinco) dias Uteis para avaliagido técnica, a
solugao definitiva em prazo nao superior a 30 (trinta) dias corridos para componentes
moveis e a 60 (sessenta) dias corridos para reparos estruturais, e o direito a reparacao
gratuita, a substituicdo integral do item ou a restituicdo do valor pago, nos termos do art.
18 do Cadigo de Defesa do Consumidor.

Todos os custos relacionados a execugao da garantia ou a troca dos bens
correrao por conta exclusiva do fornecedor, incluidos os relativos a transporte, troca de
pecas, horas técnicas, deslocamento de pessoal e servigcos de reinstalagao.

21. OBRIGAGOES DAS PARTES
21.1.0brigag6es do fornecedor

Constituem obrigagbes do fornecedor, sem prejuizo das demais previstas
na Lei Federal n. 14.133/2021 e no instrumento contratual:

a) Entregar e instalar o objeto no prazo, no local e nas condigbes
pactuadas, em estrita conformidade com as especificagées do
Anexo | e, quando existente, com a amostra aprovada.

b) Arcar integralmente com os custos de transporte, carga,
descarga, seguro, mao de obra de montagem e ancoragem,
tributos e demais encargos, vedada a cobrangca de valor
adicional a qualquer titulo.

c) Executar a instalagao sob a supervisdo do responsavel técnico
indicado na habilitagdo, emitindo a respectiva Anotacéo ou
Registro de Responsabilidade Técnica e entregando-a ao Orgao
Participante.
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d) Fornecer, juntamente com o bem, manual de instalagéo, uso e
manutencgéo, bem como a identificagdo do produto exigida pela
norma técnica aplicavel.

e) Comunicar formalmente, com registro fotografico, eventual
inadequacdo da base de ancoragem executada pelo Orgdo
Participante, previamente ao inicio da montagem.

f) Substituir ou corrigir, as suas expensas, no prazo fixado, o bem
entregue ou instalado em desconformidade com as
especificagdes.

g) Manter, durante toda a vigéncia da Ata de Registro de Precos,
as condi¢oes de habilitacdo e qualificagdo exigidas na licitagao,
comunicando imediatamente qualquer alteragao.

h) Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a
Administracédo ou a terceiros em razdo da execucéo do objeto,
inclusive por seus prepostos e subcontratados.

i) Assegurar a disponibilidade de pecas de reposigdo durante o
prazo de garantia e atender aos chamados nos prazos fixados
no item 16.2.

j)  Emitir nota fiscal eletrénica, com o respectivo arquivo XML, em
nome do Orgéo Participante contratante.

21.2.0brigagoes da Administragao

Constituem obrigacdes da Administracdo, por meio do Orgdo Participante
contratante:

a) Executar previamente as obras civis de preparo do sitio e as
microbases de concreto de ancoragem, na forma do item 5.1,
alinea "e".

b) Emitir a autorizagao de fornecimento com a especificagao clara
do objeto, do quantitativo e do local de entrega, somente apés
concluida a providéncia da alinea anterior.

c) Designar formalmente fiscal e gestor do contrato e comunicar
suas identificagcoes ao fornecedor.

d) Receber o objeto, provisoria e definitivamente, nos prazos e na
forma do item 16.1.

e) Efetuar o pagamento no prazo pactuado, mediante
apresentagao da documentagao fiscal e técnica regular

f) Notificar o fornecedor sobre irregularidades constatadas e
assegurar o contraditério e a ampla defesa previamente a
aplicagao de qualquer penalidade.

g) Instituir e manter a rotina de inspecao e manutencdo dos
equipamentos apos o recebimento definitivo.

22. MODELO DE GESTAO DO CONTRATO

A contratagéo decorrente do Sistema de Registro de Pregos realizado pelo
CINCOP-MT devera ocorrer exclusivamente através do Sistema de Gestao de Servigos
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e Contratos Publicos, disponivel no enderego eletrénico https://cincop.stlicita.com.br,
sendo de total autonomia e responsabilidade do Orgdo Participante o momento e a
justificativa da contratacdo, observados a disponibilidade orgamentaria e o prazo de
vigéncia da ata, de acordo com a sua necessidade, sem qualquer interferéncia do Orgéo
Gerenciador na decisdo de contratacéo.

@] Orgéo Gerenciador, nos termos do art. 41, da Resolugao n° 002/2025 do
CINCOP-MT, fica autorizado a aplicar, garantida a ampla defesa e o contraditério, as
penalidades decorrentes do descumprimento do pactuado na Ata de Registro de Precos
ou do descumprimento das obrigagbes contratuais em relagdo as contratagbes dos
Orgaos Participantes.

A multa aplicada em decorréncia da contratagcio vinculada a Ata de Registro
de Precos pertence ao Orgdo Participante, sendo este responsavel pelo langamento,
cobranga e registro da receita, apds comunicagcdo da decisdo em processo
administrativo do Orgao Gerenciador.

Em conformidade com o art. 117 da Lei Federal n. 14.133/2021, o Orgéo
Participante devera designar fiscal de contrato e representante da administracao publica
para acompanhamento e fiscalizagdo da execucao dos contratos celebrados entre este
Orgado Participante e os fornecedores contratados na licitagdo, conforme requisitos
estabelecidos no art. 7° do referido diploma legal. A vinculagéo do fiscal e representante
da administracao publica sera associada na emisséo da Solicitacdo de Fornecimento e
sera consignada na Autorizagdo de Fornecimento com a sua respectiva ciéncia.

Em conformidade com o art. 15, inciso XIV, da Resolucdo n°® 003/2025 do
CINCOP-MT, cabera ao gestor do contrato constituir relatério final de que trata o art.
174, § 3°, inciso VI, alinea “d”, da Lei Federal n. 14.133/2021 com as informagdes
obtidas durante a execucdo do contrato, como forma de aprimoramento das atividades
da Administracao.

22.1.INDICADORES DE DESEMPENHO

A execucao sera acompanhada pelos seguintes indicadores, apurados pelo
Orgao Gerenciador a partir das informagées prestadas pelos Orgados Participantes:

a) indice de cumprimento de prazo, com meta de atendimento de
ao menos 95% (noventa e cinco por cento) das Autorizagbes de
Fornecimento dentro do prazo contratual.

b) indice de integridade das entregas e instalagdes, com tolerancia
maxima de 5% (cinco por cento) para ocorréncias de avarias,
divergéncias quantitativas ou ndo conformidades técnicas.

c) indice de regularidade documental, com exigéncia de
documentagéo fiscal, técnica e logistica padronizada em 100%
(cem por cento) das entregas, incluida a Anotagcdo de
Responsabilidade Técnica.

d) indice de atendimento de chamados de garantia dentro dos
prazos fixados no item 16.2.

23. DAS SANGOES ADMINISTRATIVAS
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O licitante ou o contratado que incorrer nas infragbes previstas no art. 155
da Lei Federal n. 14.133/2021 sujeita-se as sang¢des de adverténcia, multa, impedimento
de licitar e contratar e declaracdo de inidoneidade para licitar ou contratar, aplicadas nos
termos dos arts. 156 a 163 do mesmo diploma.

A multa observara os seguintes parametros, sem prejuizo das demais
sangdes:

a) Multa moratéria de 0,5% (cinco décimos por cento) por dia de
atraso injustificado, calculada sobre o valor da parcela em
atraso, limitada a 15% (quinze por cento).

b) Multa compensatéria de até 20% (vinte por cento) sobre o valor
da parcela inadimplida, em caso de inexecugao parcial.

¢) Multa compensatéria de até 30% (trinta por cento) sobre o valor
da contratagdo, em caso de inexecucéo total.

Constituem infragdes autbnomas a recusa injustificada de entrega ou de
instalagdo em razdo da distancia do local de destino, a exigéncia de pagamento
adicional a titulo de frete ou de m&o de obra de montagem e a entrega de equipamento
sem a correspondente Anotagcdo de Responsabilidade Técnica, por caracterizarem
descumprimento de obrigagdes expressamente assumidas no preco registrado.

A aplicacdo de qualquer sangao sera precedida de processo administrativo
com garantia do contraditorio e da ampla defesa, observados a dosimetria prevista no
art. 156, § 1°, da Lei Federal n. 14.133/2021 e os principios da proporcionalidade e da
razoabilidade.

O cancelamento do registro de pregos observara as hipoteses do art. 87 da
Lei Federal n. 14.133/2021 e da regulamentacdo aplicavel, assegurada a prévia
manifestacao do detentor.

24. REQUISITOS DE SUSTENTABILIDADE

Em atendimento ao art. 11, inciso |V, da Lei Federal n. 14.133/2021, ao art.
225 da Constituigdo Federal e a Politica Nacional de Residuos Sélidos, sado requisitos
de sustentabilidade da contratacao:

a) Emprego de materiais atoxicos em todos os componentes
acessiveis ao usuario, com vedacado de substancias restritas
pela regulamentacgao aplicavel a produtos destinados ao publico
infantil.

b) Emprego de ago galvanizado ou inoxidavel de comprovada
durabilidade, cuja vida util prolongada dilui, ao longo do ciclo de
vida, o impacto da fase de produgéo.

c) Pintura resistente a intempérie, de modo a evitar repintura
precoce e a consequente geracao de residuos e emissdes.

d) Adocgao de borracha reciclada em superficies funcionais, quando
tecnicamente compativel com o desempenho exigido.

e) Embalagem em material reciclavel e dimensionada para reducao
de volume transportado.
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f) Destinacdo ambientalmente adequada dos residuos gerados na
fase de instalagcdo, de responsabilidade do fornecedor quanto
aos residuos de embalagem e de montagem, e do 6rgao
participante quanto aos residuos da obra civil prévia.

A agregacao da demanda e a consequente otimizagdo de rotas produzem,
ainda, reducao da emisséao por unidade transportada, quando comparada ao modelo de
entregas fracionadas decorrente de aquisicdes municipais isoladas.

25. CRITERIOS DE MEDIGAO E PAGAMENTO
25.1.MEDIGCAO

Considerando a indissociabilidade entre fornecimento e instalagao prevista
no art. 47, inciso Il, da Lei Federal n. 14.133/2021, a medi¢ao correspondera ao produto
da quantidade de equipamentos efetivamente entregues e instalados, e recebidos em
definitivo, pelo respectivo preco unitario registrado, ndo se admitindo medicdo de
equipamento entregue e nao instalado.

Nos itens cotados por metro quadrado ou por metro linear, a medigao
correspondera a area ou a extensao efetivamente executada e recebida em definitivo,
aferida por levantamento conjunto do fiscal e do preposto do fornecedor.

25.2.PAGAMENTO

O pagamento pelas aquisicbes objeto da presente licitagdo sera feito pelo
Orgao Participante em favor do licitante vencedor mediante boleto ou transferéncia
bancaria, em conta corrente de titularidade do fornecedor.

O Orgéo Participante efetuara o pagamento em até 30 (trinta) dias apds a
data do recebimento definitivo do objeto, acompanhado da respectiva Nota Fiscal
Eletrénica, do arquivo XML e da Anotagdo de Responsabilidade Técnica relativa a
instalacao.

O numero do CNPJ constante das notas fiscais devera ser aquele fornecido
na fase de habilitagdo, exceto no caso de participacdo de empresas em consorcio.

Nenhum pagamento sera efetuado a licitante vencedora enquanto pendente
de liquidacao qualquer obrigacao financeira ou técnica que lhe for imposta, em virtude
de penalidade ou inadimpléncia, sem que isso gere direito ao pleito do reajustamento
de pregos ou corregdo monetaria.

Os precos registrados serao fixos e irreajustaveis pelo prazo de 1 (um) ano,
admitido o reequilibrio econémico-financeiro nas hipéteses e na forma do art. 124 e
seguintes da Lei Federal n. 14.133/2021, mediante requerimento fundamentado e
demonstragdo documental da alteragdo das condi¢ées que ensejaram a proposta.

Cuiaba - MT, 20 de agosto de 2026.

Responsavel pelo Planejamento de Licitagdes e Compras do CINCOP-MT
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HELIO SCHNEIDER PAULUS NETO
Secretario Executivo do CINCOP-MT

Documento original eletrénico assinado digitalmente nos termos do Artigo 10 da Medida Provisoéria n® 2.200-2/2001 e Lei Federal n°®
14.063/2020
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ANEXO |
MEMORIAL DESCRITIVO DOS MATERIAIS

ITEM |

ESPECIFICAGCAO

GRUPO 1

SIMULADOR TRIPLO DE ESTIMULAGCAO PARA MEMBROS E CERVICAL - DIMENSAO: ALTURA X
LARGURA X PROFUNDIDADE 1600X2510X1100MM. ESTRUTURA: BASE HORIZONTAL - TUBO ACO
CARBONO GALVANIZADO 3" ESP. 2,25MM; ESTRUTURA: 2 TUBO VERTICAL EXTERNO CALANDRADO
COM RAIO INTERNO MAXIMO 435MM EM ACO CARBONO GALVANIZADO 3" ESP. 2,25MM,
REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERiSTICAS DE MADEIRA; ESTRUTURA: TUBO VERTICAL INTERNO CALANDRADO COM
RAIO INTERNO MAXIMO 435MM EM ACO CARBONO GALVANIZADO 3" ESP. 2,25MM; HASTE DE
ARTICULAGAO - TUBO AGO CARBONO GALVANIZADO 2” ESP. 2,25MM; PESEIRA DE APOIO -
PLASTICO MOLDADO (ALTA RESISTENCIA A INTEMPERIES); EIXO DE ARTICULAGAO SUPERIOR -
BARRA REDONDA AGCO CARBONO GALVANIZADO 1 1/4" SECAO TORNEADA PARA 1"; ROLAMENTOS
ARTICULAGAO - RODIZIO DE ALTA VELOCIDADE AGCO A PROVA D’AGUA; ESPERA DE ANCORAGEM -
TUBO ACO CARBONO GALVANIZADO 2.1/2” ESP. 4,75MM; PUNHOS DE BORRACHA SINTETICA
100MM; ACABAMENTO ESFERICO DE POLIPROPILENO INJETADO COM DIAMETRO DE 70MM,;
CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM
DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM
ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM
ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO
DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS DE ALTA
RESISTENCIA; 2 PAINEL C/ CHAPA AGO GALVANIZADO 1,5MM, REVESTIMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MARMORE CARRARA; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA
COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA
C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA. EXERCICIOS PROPOSTOS: CARDIOVASCULAR / FLEXIBILIDADE / AEROBICO. MUSCULOS
ESTIMULADOS: MEMBROS SUPERIORES/ MEMBROS INFERIORES /COLUNA CERVICAL.

SIMULADOR TRIPLO P/ ESTIMULAGAO DE QUADRIL E PERNAS - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA
X PROFUNDIDADE 1200X2510X1100MM. ESTRUTURA: BASE HORIZONTAL - TUBO ACO CARBONO
GALVANIZADO 3” ESP. 2,25MM; 2 TUBO VERTICAL EXTERNO CALANDRADO COM RAIO INTERNO
MAXIMO 435MM EM AGO CARBONO GALVANIZADO 3” ESP. 2,25MM, REVESTIMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MADEIRA; ESTRUTURA: TUBO VERTICAL INTERNO CALANDRADO COM RAIO INTERNO MAXIMO
435MM EM ACO CARBONO GALVANIZADO 3” ESP. 2,25MM; HASTE DE ARTICULAGAO - TUBO ACO
CARBONO GALVANIZADO 2" ESP. 2,25MM; PESEIRA DE APOIO - PLASTICO MOLDADO (ALTA
RESISTENCIA A INTEMPERIES); EIXO DE ARTICULAGAO SUPERIOR - BARRA REDONDA AGCO
CARBONO GALVANIZADO 1 1/4" SEGAO TORNEADA PARA 1"; ROLAMENTOS ARTICULACAO -
RODIZIO DE ALTA VELOCIDADE AGO A PROVA D’AGUA; ESPERA DE ANCORAGEM - TUBO ACO
CARBONO GALVANIZADO 2.1/2” ESP. 4,75MM; ACABAMENTO ESFERICO DE POLIPROPILENO
INJETADO COM DIAMETRO DE 70MM; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA
RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE
FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO
PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA
SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE
1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE
TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE
76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR
PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO 38,1MM: CANOPLA DE ALTA
RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE
FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO
PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA
SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE
1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REFORGOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO
76,2MM E 38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 150MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E
INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO AO CENTRO DA PECA; FURAGCAO PASSANTE DE
76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR
PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; 2 PAINEL C/ CHAPA ACO
GALVANIZADO 1,5MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO
TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; PROCESSO DE
SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/
POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA
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DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. MUSCULOS
ESTIMULADOS: MEMBROS SUPERIORES / MEMBROS INFERIORES. EXERCICIOS PROPOSTOS:
EXTENSAO DE COTOVELOS / EXTENSAO DE PERNAS / FLEXAO DE PERNAS / PUXADA ALTA /
ALONGAMENTO / DESENVOLVIMENTO.

SIMULADOR DUPLO DE OPERAGOES 1 P/ TODOS OS MEMBROS - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA
X PROFUNDIDADE: 1800X2200X700MM. ESTRUTURA DE SUSTENTAGCAO ALTA EM ACO CARBONO
GALVANIZADO CONFECCIONADO EM TUBO CALANDRADO DE 101,6MM ESP: 2,25MM COM
CURVATURA DE RAIO INTERNO 7200MM COM ALTURA DE 1850MM; ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO
BAIXA EM ACO CARBONO GALVANIZADO CONFECCIONADO EM TUBO CALANDRADO DE 101,6MM
ESP: 2,25MM COM CURVATURA DE RAIO INTERNO 7100MM COM ALTURA DE 1400MM; FLANGE DE
FIXAGAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 280MM DE DIAMETRO COM FURAGAO DE
25,4MM PARA FIXAGAO ESP: 9,5MM; CONTRAVENTAMENTO TRIANGULAR ESP: 4,75MM MEDINDO
100X100X70MM; 1 PAINEL DE UNIAO COM RECORTE INTERNO SEMICIRCULAR DE 720MM DE
DIAMETRO EM AGO CARBONO GALVANIZADO ESP: 9,5MM, REVESTIMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MARMORE CARRARA; 4 ESPAGCO INFORMATIVO MEDINDO 200MM DE DIAMETRO ESP: 3,17MM,
REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; SUPORTE VERTICAL PARA MEMBROS SUPERIORES EM
TUBO 38,1MM EM ACO CARBONO GALVANIZADO ESP: 2,25MM; MOVIMENTADOR VERTICAL PARA
MEMBROS INFERIORES EM TUBO 38,1MM; ROLETE DE APOIO PARA CONFORTO DE MOVIMENTAGAO
EM PLASTICO COM PROTEGAO A INTEMPERIES MEDINDO 200MM; DISPOSITIVO DE RESISTENCIA
AO MOVIMENTO PARA ESTIMULAGAO MUSCULAR; PROTEGAO ANTIFURTO EM ACO CARBONO
GALVANIZADO MEDINDO 500X150X150MM ESP: 3,17MM; FIXADOR EM ACO CARBONO GALVANIZADO
ESP: 3,17MM; EIXO DE MOVIMENTAGCAO EM TUBO 101,6MM COM REBAIXO DE 2MM PARA
ACOPLAMENTO DE SISTEMA DE MOVIMENTAGAO; PERFIL DE APOIO DOS ASSENTOS EM AGO
CARBONO GALVANIZADO ESP: 9,5MM; EIXO DE ARTICULAGAO SUPERIOR BARRA REDONDA ACO
CARBONO GALVANIZADO 1.1/4" SECAO TORNEADA PARA 1"; ROLAMENTOS ARTICULACAO RODIZIO
DE ALTA VELOCIDADE ACO A PROVA D’AGUA; ROLAMENTOS ARTICULAGAO INFERIOR RODIZIO DE
ALTA VELOCIDADE ACO A PROVA D’AGUA; PUNHOS 100MM DE BORRACHA SINTETICA; CANOPLA
DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA
ESP. 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 310MM
ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 101,6MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE
ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS
DE ALTA RESISTENCIA; ASSENTO E ENCOSTO EM PLASTICO MOLDADO COM TRATAMENTO
PROTETIVO CONTRA INTEMPERIES; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG;
REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM
PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. MUSCULOS ESTIMULADOS: MEMBROS
SUPERIORES / MEMBROS INFERIORES EXERCICIOS PROPOSTOS: EXTENSAO DE COTOVELOS /
EXTENSAO DE PERNAS / FLEXAO DE PERNAS / PUXADA ALTA / ALONGAMENTO /
DESENVOLVIMENTO.

SIMULADOR DUPLO DE OPERAGOES 2 P/ TODOS OS MEMBROS - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA
X PROFUNDIDADE: 1800X2500X700MM. ESTRUTURA DE SUSTENTAGCAO ALTA AGCO CARBONO
GALVANIZADO CONFECCIONADO EM TUBO CALANDRADO DE 101,6MM ESP: 2,25MM COM
CURVATURA DE RAIO INTERNO 7200MM COM ALTURA DE 1800MM; ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO
BAIXA EM ACO CARBONO GALVANIZADO CONFECCIONADO EM TUBO CALANDRADO DE 101,6MM
ESP:2,25MM COM CURVATURA DE RAIO INTERNO 7100MM COM ALTURA DE 1400MM; FLANGE DE
FIXAGAO EM AGCO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 280MM DE DIAMETRO COM FURAGCAO DE
25,4MM PARA FIXAGAO ESP: 9,5MM; CONTRAVENTAMENTO TRIANGULAR ESP: 4,75MM MEDINDO
100X100X70MM; 1 PAINEL DE UNIAO COM RECORTE INTERNO SEMICIRCULAR DE 720MM DE
DIAMETRO EM AGO CARBONO GALVANIZADO ESP: 9,5MM, REVESTIMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MARMORE CARRARA; 4 ESPACO INFORMATIVO MEDINDO 200MM DE DIAMETRO ESP: 3,17MM,
REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; TRAVE DE APOIO EM TUBO AGO CARBONO GALVANIZADO
50X20 ESP: 1,50MM; MOVIMENTADOR VERTICAL EM TUBO 38,1MM COM ANILHA EM BARRA MACICA
50,8MM EM ACO CARBONO GALVANIZADO; MOVIMENTADOR HORIZONTAL EM TUBO 38,1MM COM
ANILHA EM BARRA MACIGA 50,8MM EM AGO CARBONO GALVANIZADO; EIXO DE MOVIMENTAGAO
EM TUBO 101,6MM COM REBAIXO DE 2MM PARA ACOPLAMENTO DE SISTEMA DE MOVIMENTAGAO;
PERFIL DE APOIO DOS ASSENTOS EM ACO CARBONO GALVANIZADO NA ESP: 9,5MM; EIXO DE
ARTICULAGCAO SUPERIOR BARRA REDONDA AGCO CARBONO GALVANIZADO 1.1/4" SEGAO
TORNEADA PARA 1", ROLAMENTOS ARTICULACAO RODIZIO DE ALTA VELOCIDADE AGO
TEMPERADO A PROVA D'’AGUA; ROLAMENTOS ARTICULAGAO INFERIOR RODIZIO DE ALTA
VELOCIDADE AGO TEMPERADO A PROVA D’AGUA; PUNHOS 100MM DE BORRACHA SINTETICA;
CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM
DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM
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ABS NA ESP. 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORGOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 310MM
ALTURA DE 130MM; FURACAO PASSANTE DE 101,6MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE
ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS
DE ALTA RESISTENCIA; ASSENTO E ENCOSTO EM PLASTICO MOLDADO COM TRATAMENTO
PROTETIVO CONTRA INTEMPERIES; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG - MAG;
REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM
PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. MUSCULOS ESTIMULADOS: MEMBROS
SUPERIORES / MEMBROS INFERIORES. EXERCICIOS PROPOSTOS: EXTENSAO DE COTOVELOS /
EXTENSAO DE PERNAS / FLEXAO DE PERNAS / PUXADA ALTA / ALONGAMENTO /
DESENVOLVIMENTO.

SIMULADOR DUPLO P/ MEMBROS SUPERIORES E INFERIORES - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE 1800 X 1500X 1750 MM. ESTRUTURA CENTRAL EM AGO CARBONO GALVANIZADO
CONFECCIONADO EM TUBO CALANDRADO DE 76,2MM DE DIAMETRO NA ESP: 2,25MM; CURVATURA
COM RAIO INTERNO DE 1010MM; HASTE DE FIXAGAO FRONTAL E POSTERIOR EM TUBO
CALANDRADO DE 76,2MM DE DIAMETRO NA ESP: 2,25MM COM CURVATURA DE RAIO INTERNO DE
325MM; TRAVESSA HORIZONTAL FRONTAL E POSTERIOR EM ACO CARBONO GALVANIZADO COM
REBAIXO INTERNO DE 2MM PARA ACOPLAMENTO DE SISTEMA DE ROLAMENTO COM PROTEGAO A
INTEMPERIES; FLANGE DE FIXACAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO DE 280MM DE DIAMETRO
NA ESP: 9,5MM; FURAGAO DE FIXAGAO DE 25,4MM DE DIAMETRO; SEGAO TORNEADA EM PERFIL DE
31,75MM COM REDUGAO PARA 25,4MM; TRAVESSA DE APOIO DOS PES EM TUBO DE ACO CARBONO
GALVANIZADO 76,2MM NA ESP: 2,25MM MEDINDO 1500MM; REBAIXO INTERNO DE 2MM PARA
ACOPLAMENTO DE SISTEMA DE ROLAMENTO COM PROTEGAO A INTEMPERIES; PESEIRA DE APOIO
EM PLASTICO MOLDADO COM ALTA RESISTENCIA A INTEMPERIES; CHAPA ACO GALVANIZADO DE
FIXACAO PARA PESEIRA MEDINDO 350X150MM NA ESP: 3,17MM; SEGAO TORNEADA EM PERFIL DE
31,75MM COM REDUGAO PARA 25,4MM; 4 PERFIL QUADRUPLO DE TRAVAMENTO E MOVIMENTAGAO
COM FURAGAO DE ACOPLAMENTO DE 25,4MM CONFECCIONADO EM AGO CARBONO GALVANIZADO
MEDINDO 400X(60,4/ 121,6)MM NA ESP: 9,5MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; 4
BRACO DE MOVIMENTACAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO TUBO 50,8MM ESP: 2,25MM MEDINDO
1700MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; FIXADOR EM AGO CARBONO GALVANIZADO COM
REBAIXO INTERNO DE 2MM PARA ACOPLAMENTO DE SISTEMA DE ROLAMENTO COM PROTECAO A
INTEMPERIES; GEOMETRIA DE CURVATURA DUPLA DE RAIO 900MM E RAIO DE 600MM;
ACABAMENTO PROTETIVO EMBORRACHADO RESISTENTE A INTEMPERIES DE DIAMETRO 50,8MM E
COMPRIMENTO DE 300MM; TRAVESSA DE LIGACAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO
CONFECCIONADO EM TUBO DE 76,2MM DE DIAMETRO NA ESP: 2,25MM; PUNHOS DE BORRACHA
SINTETICA 100MM; ACABAMENTO ESFERICO DE POLIPROPILENO INJETADO COM DIAMETRO DE
70MM CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO
COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORGOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS
COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO
PLASTICA; CANOPLA DE ACABAMENTO DE JUNGAO TUBO 76,2MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA
P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORGOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO
EXTERNO DE 200MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30°
EM RELACAO AO CENTRO DA PECA; FURACAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICACAO
DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM
ABS DE ALTA RESISTENCIA; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS:
PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA
ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MADEIRA E MARMORE CARRARA. MUSCULOS ESTIMULADOS: MEMBROS SUPERIORES / MEMBROS
INFERIORES. EXERCICIOS PROPOSTOS: EXTENSAO DE COTOVELOS / EXTENSAO DE PERNAS /
FLEXAO DE PERNAS / PUXADA ALTA / ALONGAMENTO / DESENVOLVIMENTO.
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SIMULADOR DE ALONGAMENTO - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE:
2400X1700X1050MM; ESTRUTURA BASE TUBO CALANDRADO COM RAIO INTERNO MAXIMO 450MM
EM ACO CARBONO GALVANIZADO 3” ESP: 2,25MM; BARRAS HORIZONTAIS EM TUBO ACO CARBONO
GALVANIZADO 1.1/4” ESP: 2,25MM; ESPERA DE ANCORAGEM EM TUuBO ACO CARBONO
GALVANIZADO 2.1/2” ESP. 4,75MM ; 1 RODA NAUTI(;A EM TUBO ACO CARBONO GALVANIZADO 1"
ESP: 2,25MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; ROLAMENTOS ARTICULAGAO
SUPERIOR RODIZIO DE ALTA VELOCIDADE AGO A PROVA D'AGUA; 1 ESPACO INFORMATIVO: CHAPA
EM ACO GALVANIZADO ESP: 2,00MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO
DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; ADESIVO EM VINIL
IMPRESSOS EM ALTA RESOLUGAO C/ PROTE(;AO CONTRA RAIOS U.V; CANOPLA DE ACABAMENTO
DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA
PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. 5MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA
ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; FURAGAO
PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM;
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO
38,1MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA
PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORGOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO
DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 150MM; CORTE NAS EXTREMIDADES
SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO AO CENTRO DA PEGA; FURAGAO
PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM;
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA;
PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA. EXERCICIOS PROPOSTOS: EQUILIBRIO / FLEXIBILIDADE / ALONGAMENTO / FORGA.
MUSCULOS ESTIMULADOS: MEMBROS SUPERIORES / MEMBROS INFERIORES / QUADRIL / COSTAS.

SIMULADOR DE EQUILIBRIO - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE:
1100X2850X1000MM. ESTRUTURA BASE HORIZONTAL EM TUBO ACO CARBONO GALVANIZADO 3”
ESP: 2,25MM; ESTRUTURA BASE VERTICAL INTERNO TUBO CALANDRADO COM RAIO INTERNO
MAXIMO 435MM EM AGO CARBONO GALVANIZADO 3” ESP: 2,25MM; 2 ESTRUTURA BASE VERTICAL
EXTERNO CALANDRADO COM RAIO INTERNO MAXIMO 435MM EM ACO CARBONO GALVANIZADO 3"
ESP: 2,25MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; TRAVE DE PEGA EM TUBO AGO CARBONO
GALVANIZADO 2” ESP: 2,25 MM; 1 LONGARINA CENTRAL EM TUBO ACO CARBONO GALVANIZADO
100 X 50 MM ESP: 2,25MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO
TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; SUPORTE DE APOIO EM
CHAPA ACO CARBONO GALVANIZADO ESP: 1/8“; ASSOALHO EM CHAPA XADREZ ANTIDERRAPANTE
DE ALUMINIO ANODIZADO 2,00MM; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA
RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE
FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR,;
REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORGOS
INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM
COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM,;
ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO
DE INJEGAO PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-
MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER,;
REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. EXERCICIOS PROPOSTOS:
COORDENACAO MOTORA / EQUILIBRIO.

PAINEL INFORMATIVO - - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE 1200X400X110MM;
TOTEM INFORMATIVO COM A FINALIDADE — DE FORNECER EM PORTUGUES, A ORIENTAGAO
BASICA DOS EXERCICIOS PROPOSTOS, INFORMACOES DOS MUSCULOS ESTIMULADOS/INDICAGAO
E APRESENTAGAO DOS EQUIPAMENTOS. ESTRUTURA: CHAPA ACO CARBONO GALVANIZADO ESP.
2,00MM: FIXAGAO EM CHAPA AGO CARBONO GALVANIZADO ESP. 4,75MM; 1 CHAPA ACO CARBONO
ESP. 2,00MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; 1 CHAPA ACO CARBONO ESP. 2,00MM COM
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA,;
ADESIVOS (FRONTAL E POSTERIOR) EM VINIL IMPRESSOS EM ALTA RESOLUGAO COM PROTEGAO
CONTRA RAIOS U.V.; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM
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TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER,; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA.

CENTRAL CALISTENICA MULTIPLA - DIMENSAO: COMPRIMENTO X ALTURA X LARGURA: 3800 X 2300
X 2280MM ESTRUTURA: TUBO RETANGULAR 100 X 50MM ACO CARBONO GALVANIZADO, ESP.
2,25MM; TUBO ACO CARBONO GALVANIZADO, DIAMETRO 31,75MM ESP. 2,25MM; 2 TUBO SUPERIOR
AGO GALVANIZADO, DIAMETRO 31,75MM PAREDE ESP: 2,00MM, REVESTIMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MADEIRA; CHAPA DE ACO CARBONO GALVANIZADO, ESP.: 4,75MM; CHAPA DE ACO CARBONO
GALVANIZADO, ESP.: 4,75MM; PUNHOS (MANOPLAS) DE BORRACHA 1 1/2"; CANOPLA DE
ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA
ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM
ALTURA DE 130MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA
POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; PRANCHA ABDOMINAL -
DIMENSAO: COMPRIMENTO X ALTURA X LARGURA: 1400 X 650 X 660MM; ESTRUTURA: BASE TUBO
RETANGULAR 100 X 50MM ACO CARBONO GALVANIZADO, ESP. 2,25MM; TUBO ACO CARBONO
GALVANIZADO, DIAMETRO 31,75MM ESP. 2,25MM; 1 ESTRUTURA HORIZONTAL TUBO RETANGULAR
100 X 50 AGO CARBONO GALVANIZADO, ESP. 2,25MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA
COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE
CARRARA; CHAPA DE ACO CARBONO GALVANIZADO, ESP. 2,00MM; SUPORTE DE APOIO PRANCHA
ABDOMINAL - CHAPA ACO CARBONO GALVANIZADO, ESP. 4,75MM; PRANCHA DE ABDOMINAL -
PRODUZIDOS EM BORRACHA SUSTENTAVEL COM GRANULOS DE BORRACHA RECICLADA, SENDO
70% LATEX RECICLADO DE PLACAS DE SOLADOS E 30% DE GRANULOS DE PNEU PIGMENTADO ESP.
20MM, NA COR PRETO; PUNHOS (MANOPLAS) DE BORRACHA 1 1/2”; CANOPLA DE ACABAMENTO
DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA
PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA
ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; ARESTAS
COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO
PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; BICICLETARIO, DIMENSAO: COMPRIMENTO X LARGURA
X ALTURA =3800 X 350 X 600MM; ESTRUTURA: TUBO ACO CARBONO GALVANIZADO 3” ESP.: 2,25MM;
FLANGE DE FIXAGAO: CHAPA AGCO CARBONO GALVANIZADO, ESP.: 4,75MM; SUPORTE DE
BICICLETAS: TUBO ACO CARBONO GALVANIZADO 2" PAREDE 2,25MM; CANOPLA DE ACABAMENTO
DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA
PROTEGCAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA
ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; ARESTAS
COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO
PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG;
REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM
PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. EXERCICIOS PROPOSTOS:
CARDIOVASCULAR / FLEXIBILIDADE / AEROBICO / DESENVOLVIMENTO / ALONGAMENTO / FORGA -
MUSCULOS ESTIMULADOS: MEMBROS SUPERIORES / MEMBROS INFERIORES / COLUNA CERVICAL
/ ABDOMEN / COSTAS / QUADRIL.
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ARTEFATO MULTI RECREATIVO INFANTIL 1: DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE
3750X3650X4500MM; AMBIENTE DE MOVIMENTAGAO A: MEDINDO 970X970X3750MM; 4 COLUNA DE
SUSTENTAGAO: EM AGO CARBONO GALVANIZADO EM TUBO 76,2MM ESP: 2,25MM,
REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; CORRIMAO DE ACESSO LATERAL MEDINDO 1000X250MM
COM CURVATURA DE RAIO DE 50MM CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO CARBONO GALVANIZADO
DE 38,1MM ESP: 2,0MM; FIXADOR PEAD: FIXADOR DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM
DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA
EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO NA ESP: 14MM
PARA ACABAMENTO DE FIXAGCAO EM TUBO 76,2MM; DIAMETRO EXTERNO DE 65MM
COMPRIMENTO DE 75MM; CAVIDADE LATERAL PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS 1/4” DE
FIXAGAO; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM PERPENDICULAR AO EIXO DA PECA; FURAGAO
CENTRAL DE 21MM COM PROFUNDIDADE DE 50MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO
DE RAIO 1,5MM; ACABAMENTO NA EXTREMIDADE DE RAIO 10MM; ESCADA LATERAL: COM 02
DEGRAUS MEDINDO 870X600MM CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO GALVANIZADO DE
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38,1MM ESP: 2,0MM; PISO EMBORRACHADO: COM CARACTERISTICAS DE AMORTECIMENTO
MEDINDO 1000X1000MM ESP:20MM; CHAPA DE APOIO DO PISO: EM ACO CARBONO GALVANIZADO
MEDINDO 870X870X50MM; FURAGAO DE FIXAGAO DE 10MM DE DIAMETRO; FLANGE DE FIXAGAO:
EM AGCO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 175MM DE DIAMETRO ESP: 6,35MM COM FURAGAO DE
15MM DE DIAMETRO PARA FIXAGAO; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA
RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGCAO DOS NOS DE
FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO
PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA
SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE
1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE
TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM; ESCORREGADOR EM PEAD: COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO MEDINDO  2500X450X1300MM
CONFECCIONA POR MOLDAGEM TERMICA; PAINEIS GUARDA CORPO DO ESCORREGADOR: EM
PEAD COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGAO
PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; PAINEL MEDINDO 785X1000X21MM; RECORTE INTERNO
PARA MOVIMENTAGAO INFANTIL MEDINDO 600X900MM; 4 TRAVESSA DE LIGAGAO: EM PERFIL DE
ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO 80X40X870MM ESP: 2,25MM COM CAVIDADE INTERNA DUPLA DE
DIAMETRO DE 33,6MM; CAVIDADE LATERAL QUADRADA MEDINDO 7,5X7,5MM COM
ARREDONDAMENTO EM UM DOS LADOS COM RAIO DE 18,8MM E ACABAMENTOS LATERAIS DE
RAIO 3,0MM; CAVIDADE CENTRAL SIMETRICA MEDINDO 15X3MM, REVESTIMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MARMORE CARRARA; CANOPLA DE ACABAMENTO PERFIL EM ALUMINIO EXTRUSADO: CANOPLA
DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS
DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO
PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA
SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE
1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REFORGOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO
76,2MM E PERFIL EM ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO 80X40MM COM DIAMETRO EXTERNO DE
200MM; TELHADO PROTETIVO: EM PEAD NA ESP: 20MM MEDINDO 1200X1200X900MM; 04 ARRUELAS
DE ACABAMENTO EM PEAD ESP:9MM MEDINDO 300MM DE DIAMETRO E FURO PASSANTE DE
200MM; FORMATO DE 02 AGUAS DE CAIMENTO; PAINEIS GUARDA CORPO LATERAL: EM PEAD COM
NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGCAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; PAINEL MEDINDO 785X450X21MM; RECORTE LUDICO INFANTIL DE
INTERAGCAO; ESCADA BOMBEIRO: MEDINDO 970X400X2300MM COM CURVATURA DE RAIO DE
150MM CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO CARBONO GALVANIZADO DE 38,1MM ESP: 2,0MM,;
APOIO DO DEGRAU DE SUBIDA COM 300MM DE DIAMETRO CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO
CARBONO GALVANIZADO DE 38,1MM ESP: 2,0MM; FLANGE DE FIXAGAO EM AGO CARBONO
GALVANIZADO MEDINDO 175MM DE DIAMETRO; ESCADA LATERAL CURVA: MEDINDO
2700X750X2100MM CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO CARBONO GALVANIZADO DE 38,1MM ESP:
2,0MM COM 09 DEGRAUS DE APOIO DE SUBIDA; ESCADA LATERAL COM CORRIMAO: MEDINDO
2300X50X2100MM CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO CARBONO GALVANIZADO DE 38,1MM ESP:
2,0MM COM 04 DEGRAUS DE APOIO DE SUBIDA; CORRIMAO COM ALTURA DE 800MM; CANTOS DE
UNIAO DAS PEGAS COM RAIO DE 80MM DE DIAMETRO; CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO 38,1MM:
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGCAO
DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM
PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 150MM; PROCESSO DE
SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/
POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA
DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.

1"

ARTEFATO MULTI RECREATIVO INFANTIL 2: DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE
4500X4500X3750MM; MASTRO - TUBO ACO CARBONO GALVANIZADO REDONDO DIAMETRO 3"
PAREDE: 2,25MM; AMBIENTE DE MOVIMENTACAO A: MEDINDO 970X970X(2800/2500MM); 4 COLUNA
DE SUSTENTAGAO TUBO AGO CARBONO GALVANIZADO 76,2MM ESP: 2,25MM, REVESTIMENTO:
PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA; CORRIMAO DE ACESSO LATERAL MEDINDO 1000X250MM COM
CURVATURA DE RAIO DE 50MM CONFECCIONADO EM TUBO CALANDRADO DE ACO CARBONO
GALVANIZADO DE 38,1MM ESP: 2,25MM; ESCADA LATERAL MEDINDO 870X600MM CONFECCIONADA
EM TUBO DE ACO CARBONO GALVANIZADO DE 38,1MM ESP: 2,25MM; TRAVESSA DE AMARRAGAO
LATERAL EM ACO CARBONO GALVANIZADO EM TUBO 38,1MM ESP: 2,25MM MEDINDO 870MM; PISO
EMBORRACHADO COM CARACTERISTICAS DE AMORTECIMENTO MEDINDO 1000X1000MM
ESP:20MM; CHAPA DE APOIO DO PISO EM ACO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 870X870X50MM;
FURAGCAO DE FIXAGCAO DE 10MM DE DIAMETRO; FLANGE DE FIXAGAO EM AGCO CARBONO
GALVANIZADO MEDINDO 200MM DE DIAMETRO ESP: 6,35MM COM FURAGAO DE 15MM DE
DIAMETRO PARA FIXACAO; ESCORREGADOR EM PEAD COM PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA
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DESBOTAMENTO MEDINDO 2500X450X1300MM CONFECCIONA POR MOLDAGEM TERMICA; 4
TRAVESSA DE LIGAGAO: EM PERFIL DE ALUMiNIOAEXTRUDADO MEDINDO 80X40X870MM ESP:
2,25MM COM CAVIDADE INTERNA DUPLA DE DIAMETRO DE 33,6MM; CAVIDADE LATERAL
QUADRADA MEDINDO 7,5X7,5MM COM ARREDONDAMENTO EM UM DOS LADOS COM RAIO DE
18,8MM E ACABAMENTOS LATERAIS DE RAIO 3,0MM; CAVIDADE CENTRAL SIMETRICA MEDINDO
15X3MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; PAINEIS GUARDA CORPO EM PEAD
COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,00MM;
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE
RAIO 3,00MM; PAINEL MEDINDO 785X450X21MM; RECORTE LUDICO INFANTIL DE INTERAGAO.
AMBIENTE DE MOVIMENTAGAO B: MEDINDO 970X970X3000; 4 COLUNA DE SUSTENTAGAO TUBO
ACO CARBONO GALVANIZADO 76,2MM ESP: 2,25MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA
COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; ESCADA
BOMBEIRO MEDINDO 970X400X2300MM COM CURVATURA DE RAIO DE 150MM CONFECCIONADO
EM TUBO CALANDRADO DE ACO CARBONO GALVANIZADO DE 38,1MM ESP: 2,25MM; APOIO
DEGRAU DE SUBIDA COM 300MM DE DIAMETRO CONFECCIONADO EM TUBO DE AGO CARBONO
GALVANIZADO DE 38,1MM ESP: 2,25MM; TRAVESSA DE AMARRAGAO LATERAL EM TUBO ACO
CARBONO GALVANIZADO 38,1MM ESP:2,25MM MEDINDO 870MM; PISO EMBORRACHADO COM
CARACTERISTICAS DE AMORTECIMENTO MEDINDO 1000X1000MM ESP: 20MM; CHAPA DE APOIO
DO PISO EM AGO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 870X870X50MM; FURACAO DE FIXAGAO DE
10MM DE DIAMETRO; FLANGE DE FIXAGAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 200MM DE
DIAMETRO ESP: 6,35MM COM FURAGAO DE 15MM DE DIAMETRO PARA FIXACAO; ESCORREGADOR
EM PEAD COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO MEDINDO 2500X450X1300MM
CONFECCIONA POR MOLDAGEM TERMICA; TELHADO PROTETIVO: EM PEAD NA ESP: 20MM
MEDINDO 1200X1200X900MM; 04 ARRUELAS DE ACABAMENTO EM PEAD ESP:9MM MEDINDO 300MM
DE DIAMETRO E FURO PASSANTE DE 200MM; FORMATO DE 02 AGUAS DE CAIMENTO; 4 TRAVESSA
DE LIGAGAO: EM PERFIL DE ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO 80X40X870MM ESP: 2,25MM COM
CAVIDADE INTERNA DUPLA DE DIAMETRO DE 33,6MM; CAVIDADE LATERAL QUADRADA MEDINDO
7,5X7,5MM COM ARREDONDAMENTO EM UM DOS LADOS COM RAIO DE 18,8MM E ACABAMENTOS
LATERAIS DE RAIO 3,0MM; CAVIDADE CENTRAL SIMETRICA MEDINDO 15X3MM, REVESTIMENTO:
PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; PAINEIS GUARDA CORPO EM PEAD COEXTRUSADO
COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE RAIO 3,0MM; PAINEL MEDINDO
785X450X21MM; RECORTE LUDICO INFANTIL DE INTERAGCAO. AMBIENTE DE MOVIMENTAGAO C:
MEDINDO 970X970X(2800/2500); 4 COLUNA DE SUSTENTACAO TUBO ACO CARBONO GALVANIZADO
76,2MM ESP: 2,25MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO
TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; CORRIMAO DE ACESSO LATERAL
MEDINDO 1000X250MM COM CURVATURA DE RAIO DE 50MM CONFECCIONADO EM TUBO
CALANDRADO DE ACO CARBONO GALVANIZADO DE 38,1MM ESP: 2,25MM; ESCADA LATERAL
MEDINDO 870X600MM CONFECCIONADA EM ACO CARBONO GALVANIZADO DE 38,1MM ESP:
2,25MM; TRAVESSA DE AMARRAGAO LATERAL EM AGO CARBONO GALVANIZADO TUBO 38,1MM
ESP: 2,25MM MEDINDO 870MM; ESCADA BOMBEIRO MEDINDO 970X400X2300MM COM CURVATURA
DE RAIO DE 150MM CONFECCIONADO EM TUBO CALANDRADO DE ACO CARBONO GALVANIZADO
DE 38,1MM ESP: 2,25MM; PISO EMBORRACHADO COM CARACTERISTICAS DE AMORTECIMENTO
MEDINDO 1000X1000MM ESP:20MM; CHAPA DE APOIO DO PISO EM ACO CARBONO GALVANIZADO
MEDINDO 870X870X50MM; FURACAO DE FIXAGAO DE 10MM DE DIAMETRO; FLANGE DE FIXAGAO
EM AGO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 200MM DE DIAMETRO ESP:6,35MM COM FURAGAO DE
15MM DE DIAMETRO PARA FIXAGCAO; ESCORREGADOR EM PEAD COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO MEDINDO 2500X450X1300MM CONFECCIONA POR MOLDAGEM
TERMICA; 4 TRAVESSA DE LIGAGAO: EM PERFIL DE ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO
80X40X870MM ESP: 2,25MM COM CAVIDADE INTERNA DUPLA DE DIAMETRO DE 33,6MM; CAVIDADE
LATERAL QUADRADA MEDINDO 7,5X7,5MM COM ARREDONDAMENTO EM UM DOS LADOS COM RAIO
DE 18,8MM E ACABAMENTOS LATERAIS DE RAIO 3,0MM; CAVIDADE CENTRAL SIMETRICA MEDINDO
15X3MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; PAINEIS GUARDA CORPO EM PEAD
COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM;
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE
RAIO 3,0MM; PAINEL MEDINDO 785X450X21MM; RECORTE LUDICO INFANTIL DE INTERAGAO.
PASSARELA DE LIGAGAO MEDINDO 2500X970X800MM; MALHA DE PROTEGAO COM FIOS DE AGO
REVESTIDOS COM MULTIFIBRAS EM PET E PROTECAO POR MALHA DE POLIESTER COM SECAO DE
16MM DE DIAMETRO; TRAVESSA DE LIGAGAO EM ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO 2500MM:
CAVIDADE DUPLA INTERNA DE DIAMETRO DE 33,6MM; CAVIDADE LATERAL QUADRADA MEDINDO
7,5X7,5MM COM ARREDONDAMENTO EM UM DOS LADOS COM RAIO DE 18,8MM; PERFIL
RETANGULAR MEDINDO 80X40MM NA ESP: 2,25MM COM ACABAMENTOS LATERAIS DE RAIO 3,0MM;
CAVIDADE CENTRAL SIMETRICA MEDINDO 15X3MM; FLANGE DE FIXAGAO EM CHAPA DE ACO
CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 200X80X50MM NA ESP: 3,17MM. TEIA DE LIGAGAO MEDINDO
2500X40X2200MM; TRAVESSA DE LIGACAO EM ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO 2500MM:
CAVIDADE DUPLA INTERNA DE DIAMETRO DE 33,6MM; CAVIDADE LATERAL QUADRADA MEDINDO
7,5X7,5MM COM ARREDONDAMENTO EM UM DOS LADOS COM RAIO DE 18,8MM; PERFIL
RETANGULAR MEDINDO 80X40MM NA ESP: 2,25MM COM ACABAMENTOS LATERAIS DE RAIO 3,0MM,;
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CAVIDADE CENTRAL SIMETRICA MEDINDO 15X3MM; MALHA DE PROTECAO COM FIOS DE ACO
REVESTIDOS COM MULTIFIBRAS EM PET E PROTEGAO POR MALHA DE POLIESTER COM SEGAO DE
16MM DE DIAMETRO. CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO 38,1MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA
P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU
ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM  CARACTERISTICAS ESFERICA  SEMICIRCULAR;
REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORGOS
INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM E
38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 150MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR
COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO AO CENTRO DA PEGA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM;
ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO
DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE ACABAMENTO PERFIL EM ALUMINIO EXTRUSADO: CANOPLA
DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS
DE FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTACAO
PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA
SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE
1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO
76,2MM E PERFIL EM ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO 80X40MM COM DIAMETRO EXTERNO DE
200MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM
RELACAO AO CENTRO DA PECA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE
ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA;
CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM
DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA
EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA
COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM
ALTURA DE 130MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM;
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE ACABAMENTO CRUZADO:
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO
DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP: 20MM PARA ACABAMENTO
DE TUBO 254MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 80MM; CAVIDADE PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS 1/4” DE FIXAGAO; FURAGAO PASSANTE AO CENTRO DE 25,4MM; ARESTAS COM
APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 3,0MM; CORTE INTERNO SEMICIRCULAR DE RAIO 12,7MM;
CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO 38,1MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM
DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA
EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA
COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA JUNCAO DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE
150MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM
RELACAO AO CENTRO DA PECA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE
ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO PLASTICA;
CANOPLA DE ACABAMENTO PERFIL EM ALUMINIO EXTRUSADO: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA
P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXACAO OU
ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM  CARACTERISTICAS ESFERICA  SEMICIRCULAR;
REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS
INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM E
PERFIL EM ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO 80X40MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 200MM;
CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGCAO DE 30° EM RELAGAO AO
CENTRO DA PECA; FURACAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO
DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO PLASTICA; CANOPLA DE
ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS
NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM
ALTURA DE 130MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM:;
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE ACABAMENTO CRUZADO:
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO
DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP: 20MM PARA ACABAMENTO
DE TUBO 25,4MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 80MM; CAVIDADE PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS 1/4” DE FIXAGAO; FURAGAO PASSANTE AO CENTRO DE 254MM; ARESTAS COM
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APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 3,0MM; CORTE INTERNO SEMICIRCULAR DE RAIO 12,7MM,;
FIXADOR TUBO 254MM A: FIXADOR DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS
NA ESP: 14MM PARA ACABAMENTO DE FIXAGAO EM TUBO 76,2MM; DIAMETRO EXTERNO DE 65MM
MEDINDO; COMPRIMENTO DE 75MM; CAVIDADE LATERAL PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS
1/4” DE FIXAGAO; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM PERPENDICULAR AO EIXO DA PEGA; FURAGAO
CENTRAL DE 25,4MM COM PROFUNDIDADE DE 50MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO
DE RAIO 1,5MM; ACABAMENTO NA EXTREMIDADE DE RAIO 10MM; FIXADOR TUBO 25,4MM B:
FIXADOR DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGCAO
DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP: 14MM PARA ACABAMENTO
DE FIXAGAO EM TUBO 76,2; DIAMETRO EXTERNO DE 65MM MEDINDO; COMPRIMENTO DE 75MM;
CAVIDADE LATERAL PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS 1/4” DE FIXAGAO; FURAGAO CENTRAL
DE 25,4AMM COM PROFUNDIDADE DE 50MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO
1,5MM; ACABAMENTO NA EXTREMIDADE DE RAIO 10MM; FIXADOR TUBO 25,4MM C: FIXADOR DE
ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE
FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP: 14MM PARA ACABAMENTO DE FIXAGAO
EM TUBO 76,2MM; DIAMETRO EXTERNO DE 65MM MEDINDO; COMPRIMENTO DE 75MM; CAVIDADE
LATERAL PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS 1/4” DE FIXAGAO; FURAGCAO PASSANTE DE 38,1MM
PERPENDICULAR AO EIXO DA PECA; FURAGAO CENTRAL DE 25,4MM COM PROFUNDIDADE DE
50MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; ACABAMENTO NA
EXTREMIDADE DE RAIO 10MM; FIXADOR PEAD: FIXADOR DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO
COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO NA ESP: 14MM PARA ACABAMENTO DE FIXAGAO EM TUBO 76,2MM; DIAMETRO
EXTERNO DE 65MM COMPRIMENTO DE 75MM; CAVIDADE LATERAL PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS 1/4” DE FIXAGAO; FURAGCAO PASSANTE DE 76,2MM PERPENDICULAR AO EIXO DA
PEGA; FURAGAO CENTRAL DE 21MM COM PROFUNDIDADE DE 50MM; ARESTAS COM APLICAGCAO
DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; ACABAMENTO NA EXTREMIDADE DE RAIO 10MM; CANOPLAS
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA;
PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA.
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BALANGO ESTAIADO COM HASTES MAMAE E BEBE - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE 2500X(2000/1000)X4000MM; 1 MASTRO PRINCIPAL LEVEMENTE CURVADA MEDINDO
4000X101,6MM; CONFECCIONADO EM AGO CARBONO GALVANIZADO TUBO CALANDRADO 101,6MM
DE DIAMETRO ESP: 2,65MM; FLANGE DE FIXACAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO
300MM DE DIAMETRO ESP: 4,75MM COM FURAGAO DE FIXAGAO DE 254MM, REVESTIMENTO:
PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; TUBO DE JUNGAO MEDINDO 300MM COM DIAMETRO
DE 76,2MM ESP: 2,25MM COM FIXADORES DE DIAMETRO 200MM ESP: 4,75MM; REFORGO SUPERIOR
SEMICIRCULAR MEDINDO 200X100MM COM FURAGAO PARA HASTE DE TRAVAMENTO ESP: 4,75MM:
HASTE DE TRAVAMENTO EM AGCO CARBONO GALVANIZADO DE 12,7MM DE DIAMETRO ESP: 1,5MM
FIXADO POR BARRAS ROSQUEADAS DE 12,7MM; LATERAL MEDINDO (2000X1000)X2500MM; COLUNA
CURVADA EM AGO CARBONO GALVANIZADO EM TUBO CALANDRADO DIAMETRO DE 76,2MM ESP:
2,25MM; FLANGE DE FIXAGCAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 200MM DE DIAMETRO
ESP: 4,75MM COM FURAGAO DE FIXAGAO DE 25,4MM; TRAVESSA DE LIGAGAO EM ACO CARBONO
GALVANIZADO EM TUBO 76,2MM; VIGA DE AMARRAGAO MEDINDO 2500MM; 1 VIGA LEVEMENTE
CURVADA EM ACO CARBONO GALVANIZADO EM TUBO CALANDRADO DIAMETRO DE 76,2MM ESP:
2,25MM; FLANGE DE FIXAGAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 200MM DE DIAMETRO
ESP: 4,75MM COM FURAGCAO DE FIXAGAO DE 12,7MM, COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; CHAPA DE FIXACAO EM ACO CARBONO
GALVANIZADO 60MM ESP: 4,75MM COM FURAGCAO 12,7MM PARA ACOPLAMENTO DE SISTEMA DE
ROLAMENTO DE 50,8MM DE DIAMETRO PARA MOVIMENTAGCAO DO BALANGO; TUBO DE
ACOPLAMENTO PARA SISTEMA DE MOVIMENTACAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO COM
REBAIXO DE 2MM POR PROCESSO DE USINAGEM; TUBO MEDINDO 60X63,5X4,75MM; SUSTENTACAO
DOS BALANGOS POR MEIO DE CORRENTE DE ELO CURTO ESP: 6,0MM TAMANHO DO ELO 22X40MM:;
REFORCO SUPERIOR SEMICIRCULAR MEDINDO 600X200MM COM FURACAO PARA HASTE DE
TRAVAMENTO ESP: 4,75MM; ESTRUTURA MAMAE E BEBE MEDINDO 700X1000X1500MM; TUBO DE
AGO CARBONO GALVANIZADO 38,1MM ESP: 2,25MM; REFORGO SUPERIOR CURVO MEDINDO
500X120MM ESP: 4,75MM; ASSENTO EM MADEIRA PLASTICA ESP: 20MM; HASTE COM FIOS DE ACO
REVESTIDOS COM MULTIFIBRAS EM PET E PROTECAO POR MALHA DE POLIESTER COM SECAO DE
16MM DE DIAMETRO; ASSENTO SIMPLES EM PEAD COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; CONFECCIONADO POR PROCESSO DE INJEGAO OU MOLDAGEM TERMICA;
FIXADOR LATERAL COM FURACAO DE 12,7MM PARA FIXAGAO DAS CORRENTES; ACOPLADOR
CONFORTO INFANTIL EM PEAD COM PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO:
CONFECCIONADO POR PROCESSO DE INJEGAO OU MOLDAGEM TERMICA; FIXADOR LATERAL COM
04 PONTOS DE FIXAGCAO COM FURACAO DE 12,7MM PARA FIXACAO DAS CORRENTES; ENGATE
FRONTAL PROTETIVO COM PINO DE TRAVAMENTO DE SEGURANCA; CANOPLA DE ACABAMENTO
DOS PES TUBO 76,2MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA
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ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM
ALTURA DE 130MM; FURACAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO
DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE
ACABAMENTO DOS PES TUBO 101,6MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM
DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM
ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 310MM
ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 101,6MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE
ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA;
CANOPLA DE JUNGAO TUBO 76,2MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM
DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM
ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA JUNCAO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 200MM; CORTE
NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELACAO AO CENTRO
DA PECA; FURAGCAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO
1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO PLASTICA; CANOPLA DE JUNGAO TUBO
76,2MM / 101,6MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO
PARA PROTEGCAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM
COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORGOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO
DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 200MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E
INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELACAO AO CENTRO DA PEGA; FURAGAO PASSANTE DE
76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR
PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; FIXADOR PEAD: FIXADOR DE ALTA RESISTENCIA P/
ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGCAO DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO NA ESP: 14MM PARA ACABAMENTO DE FIXAGAO EM TUBO 76,2; DIAMETRO
EXTERNO DE 65MM MEDINDO; COMPRIMENTO DE 75MM; CAVIDADE LATERAL PARA ACOPLAMENTO
DE PARAFUSOS 1/4” DE FIXAGAO; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM PERPENDICULAR AO EIXO DA
PECA; FURAGAO CENTRAL DE 21MM COM PROFUNDIDADE DE 50MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE
ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; ACABAMENTO NA EXTREMIDADE DE RAIO 10MM; CANOPLAS
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; PAINEL
DE LIGAGAO EM PEAD COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA
DE 3,0MM; PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS
EXTREMIDADES DE RAIO 3,0MM; PAINEL MEDINDO 785X450X21MM; RECORTE LUDICO INFANTIL DE
INTERAGCAO. PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA. FAIXA ETARIA: 0 A 05 ANOS.
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BALANGO ESTAIADO C/ HASTES DUPLO INFANTIL - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE 2500X(2000/1000)X4000MM; 1 MASTRO PRINCIPAL LEVEMENTE CURVADA MEDINDO
4000X101,6MM; CONFECCIONADO EM ACO CARBONO GALVANIZADO TUBO CALANDRADO 101,6MM
DE DIAMETRO ESP: 2,65MM; FLANGE DE FIXACAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO
300MM DE DIAMETRO ESP: 4,75MM COM FURAGAO DE FIXACAO DE 25,4MM, REVESTIMENTO:
PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; TUBO DE JUNGCAO MEDINDO 300MM COM DIAMETRO
DE 76,2MM ESP: 2,25MM COM FIXADORES DE DIAMETRO 200MM ESP: 4,75MM; REFORCO SUPERIOR
SEMICIRCULAR MEDINDO 200X100MM COM FURAGAO PARA HASTE DE TRAVAMENTO ESP: 4,75MM;
HASTE DE TRAVAMENTO EM TUBO ACO CARBONO GALVANIZADO DE 12,75MM DE DIAMETRO ESP:
1,5MM FIXADO POR BARRAS ROSQUEADAS DE 12,7MM; LATERAL MEDINDO (2000X1000)X2500MM;
COLUNA LEVEMENTE CURVADA EM ACO CARBONO GALVANIZADO EM TUBO CALANDRADO
DIAMETRO DE 76,2MM ESP: 2,25MM; FLANGE DE FIXACAO EM AGO CARBONO GALVANIZADO
MEDINDO 200MM DE DIAMETRO ESP: 4,75MM COM FURACAO DE FIXACAO DE 25,4MM; TRAVESSA
DE LIGAGAO EM AGO CARBONO GALVANIZADO EM TUBO 76,2MM; VIGA DE AMARRAGCAO MEDINDO
2500MM; 1 VIGA LEVEMENTE CURVADA EM ACO CARBONO GALVANIZADO EM TUBO CALANDRADO
DIAMETRO DE 76,2MM ESP: 2,25MM; FLANGE DE FIXACAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO
MEDINDO 200MM DE DIAMETRO ESP: 4,75MM COM FURAGAO DE FIXAGAO DE 12,7MM, COM
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; CHAPA DE
FIXACAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO 60MM ESP: 4,75MM COM FURACAO 12,7MM PARA
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ACOPLAMENTO DE SISTEMA DE ROLAMENTO DE 50,8MM DE DIAMETRO PARA MOVIMENTAGAO DO
BALANCO; TUBO DE ACOPLAMENTO PARA SISTEMA DE MOVIMENTAGCAO EM AGCO CARBONO
GALVANIZADO COM REBAIXO DE 2MM POR PROCESSO DE USINAGEM; TUBO MEDINDO
60X63,5X4,75MM; SUSTENTACAO DOS BALANGOS POR MEIO DE CORRENTE DE ELO CURTO ESP:
6,0MM TAMANHO DO ELO 22X40MM; REFORCO SUPERIOR SEMICIRCULAR MEDINDO 600X200MM
COM FURAGAO PARA HASTE DE TRAVAMENTO ESP: 4,75MM; HASTE COM FIOS DE AGO
REVESTIDOS COM MULTIFIBRAS EM PET E PROTEGAO POR MALHA DE POLIESTER COM SEGAO DE
16MM DE DIAMETRO; ASSENTO ACOPLADOR CONFORTO INTANFIL EM PEAD COM PIGMENTAGAO
PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; CONFECCIONADO POR PROCESSO DE INJEGAO OU
MOLDAGEM TERMICA; FIXADOR LATERAL COM 04 PONTOS DE FIXAGAO COM FURAGAO DE 12,7MM
PARA FIXACAO DAS CORRENTES; ENGATE FRONTAL PROTETIVO COM PINO DE TRAVAMENTO DE
SEGURANGCA; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES TUBO 76,2MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA
P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS
COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO
PLASTICA; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES TUBO 101,6MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA
P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGCAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 310MM ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 101,6MM; ARESTAS
COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO
PLASTICA; CANOPLA DE JUNGAO TUBO 76,2MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO
COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO
EXTERNO DE 200MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30°
EM RELAGAO AO CENTRO DA PEGA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO
DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO PLASTICA;
CANOPLA DE JUNGAO TUBO 76,2MM / 101,6MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO
COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO
EXTERNO DE 200MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30°
EM RELAGAO AO CENTRO DA PEGA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGCAO
DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO PLASTICA;
FIXADOR PEAD: FIXADOR DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO
PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM
COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO NA ESP: 14MM PARA ACABAMENTO DE
FIXACAO EM TUBO 76,2MM; DIAMETRO EXTERNO DE 65MM MEDINDO; COMPRIMENTO DE 75MM;
CAVIDADE LATERAL PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS 1/4” DE FIXAGAO; FURACAO PASSANTE
DE 76,2MM PERPENDICULAR AO EIXO DA PEGA; FURAGAO CENTRAL DE 21MM COM PROFUNDIDADE
DE 50MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; ACABAMENTO NA
EXTREMIDADE DE RAIO 10MM; CANOPLAS CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO
PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; PAINEL DE LIGACAO EM PEAD COEXTRUSADO COM
NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTACAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE RAIO 3,0MM; PAINEL MEDINDO
785X450X21MM; RECORTE LUDICO INFANTIL DE INTERAGCAO. PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA
MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER,;
REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. FAIXA ETARIA: 1 A 6 ANOS.
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BALANGO ESTAIADO C/ HASTES DUPLO JUVENIL - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE 2500X(2000/1000)X4000MM; 1 MASTRO PRINCIPAL LEVEMENTE CURVADA MEDINDO
4000X101,6MM; CONFECCIONADO EM ACO CARBONO GALVANIZADO TUBO CALANDRADO 101,6MM
DE DIAMETRO ESP: 2,65MM; FLANGE DE FIXACAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO
300MM DE DIAMETRO ESP: 4,75MM COM FURAGAO DE FIXAGCAO DE 25,4MM, REVESTIMENTO:
PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; TUBO DE JUNCAO MEDINDO 300MM COM DIAMETRO
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DE 76,2MM ESP: 2,25MM COM FIXADORES DE DIAMETRO 200MM ESP: 4,75MM; REFORCO SUPERIOR
SEMICIRCULAR MEDINDO 200X100MM COM FURAGAO PARA HASTE DE TRAVAMENTO ESP: 4,75MM;
HASTE DE TRAVAMENTO EM AGO CARBONO GALVANIZADO DE 12,7MM DE DIAMETRO ESP: 1,5MM
FIXADO POR BARRAS ROSQUEADAS DE 12,7MM; LATERAL MEDINDO (2000X1000)X2500MM; COLUNA
CURVADA EM AGO CARBONO GALVANIZADO EM TUBO CALANDRADO DIAMETRO DE 76,2MM ESP:
2,25MM; FLANGE DE FIXAGAO EM AGO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 200MM DE DIAMETRO
ESP: 4,75MM COM FURAGAO DE FIXAGAO DE 25,4MM; TRAVESSA DE LIGACAO EM ACO CARBONO
GALVANIZADO EM TUBO 76,2MM; VIGA DE AMARRAGAO MEDINDO 2500MM; 1 VIGA LEVEMENTE
CURVADA EM AGO CARBONO GALVANIZADO EM TUBO CALANDRADO DIAMETRO DE 76,2MM ESP:
2,25MM; FLANGE DE FIXAGAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 200MM DE DIAMETRO
ESP: 4,75MM COM FURACAO DE FIXAGAO DE 12,7MM, COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; CHAPA DE FIXAGAO EM ACO CARBONO
GALVANIZADO 60MM ESP: 4,75,MM COM FURACAO 12,7MM PARA ACOPLAMENTO DE SISTEMA DE
ROLAMENTO DE 50,8MM DE DIAMETRO PARA MOVIMENTAGAO DO BALANGO; TUBO DE
ACOPLAMENTO PARA SISTEMA DE MOVIMENTAGAO EM AGO CARBONO GALVANIZADO COM
REBAIXO DE 2MM POR PROCESSO DE USINAGEM; TUBO MEDINDO 60X63,5X4,75MM; SUSTENTAGAO
DOS BALANGOS POR MEIO DE CORRENTE DE ELO CURTO ESP: 6,0MM TAMANHO DO ELO 22X40MM;
REFORGO SUPERIOR SEMICIRCULAR MEDINDO 600X200MM COM FURAGAO PARA HASTE DE
TRAVAMENTO ESP: 4,75MM; HASTE COM FIOS DE ACO REVESTIDOS COM MULTIFIBRAS EM PET E
PROTEGAO POR MALHA DE POLIESTER COM SECAO DE 16MM DE DIAMETRO; ASSENTO SIMPLES
EM PEAD COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; CONFECCIONADO POR
PROCESSO DE INJEGAO OU MOLDAGEM TERMICA; FIXADOR LATERAL COM FURAGAO DE 12,7MM
PARA FIXAGAO DAS CORRENTES; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES TUBO 76,2MM: CANOPLA
DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS
DE FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTACAO
PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA
SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE
1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE
TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE
76,2MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR
PROCESSO DE INJEGCAO PLASTICA;  CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES TUBO 101,6MM:
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO
DOS NOS DE FIXAGCAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA
ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 310MM ALTURA DE 130MM; FURAGAO
PASSANTE DE 101,6MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM;
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE JUNGAO TUBO 76,2MM:
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO
DOS NOS DE FIXAGCAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO
DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 200MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E
INFERIOR COM ANGULACAO DE 30° EM RELACAO AO CENTRO DA PECA; FURACAO PASSANTE DE
76,2MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR
PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA;CANOPLA DE JUNGAO TUBO 76,2MM / 101,6MM: CANOPLA DE
ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE
FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTACAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR;
REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS
INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 200MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM
ANGULAGCAO DE 30° EM RELAGAO AO CENTRO DA PECA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS
COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO
PLASTICA; FIXADOR PEAD: FIXADOR DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA
ESP. DE 5MM COM PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO NA ESP: 14MM PARA
ACABAMENTO DE FIXACAO EM TUBO 76,2; DIAMETRO EXTERNO DE 65MM MEDINDO;
COMPRIMENTO DE 75MM; CAVIDADE LATERAL PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS 1/4” DE
FIXACAO; FURACAO PASSANTE DE 76,2MM PERPENDICULAR AO EIXO DA PEGA; FURAGAO
CENTRAL DE 21MM COM PROFUNDIDADE DE 50MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO
DE RAIO 1,5MM; ACABAMENTO NA EXTREMIDADE DE RAIO 10MM; CANOPLAS CONFECCIONADA POR
PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; PAINEL DE LIGAGAO EM PEAD
COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM;
PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE RAIO
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3,0MM; PAINEL MEDINDO 785X450X21MM; RECORTE LUDICO INFANTIL DE INTERAGAO. PROCESSO
DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATIQA APOC/
POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. FAIXA ETARIA: 6 A 12 ANOS.
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GLOBO GAIOLA LABIRINTO - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE — 2500 X 3500 X
3500MM, 10 HASTE DE TRAVAMENTO EM ACO CARBONO GALVANIZADO CONFECCIONADO EM TUBO
38,1MM NA ESP: 1,2MM MEDINDO 840MM; AMASSAMENTO NAS EXTREMIDADES DE 50MM; CANTO
ARREDONDADO COM RAIO DE 1OMM;'FURAQAO DUPLA DE FIXAGAO COM DI;’:\METRO DE 10MM,
REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; TRAVESSA DE LIGAGAO EM AGCO CARBONO
GALVANIZADO CONFECCIONADO EM TUBO 38,1MM NA ESP: 1,2MM MEDINDO 740MM E 840MM;
AMASSAMENTO NAS EXTREMIDADES DE 50MM; CANTO ARREDONDADO COM RAIO DE 10MM,
REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; FURAGAO DUPLA DE FIXAGAO COM DIAMETRO DE 10MM.
EMARANHADO DE PROTEGAO INTERNO COM FIOS DE AGO REVESTIDOS COM MULTIFIBRAS EM PET
E PROTEGAO POR MALHA DE POLIESTER COM SEGCAO DE 16MM DE DIAMETRO; FIXADOR EM
ALUMINIO MEDINDO 25,4MM DE DIAMETRO E 100MM DE COMPRIMENTO COM FURO PARA FIXAGAO;
ANEL DE UNIAO COM CAVIDADE DE 16MM PARA JUNGAO CONFECCIONADO EM ALUMINIO. FLANGE
DE LIGAGAO HEXAGONAL EM ACO CARBONO GALVANIZADO CONFECCIONADO EM CHAPA AGO
GALVANIZADO 3,17MM MEDINDO 200MM DE DIAMETRO COM FURAGAO DE 10MM. FLANGE DE
LIGAGAO PENTAGONAL EM AGCO CARBONO GALVANIZADO CONFECCIONADO EM CHAPA AGCO
GALVANIZADO 3,17MM MEDINDO 200MM DE DIAMETRO COM FURAGAO DE 10MM. SAPATA DE
FIXACAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO NA ESP: 4,75MM E DIAMETRO EXTERNO DE 200MM COM
DOBRA ESTRUTURAL MEDINDO 50MM. CANOPLA DE ACABAMENTO CENTRAL: CANOPLA DE ALTA
RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE
FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR;
REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; DIAMETRO
EXTERNO DE 200MM ALTURA DE 100MM; FURAGCAO PASSANTE DE 25MM PARA PASSAGEM
REALIZADA POR PROCESSO DE USINAGEM MECANICA; ARESTAS COM APLICAGAO DE
ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS
DE ALTA RESISTENCIA; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA
COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA
C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA. FAIXA ETARIA: 6 A 12 ANOS.
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ARTEFATO RECREATIVO JACARE TRIDIMENSIONAL - PLAYGROUND DE ESCALADA
TRIDIMENSIONAL COMPACTO, DESENVOLVIDO PARA PROMOVER ATIVIDADES FiSICAS,
COORDENACAO MOTORA, EQUILIBRIO, AGILIDADE E SOCIALIZACAO ENTRE CRIANGCAS.
DIMENSOES: 6000X4000X2200MM; ESTRUTURA PRINCIPAL: TUBOS DE ACO CARBONO
GALVANIZADO, DIAMETRO MINIMO DE 101,6 MM E ESPESSURA MINIMA DE 2,65 MM; CORDAS DE
POLIESTER MULTIFILAMENTO COM ALMA DE ACO GALVANIZADO, DIAMETRO MINIMO DE 16 MM;
SUPORTE DE JUNGCAO POSITIVO E NEGATIVO EM ALUMINIO ESTRUTURAL MEDINDO 60X45MM COM
ACOPLAMENTO INTERNO DE TRAVAMENTO PARA INTERSEGCAO PERPENDICULAR DE CORDAS DE
16MM DE DIAMETRO E FURACAO DE ACOPLAMENTO DE PORCA E PARAFUSO DE M6; SUPORTE DE
JUNCAO “T” EM ALUMINIO ESTRUTURAL MEDINDO 40X85MM COM ACOPLAMENTO INTERNO DE
TRAVAMENTO PARA INTERSECAO PERPENDICULAR DE CORDAS DE 16MM DE DIAMETRO E
FURAGAO DE FIXACAO E FURAGAO DE ACOPLAMENTO DE PORCA E PARAFUSO DE M6; FIXADOR
EM ALUMINIO ESTRUTURAL MEDINDO 40X35X70MM COM ACOPLAMENTO INTERNO DE
TRAVAMENTO PARA CORDA DE 16MM DE DIAMETRO E FURAGAO DE FIXAGAO DUPLA DE 13MM:;
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO
DOS NOS DE FIXAGCAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; DIAMETRO EXTERNO DE 200MM ALTURA DE 100MM; COMPONENTES: TUNEIS DE CORDAS
CIRCULARES; PASSARELA SUSPENSA; ESCADA DE CORDAS INCLINADAS; OBSTACULOS
SUSPENSOS PARA EQUILIBRIO; AREA DE TRANSPOSIGAO E ESCALADA TRIDIMENSIONAL; FIXAGCAO
POR MEIO DE CHUMBADORES QUIMICOS EM BASES DE CONCRETO, CONFORME PROJETO
ESTRUTURAL DO FABRICANTE; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS:
PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA
ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MADEIRA E MARMORE CARRARA; FAIXA ETARIA RECOMENDADA: 6 A 14 ANOS; CAPACIDADE DE
USO SIMULTANEO: ATE 15 CRIANCAS; AREA DE SEGURANGA RECOMENDADA: 9,00 M X 7,00 M
(MINIMO).
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ARTEFATO RECREATIVO CAPIVARA TRIDIMENSIONAL - DIMENSOES: COMPRIMENTO 3000 X
LARGURA 1500 X ALTURA 2000MM: ESTRUTURA LATERAL COM GEOMETRIA SEMICIRCULAR DE
RAIO 1500MM CONFECCIONADA EM TUBO REDONDO DE DIAMETRO 76,2MM ESP: 2,25MM EM ACO
CARBONO GALVANIZADO; TRAVESSA INFERIOR DE AMARRAGCAO LONGITUDINAL EM TUBO 76,2MM
ESP: 2,25MM EM AGO CARBONO GALVANIZADO; FLANGE DE FIXAGAO COM DIAMETRO DE 225MM
ESP: 6,35MM EM ACO CARBONO GALVANIZADO; TRAVESSA DE LIGAGAO E AMARRACAO EM TUBO
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50,8MM ESP: 2,25MM EM AGO CARBONO GALVANIZADO; PAINEL LATERAL LUDICO EM PEAD
COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,00MM;
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE RAIO
3,00MM; RECORTE COM DESIGN LUDICO TEMATICO DE ANIMAL CAPIVARA MEDINDO 1500X800MM;
02 PAINEIS DE FECHAMENTO EM PEAD COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO
EXTERNA COLORIDA DE 3,00MM; PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO;
ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE RAIO 3,00MM MEDINDO 1200X700MM; FECHAMENTO
INTERNO E LATERAL EM MALHA QUADRADA DE NO MINIMO 400X400MM EM CORDA TRANGADA COM
06 FIOS INTERNOS DE AGO COM REVESTIDOS DE MULTIFIBRAS EM PET E PROTEGAO EXTERNA
POR MALHA DE POLIESTER COM SEGAO DE 16MM DE DIAMETRO; ACABAMENTO DOS PES;
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGCAO
DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA
ACABAMENTO DE TUBO 152,4MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 310MM; FIXADOR EM ALUMINIO
ESTRUTURAL MEDINDO 40X35X70MM COM ACOPLAMENTO INTERNO DE TRAVAMENTO PARA
CORDA DE 16MM DE DIAMETRO E FURAGAO DE FIXAGAO DUPLA DE 13MM; SUPORTE DE JUNGAO
POSITIVO E NEGATIVO EM ALUMINIO ESTRUTURAL MEDINDO 60X45MM COM ACOPLAMENTO
INTERNO DE TRAVAMENTO PARA INTERSECAO PERPENDICULAR DE CORDAS DE 16MM DE
DIAMETRO E FURAGCAO DE ACOPLAMENTO DE PORCA E PARAFUSO DE M6; SUPORTE DE JUNGCAO
“T” EM ALUMINIO ESTRUTURAL MEDINDO 40X85MM COM ACOPLAMENTO INTERNO DE
TRAVAMENTO PARA INTERSEGCAO PERPENDICULAR DE CORDAS DE 16MM DE DIAMETRO E
FURACAO DE FIXACAO E FURACAO DE ACOPLAMENTO DE PORCA E PARAFUSO DE M6.
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ARTEFATO RECREATIVO ATOMO - DIMENSOES: 1200X1200X1500MM: BRINQUEDO RECREATIVO
INFANTIL COMPOSTO POR ESTRUTURA CIRCULAR HORIZONTAL E VERTICAL CONFECCIONADA EM
TUBO DE 50,8MM EM AGCO CARBONO GALVANIZADO, FORMATO TIPO CESTA COM 03 ANEIS
HORIZONTAIS E 08 ANEIS VERTICAIS, COM PLATAFORMA INTERNA PARA ACOMODAGAO DOS
USUARIOS; SISTEMA DE MOVIMENTAGAO ATRAVES DE MOLAS HELICOIDAIS DE ALTA RESISTENCIA;
BASE INTERNA DE ACOPLAMENTO PARA MOLAS EM CHAPA CIRCULAR ESP: 10MM MEDINDO 500MM
PROPORCIONANDO MOVIMENTOS DE BALANGO MULTIDIRECIONAL; CANOPLA DE JUNGAO PARA
TUBO 50,8MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA
PROTEGCAO DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA
COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA
C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA; CAPACIDADE MAXIMA DE 04 USUARIOS POR VEZ; FIXAGAO POR CHUMBAMENTO OU
CONCRETAGEM;

19

ARTEFATO RECREATIVO TIPO MOLA INDIVIDUAL TEMATICA - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE — 850 X 450 X 900MM, COM ALTURA DO ASSENTO DE APROXIMADAMENTE 450MM.
CONFECCIONADO EM POLIETILENO, COM CHAPAS DE ALTA RESISTENCIA MECANICA, ATOXICAS,
RESISTENTES A IMPACTOS, INTEMPERIES E COM PROTEGCAO UV, POSSUINDO BORDAS
ARREDONDADAS. ESTRUTURA FIXADA SOBRE MOLA METALICA EM ACO CARBONO GALVANIZADO
DE ALTA RESISTENCIA, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO. SISTEMA DE FIXAGAO COM
PARAFUSOS GALVANIZADOS OU INOX, COM TAMPAS DE PROTEGCAO. INSTALACAO POR
ANCORAGEM EM BASE DE CONCRETO, CONFORME NORMAS TECNICAS VIGENTES. PROCESSO DE
SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/
POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.
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ARTEFATO RECREATIVO TIPO CARROSSEL COM MOLAS (04 LUGARES) - DIMENSAO: ALTURA X
LARGURA X PROFUNDIDADE -850 X 1400 X 1400MM, COM ALTURA DA BASE DE APROXIMADAMENTE
450MNM. ESTRUTURA COMPOSTA POR PLATAFORMA CENTRAL EM POLIETILENO, DE ALTA
RESISTENCIA MECANICA, ATOXICO, RESISTENTE A IMPACTOS, INTEMPERIES E COM PROTEGAQO UV,
COM BORDAS ARREDONDADAS. EQUIPADO COM 04 ASSENTOS INDIVIDUAIS COM ENCOSTO E
MANOPLAS DE SEGURANCA, CONFECCIONADOS EM POLIETILENO, FIXADOS A ESTRUTURA
METALICA REFORGCADA. SISTEMA DE AMORTECIMENTO COMPOSTO POR 04 MOLAS METALICAS EM
AGO CARBONO GALVANIZADO DE ALTA RESISTENCIA, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO.
FIXACOES EM PARAFUSOS GALVANIZADOS OU INOX, COM TAMPAS DE PROTEGAO. INSTALAGAO
POR ANCORAGEM EM BASE DE CONCRETO, CONFORME NORMAS TECNICAS VIGENTES.
PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA.
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ARTEFATO RECREATIVO TIPO PLATAFORMA OSCILANTE COM MOLAS (MODELO
ESCAVADEIRA/TRATOR — 02 MODULOS) - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE - 1100
X 1000 X 2000MM, COM ALTURA DA PLATAFORMA DE APROXIMADAMENTE 500 MM. ESTRUTURA
COMPOSTA POR PLATAFORMA CENTRAL REFORGCADA E PAINEIS TEMATICOS LATERAIS
CONFECCIONADOS EM POLIETILENO, DE ALTA RESISTENCIA MECANICA, ATOXICO, RESISTENTE A
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IMPACTOS, INTEMPERIES E COM PROTEGCAO UV, POSSUINDO BORDAS ARREDONDADAS E
ACABAMENTO SEGURO. SISTEMA DE AMORTECIMENTO COMPOSTO POR 04 MOLAS METALICAS EM
ACO CARBONO GALVANIZADO DE ALTA RESISTENCIA, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO.
ESTRUTURA METALICA COM PINTURA ELETROSTATICA E FIXAGOES EM PARAFUSOS
GALVANIZADOS OU INOX, COM TAMPAS DE PROTEGAO. PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-
MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER;
REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.
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SENSORIAL - DIMENSOES: COMPRIMENTO 3000 X LARGURA 1000 X ALTURA 750MM: ESTRUTURA
LATERAL EM FORMATO DE ESCADA COM 03 ALTURAS DIFERENTES CONFECCIONADAS EM TUBO
DE DIAMETRO 76,2MM ESP: 2,00MM EM AGO CARBONO GALVANIZADO; TRAVESSA DE LIGAGAO E
AMARRACAO EM TUBO 50,8MM ESP: 2,00MM EM AGCO CARBONO GALVANIZADO; 03 CONJUNTOS DE
TUBO DIAMETRO DE 101,6MM EM ACO CARBONO GALVANIZADO CONTENDO 08 TUBOS EM CADA;
CADA TUBO COM COMPRIMENTO DIFERENTE PARA REPRODUGAO DE SONS LUDICOS DIFERENTES
UM DO OUTRO; FLANGE DE FIXAGCAO COM DIAMETRO DE 225MM ESP: 6,35MM; SISTEMA DE PINO E
MOLA EM CADA TUBO DO CONJUNTOS PARA TOQUE E SONORIZAGAO DAS PEGAS; CANOPLA DE
ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGCAO DOS NOS DE
FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR,;
REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"
REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORGOS
INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM
COM DIAMETRO EXTERNO DE 250MM; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG;
REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM
PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.
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BALANGO VAl E VEM ACESSIVEL - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE:
(2500/1500)X2000X2500MM; LATERAL MEDINDO (2500X1500)X2500MM; COLUNA CURVADA EM ACO
CARBONO GALVANIZADO EM TUBO CALANDRADO DIAMETRO DE 76,2MM ESP: 2,25MM; FLANGE DE
FIXACAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 200MM DE DIAMETRO ESP: 4,75MM COM
FURAGAO DE FIXAGAO DE 25,4MM; 1 TRAVESSA DE LIGAGAO SUPERIOR EM AGO GALVANIZADO EM
TUBO 76,2MM ESP: 2,00MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE
FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; TRAVESSA DE
SUSTENTAGAO DO PAINEL DECORAGAO EM TUBO 38,1MM ESP: 2,25MM; VIGA DE AMARRAGAO
MEDINDO 2500MM; VIGA CURVADA EM ACO CARBONO GALVANIZADO EM TUBO CALANDRADO
DIAMETRO DE 76,2MM ESP: 2,25MM; FLANGE DE FIXAGAO EM AGO CARBONO GALVANIZADO
MEDINDO 200MM DE DIAMETRO ESP: 4,75MM COM FURAGAO DE FIXACAO DE 12,7MM; CHAPA DE
FIXACAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO 60MM ESP: 4,75MM COM FURAGAO 12,7MM PARA
ACOPLAMENTO DE SISTEMA DE ROLAMENTO DE 50,8MM DE DIAMETRO PARA MOVIMENTAGCAO DO
BALANGO; SUSTENTAGAO DOS BALANGOS POR MEIO DE CORRENTE DE ELO CURTO ESP: 6,0MM
TAMANHO DO ELO 22X40MM; REFORCO SUPERIOR SEMICIRCULAR MEDINDO 600X200MM COM
FURAGCAO PARA HASTE DE TRAVAMENTO ESP: 4,75MM; CHAPA DE FIXAGAO EM AGO CARBONO
GALVANIZADO 60MM ESP: 6,35MM COM FURAGCAO 12,7MM PARA ACOPLAMENTO DE SISTEMA DE
ROLAMENTO DE 50,8MM DE DIAMETRO PARA MOVIMENTAGAO DO BALANGCO; PLATAFORMA
ACESSIVEL COM SUPORTE PARA CADEIRA DE RODAS E BANCOS DE ACOMODAGAO; ESTRUTURA
EXTERNA EM ACO CARBONO GALVANIZADO EM TUBO CALANDRADO DE 38,1MM ESP: 2,25MM COM
CURVATURA INTERNA DE RAIO 150MM; TRAVESSAS VERTICAIS EM TUBO DE 25,4MM ESP: 2,25MM,;
RAMPA / PORTA DE ACESSO EM TUBO DE 38,1MM ESP: 2,25MM COM SISTEMA BASCULANTE DE
ABERTURA POR MEIO DE EIXOS DE DIAMETRO DE 12,7MM; FECHAMENTO POR MEIO DE TRINCO DE
12,7MM; HASTE DE SUSTENTAGCAO DA PLATAFORMA EM TUBO DE 38,1MM ESP: 2,25MM; TUBO DE
ACOPLAMENTO PARA SISTEMA DE MOVIMENTAGCAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO COM
REBAIXO DE 2MM POR PROCESSO DE USINAGEM; TUBO MEDINDO 60X63,5X4,75MM; 4 LATERAL C/
FECHAMENTO EM CHAPA EM ACO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 1000X250X1,2MM,
REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; PISO COM APLICACAO DE MADEIRA PLASTICA MACIGA DE
20MM DE ESP. CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES TUBO 76,2MM: CANOPLA DE ALTA
RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGCAO DOS NOS DE
FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR;
REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"
REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS
INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM
COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM,;
ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO
DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE JUNGAO TUBO 76,2MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/
ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGCAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNCAO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO
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EXTERNO DE 200MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULACAO DE 30°
EM RELAGAO AO CENTRO DA PECA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO
DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA;
FIXADOR PEAD: FIXADOR DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO
PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM
COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO NA ESP: 14MM PARA ACABAMENTO DE
FIXACAO EM TUBO 76,2MM; DIAMETRO EXTERNO DE 65MM MEDINDO; COMPRIMENTO DE 75MM;
CAVIDADE LATERAL PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS 1/4” DE FIXAGAO; FURAGAO PASSANTE
DE 76,2MM PERPENDICULAR AO EIXO DA PEGA; FURAGAO CENTRAL DE 21MM COM PROFUNDIDADE
DE 50MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; ACABAMENTO NA
EXTREMIDADE DE RAIO 10MM; CANOPLAS CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO
PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; PAINEL DE LIGACAO EM PEAD COEXTRUSADO COM
NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTACAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE RAIO 3,0MM; PAINEL MEDINDO
785X450X21MM; RECORTE LUDICO INFANTIL DE INTERACAO. PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA
MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER;
REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. USO EXCLUISIVO PARA
CADEIRANTES ACOMPANHADO DE RESPONSAVEL.
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SIMULADOR DE TREINO COM ACESSIBILIDADE TEA 1 - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE: 1800X1500X3000MM; COLUNA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO
GALVANIZADOCOM 76,2MM DE DIAMETRO ESP: 2,0MM COM ALTURA DE 1800MM E CURVATURA
REALIZADA POR PROCESSO DE CALANDRAGEM: FURACAO DE 16MM PARA FIXACAO DE PINO DE
LIGAGAO EM ACO CARBONO GALVANIZADODE DIAMETRO 38,1MM; FLANGE DE FIXAGAO EM CHAPA
DE AGO CARBONO GALVANIZADODE ESP: 6,35MM MEDINDO 175MM DE DIAMETRO : FURAGAO DE
25,4MM PARA FIXAGAO AO CHAO; TUBO DE LIGAGAO LATERAL HORIZONTAL EM TUBO DE AGO
CARBONO GALVANIZADOMEDINDO 38,1MM DE DIAMETRO; 3 TUBO DE LIGAGAO LATERAL
HORIZONTAL EM TUBO DE AGO CARBONO GALVANIZADOMEDINDO 38,1MM DE DIAMETRO, TUBO DE
LIGAGAO LATERAL VERTICAL EM TUBO DE AGO CARBONO GALVANIZADOMEDINDO 38,1MM DE
DIAMETRO, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; ACABAMENTOS LATERIAS EM CURVA MEDINDO
1500X250MM EM PEAD COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGCAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM;
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; 02 CUBOS COM GIRO HORIZONTAL
COLORIDOS MEDINDO 300X300X300MM; 02 PAINEIS LUDICOS DE JOGO DA VELHA MEDINDO
600X300MM EM PEAD COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE
3,0MM,PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; PASSA ARGOLA CIRCULAR MEDINDO
200MM EM PEAD COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE
3,0MM; PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES
DE RAIO 3,0MM MEDINDO 200MM DE DIAMETRO COM FURAGAO GUIA AO CENTRO MEDINDO 38,1MM,;
02 PAINEIS DE JOGOS DOS NUMEROS MEDINDO 600X300MM EM PEAD COM NUCLEO DE 15MM E
LAMINACAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM,PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO;
02 PAINEIS JOGOS MONTA FIGURAS MEDINDO 600X300MM EM PEAD COM NUCLEO DE 15MM E
LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM,PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO;
02 TESTEIRAS SUPERIORES MEDINDO 1500X250MM EM PEADS COEXTRUSADO COM NUCLEO DE
15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; 3 TUBO DE LIGAGAO LATERAL HORIZONTAL EM TUBO DE AGO CARBONO
GALVANIZADOMEDINDO 38,1MM DE DIAMETRO, TUBO DE LIGAGAO LATERAL VERTICAL EM TUBO
DE AGCO CARBONO GALVANIZADOMEDINDO 38,AMM DE DIAMETRO, REVESTIMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MARMORE CARRARA; MALHA DE MOVIMENTAGAO SUPERIOR COM FIOS DE AGO REVESTIDOS COM
MULTIFIBRAS EM PET E PROTEGAO POR MALHA DE POLIESTER COM SEGCAO DE 16MM DE
DIAMETRO: FIXADORES EM ALUMINIO; CANOPLA DE JUNGAO TUBO 76,2MM/ 38,1MM: CANOPLA DE
ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE
FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR,;
REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS
INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGCAO DE TUBO 76,2MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 200MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM
ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO AO CENTRO DA PEGA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS
COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO
PLASTICA; CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO 38,1MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/
ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGCAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 150MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM
ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO AO CENTRO DA PEGA; FURAGCAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS
COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO
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PLASTICA; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO
COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORGOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS
COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO
PLASTICA; CANOPLAS EM ABS DE ALTA RESISTENCIA CONFECIONADAS POR PROCESSO DE
INJECAO PLATICA; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM
TINTA ELETROSTATICA C/ POLIESTER; E PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO
TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. USO
EXCLUISIVO PARA CADEIRANTES ACOMPANHADO DE RESPONSAVEL.
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SIMULADOR DE TREINO COM ACESSIBILIDADE TEA 2 - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE: 1800X1500X3000MM; COLUNA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO
GALVANIZADOCOM 76,2MM DE DIAMETRO ESP: 2,0MM COM ALTURA DE 1800MM E CURVATURA
REALIZADA POR PROCESSO DE CALANDRAGEM: FURACAO DE 16MM PARA FIXACAO DE PINO DE
LIGAGAO EM AGO CARBONO GALVANIZADODE DIAMETRO 38,1MM; FLANGE DE FIXAGAO EM CHAPA
DE AGO CARBONO GALVANIZADODE ESP: 6,35MM MEDINDO 175MM DE DIAMETRO: FURAGAO DE
25,4MM PARA FIXAGAO AO CHAO; TUBO DE LIGAGAO LATERAL EM TUBO DE AGO CARBONO
GALVANIZADOMEDINDO 76,2MM DE DIAMETRO; SISTEMA DE ARTICULACAO COM ROLAMENTO
ESFERICO FIXADO POR MEIO DE EIXO EM AGO CARBONO GALVANIZADODE 12,7MM DE DIAMETRO;
4 ARGOLA DE MOVIMENTAGCAO EM ACO CARBONO GALVANIZADOCONFECCIONADA EM PERFIL
TUBULAR DE 254MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO
TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA ACABAMENTOS LATERIAS
EM CURVA MEDINDO 1500X250MM EM PEAD COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA
COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; 02 TESTEIRAS
SUPERIORES MEDINDO 1500X250MM EM PEADS COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E
LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO;
PASSA ARGOLA CIRCULAR MEDINDO 200MM EM PEAD COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E
LAMINACAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO;; 1 TRAVESSA DE LIGAGAO EM TUBO DE AGO CARBONO GALVANIZADOMEDINDO
76,2MM DE DIAMETRO COM CHAPA AGO CARBONO GALVANIZADODE FIXAGAO ESP: 4,75MM PARA
ACOPLAMENTO DE ROLAMENTO ESFERICO, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; CANOPLA DE
JUNGCAO TUBO 76,2MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA
ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 200MM; CORTE
NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGCAO AO CENTRO
DA PECA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO
1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS
PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA
PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA
ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; FURACAO
PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM;
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLAS EM ABS DE ALTA
RESISTENCIA CONFECIONADAS POR PROCESSO DE INJEGAO PLATICA; PROCESSO DE SOLDAGEM:
SOLDA MIG MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA C/ POLIESTER; E
PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. USO EXCLUISIVO PARA CADEIRANTES
ACOMPANHADO DE RESPONSAVEL.
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ARTEFATO INCLUSIVO TEA TIPO 1 - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE:
1300X225X1500MM; 2 COLUNA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO GALVANIZADO COM
76,2MM DE DIAMETRO ESP: 2,25MM COM ALTURA DE 1500MM: FURAGAO DE 16MM PARA FIXAGAO
DE PINO DE LIGAGAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO DE DIAMETRO 38,1MM; FLANGE DE
FIXAGAO EM CHAPA DE AGO CARBONO GALVANIZADO DE ESP: 4,75MM: FURAGAO DE 25,4MM PARA
FIXACAO AO CHAO, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO
TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; 2 TUBO DE LIGAGAO SUPERIOR E
INFERIOR EM ACO CARBONO GALVANIZADO COM GEOMETRIA ZIGUE-ZAGUE A MEDINDO 38,1MM
DE DIAMETRO, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA
DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; ARGOLAS EM PEAD
COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E LAMINACAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM;
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PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE RAIO
3,0MM MEDINDO 200MM DE DIAMETRO COM FURAGAO GUIA AO CENTRO MEDINDO 38,1MM;
CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO 38,1MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM
DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM
ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE
150MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO
AO CENTRO DA PEGA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAQIAO DE
ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGCAO PLASTICA;
CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM
DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM
ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM
ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO
DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS DE ALTA
RESISTENCIA; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM
TINTA ELETROSTATICA C/ POLIESTER; E PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO
TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. FAIXA ETARIA:
TODAS AS IDADES
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ARTEFATO INCLUSIVO TEA TIPO 2 - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE:
1500X225X800MM; 2 COLUNA CONFECCIONADA EM TUBO DE AGCO CARBONO GALVANIZADO COM
76,2MM DE DIAMETRO ESP: 2,25MM COM ALTURA DE 1500MM: FURAGAO DE 16MM PARA FIXACAO
DE PINO DE LIGAGAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO DE DIAMETRO 38,1MM; FLANGE DE
FIXAGAO EM CHAPA DE ACO CARBONO GALVANIZADO DE ESP: 6,35MM: FURAGAO DE 25,4MM PARA
FIXACAO AO CHAO, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO
TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; 2 TUBO DE LIGAGAO SUPERIOR E
INFERIOR EM AGCO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 38,1MM DE DIAMETRO, REVESTIMENTO:
PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA: IDENTIFICADOR “X” E “O” EM PEAD COEXTRUSADO
COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE RAIO 3,0MM MEDINDO
190X135MM COM FURAGAO GUIA AO CENTRO MEDINDO 38,1MM; QUADRO INTERNO DE FIXAGAO
EM PERFIL TUBULAR 50X20MM EM ACO CARBONO GALVANIZADO DE ESP: 1,2MM: FURAGAO NAS
EXTREMIDADES DE 10MM; ESPACADOR EM NYLON COM DIAMETRO INTERNO DE MOVIMENTAGAO
DE 38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 50,8MM; HASTE CENTRAL DE GIRO EM PERFIL TUBULAR
EM ACO CARBONO GALVANIZADO DE 38,1MM DE DIAMETRO; CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO
38,1MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA
PROTEGCAO DOS NOS DE FIXAGCAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORGOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO
DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 150MM; CORTE NAS EXTREMIDADES
SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO AO CENTRO DA PEGA; FURAGAO
PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM;
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGCAO PLASTICA. CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES:
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO
DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA
ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; FURAGAO
PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM;
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA;
PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA
ELETROSTATICA C/ POLIESTER; E PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.. FAIXA ETARIA: TODAS AS
IDADES.
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ARTEFATO INCLUSIVO TEA TIPO 3 - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE:
1500X225X800MM; 2 COLUNA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO CARBONO GALVANIZADO COM
76,2MM DE DIAMETRO ESP: 2,25MM COM ALTURA DE 1500MM: FURAGAO DE 16MM PARA FIXAGAO
DE PINO DE LIGAGAO EM AGCO CARBONO GALVANIZADO DE DIAMETRO 38,1MM; FLANGE DE
FIXACAO EM CHAPA DE ACO CARBONO GALVANIZADO DE ESP: 6,35MM: FURAGAO DE 25,4MM PARA
FIXACAO AO CHAO, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO
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TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; 2 TUBO DE LIGACAO SUPERIOR E
INFERIOR EM ACO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 38,1MM DE DIAMETRO, REVESTIMENTO:
PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; PAINEL INTERATIVO PEAD COEXTRUSADO COM
NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE RAIO 3,0MM MEDINDO
600X600MM: RECORTE LUDICO PARA INTERAGAO; PINO GUIA PARA INTERAGAO INFANTIL; QUADRO
INTERNO DE FIXAGAO EM PERFIL TUBULAR 50X20MM EM AGCO CARBONO GALVANIZADO DE
ESP:1,2MM, FURAGAO NAS EXTREMIDADES DE 10MM; CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO 38,1MM:
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO
DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORGOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO
DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 150MM; CORTE NAS EXTREMIDADES
SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO AO CENTRO DA PEGA; FURAGAO
PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM;
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES:
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO
DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA
ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; FURACAO
PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM;
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA;
PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA
ELETROSTATICA C/ POLIESTER; E PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.. FAIXA ETARIA: TODAS AS
IDADES
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EQUIPAMENTO COMPOSTO POR CONJUNTO FUNCIONAL 1 - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE 1950X2000X2000MM; ESTRUTURA PRINCIPAL: COMPOSTA POR 04 COLUNAS EM
TUBO DE ACO CARBONO GALVANIZADODE 3” NA ESP: 2,00MM; COLUNAS FORMANDO UM L COM
ANGULAGAO INTERNA DE 110 GRAUS MEDINDO 1950X1135MM; CANOPLA DE ACABAMENTO DAS
COLUNAS : CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA
PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 200MM; ARRUELA DE FIXACAO NAS EXTREMIDADES DAS COLUNAS
MEDINDO 200MM NA ESP: 2,00MM; FLANGE DE FIXAGAO EM AGO CARBONO GALVANIZADOMEDINDO
175MM DE DIAMETRO E ESP: 6,35MM; TRAVAMENTO INTERNO EM TUBO DE 2" NA ESP: 2,00MM; 1
ARRUELA DE FECHAMENTO SUPERIOR “A” EM ACO CARBONO GALVANIZADOCONFECCIONADO EM
TUBO DE 1” NA ESP: 2,00MM COM 1850MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; ARRUELA DE
FECHAMENTO SUPERIOR “B” EM ACO CARBONO GALVANIZADOCONFECCIONADO EM TUBO DE 1”
NA ESP: 2,00MM COM 1000MM; 1 ARRUELA DE FECHAMENTO SUPERIOR “C” EM ACO CARBONO
GALVANIZADOCONFECCIONADO EM TUBO DE 1” NA ESP: 2,00MM COM 300MM, REVESTIMENTO:
PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; ARRUELA DE FECHAMENTO SUPERIOR DE FIXACAO
EM ACO CARBONO GALVANIZADOCONFECCIONADO EM TUBO DE 38,1MM NA ESP: 2,00MM COM
1500MM; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO
COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; FIXADOR EM
ALUMINIO ESTRUTURAL MEDINDO 40X35X70MM COM ACOPLAMENTO INTERNO DE TRAVAMENTO
PARA CORDA DE 16MM DE DIAMENTO E FURAGAO DE FIXAGAO DUPLA DE 13MM; SUPORTE DE
JUNCAO POSITIVO E NEGATIVO EM ALUMINIO ESTRUTAL MEDINDO 60X45MM COM ACOPLAMENTO
INTERNO DE TRAVAMENTO PARA INTERSECAO PERPENDICULAR DE CORDAS DE 16MM DE
DIAMETRO E FURAGAO DE ACOPLAMENTO DE PORCA E PARAFUSO DE M6;SUPORTE DE JUNGAO
“T” EM ALUMINIO ESTRUTURAL MEDINDO 40X85MM COM ACOPLAMENTO INTERNO DE
TRAVAMENTO PARA INTERSECAO PERPENDICULAR DE CORDAR DE 16MM DE DIAMETRO E
FURAGAO DE FIXAGAO E FURAGCAO DE ACOPLAMEENTO DE PORCA E PARAFUSO DE M6;
REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS
INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM
COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM; VOLANTE GIRATORIO: 04 ESTRUTURAS MEDINDO 300MM
CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO CARBONO GALVANIZADODE 38,1MM ESP: 2,00MM; TRAVESSA
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INTERNA DUPLA COM TUBO DE 1” ESP: 1,5MM; BRAGO DE FIXAGAO EM TUBO 38,1MM MEDINDO
500MM COM DOBRA DE RAIO INTERNO DE 150 GRAUS; CAMISA EM TUBO DE 63,5MM COM REBAIXO
PARA ACOPLAMENTO DE ROLAMENTO COM PROTEGAO A INTEMPERIE; EIXO EM BARRA MACICA
COM 19,05MM COM REBAIXO PARA ACOPLAMENTO EM ROLAMENTO ESFERICO; CANOPLA DE
ACABAMENTO TUBO 38,1MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA
ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE
150MM; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA.
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EQUIPAMENTO COMPOSTO POR CONJUNTO FUNCIONAL 2 - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE 2200X2470X2470MM; ESTRUTURA PRINCIPAL: COMPOSTA POR 04 50 COLUNAS EM
TUBO DE ACO CARBONO GALVANIZADODE 3” NA ESP: 2,00MM; COLUNAS FORMANDO UM L COM
ANGULAGAO INTERNA DE 110 GRAUS MEDINDO 2200X1150MM; ARRUELA DE FIXAGAO NAS
EXTREMIDADES DAS COLUNAS MEDINDO 200MM NA ESP: 2,00MM; FLANGE DE FIXAGAO EM ACO
CARBONO GALVANIZADOMEDINDO 175MM DE DIAMETRO E ESP: 6,35MM; TRAVAMENTO INTERNO
EM TUBO DE 2" NA ESP: 2,00MM; 1 ARRUELA DE FECHAMENTO SUPERIOR “A” EM ACO CARBONO
GALVANIZADOCONFECCIONADO EM TUBO DE 1” NA ESP: 2,00MM COM 1850MM, REVESTIMENTO:
PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA; ARRUELA DE FECHAMENTO SUPERIOR “B” EM AGO CARBONO
GALVANIZADOCONFECCIONADO EM TUBO DE 1” NA ESP: 2,00MM COM 1000MM; 1 ARRUELA DE
FECHAMENTO SUPERIOR “C” EM ACO CARBONO GALVANIZADOCONFECCIONADO EM TUBO DE 1”
NA ESP: 2,00MM COM 300MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE
FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; PREVE
ROLAMENTO PARA A PARTE MOVEL SUPERIOR PARA MOVIMENTO GIRATORIO; ARRUELA DE
FECHAMENTO SUPERIOR DE FIXAGAO EM ACO CARBONO GALVANIZADOCONFECCIONADO EM
TUBO DE 38,1MM NA ESP: 2,00MM COM 1500MM; CANOPLA DE ACABAMENTO DAS COLUNAS :
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO
DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 200MM; ESTRUTURA INFERIOR DE APOIO: ESTRUTURA MEDINDO 1500MM
DE DIAMETRO CONFECCIONADA EM TUBO DE 2" E ESP: 2,00MM EM AGO INOX; 04 COLUNAS DE
FIXACAO EM TUBO DE 2" ESP: 2,00MM COM ALTURA DE 350MM; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS
PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA
PROTEGCAO DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; FIXADOR EM ALUMINIO ESTRUTURAL MEDINDO 40X35X70MM COM
ACOPLAMENTO INTERNO DE TRAVAMENTO PARA CORDA DE 16MM DE DIAMENTO E FURAGAO DE
FIXACAO DUPLA DE 13MM; SUPORTE DE JUNGAO POSITIVO E NEGATIVO EM ALUMINIO ESTRUTAL
MEDINDO 60X45MM COM ACOPLAMENTO INTERNO DE TRAVAMENTO PARA INTERSEGCAO
PERPENDICULAR DE CORDAS DE 16MM DE DIAMETRO E FURACAO DE ACOPLAMENTO DE PORCA
E PARAFUSO DE M6;SUPORTE DE JUNGAO “T” EM ALUMINIO ESTRUTURAL MEDINDO 40X85MM COM
ACOPLAMENTO INTERNO DE TRAVAMENTO PARA INTERSECAO PERPENDICULAR DE CORDAR DE
16MM DE DIAMETRO E FURAGAO DE FIXAGAO E FURAGAO DE ACOPLAMEENTO DE PORCA E
PARAFUSO DE M6; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE
1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REFORGCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE
TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM; ARRUELA DE FIXAGCAO NAS EXTREMIDADES
DAS COLUNAS MEDINDO 200MM NA ESP: 3,177MM; ARRUELA DE ACABAMENTO MEDINDO 100MM DE
DIAMETRO ESP: 2,00MM; 8 HASTES DE EQUILIBRIO: CONFECCIONADA COM FIOS TORCIDOS DE ACO
REVESTIDOS COM MULTIFIBRAS EM PET E PROTEGCAO POR MALHA DE POLIESTER COM SEGAO DE
16MM DIAMETRO MEDINDO 1350MM; ARRUELA DE APOIO: EM PEAD COM NUCLEO DE 15MM E
LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO
MEDINDO 200MM DE DIAMETRO E EPS: 21MM; FURAGAO AO CENTRO COM DIAMETRO DE 20MM;
ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES COM RAIO DE 3MM; CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO 38,1MM:
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO
DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORGOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO
DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 150MM; PROCESSO DE SOLDAGEM:
SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER;
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REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.
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EQUIPAMENTO COMPOSTO POR CONJUNTO FUNCIONAL 3 - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE 2500 X 3000 X 3000 MM; ESTRUTURA PRINCIPAL: COMPOSTA POR 04 COLUNAS EM
TUBO DE ACO CARBONO GALVANIZADODE 3” NA ESP: 2,00MM; COLUNAS FORMANDO UM L COM
ANGULAGAO INTERNA DE 110 GRAUS MEDINDO 2500X1350MM; CANOPLA DE ACABAMENTO DAS
COLUNAS : CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA
PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 200MM; ARRUELA DE FIXAGAO NAS EXTREMIDADES DAS COLUNAS
MEDINDO 200MM NA ESP: 2,00MM; FLANGE DE FIXAGAO EM AGO CARBONO GALVANIZADOMEDINDO
175MM DE DIAMETRO E ESP: 6,35MM; TRAVAMENTO INTERNO EM TUBO DE 2" NA ESP: 2,00MM; 1
ARRUELA DE FECHAMENTO SUPERIOR “A” EM ACO CARBONO GALVANIZADOCONFECCIONADO EM
TUBO DE 1” NA ESP: 2,00MM COM 1850MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; ARRUELA DE
FECHAMENTO SUPERIOR “B” EM ACO CARBONO GALVANIZADOCONFECCIONADO EM TUBO DE 1”
NA ESP: 2,00MM COM 1000MM; 1 ARRUELA DE FECHAMENTO SUPERIOR “C” EM ACO CARBONO
GALVANIZADOCONFECCIONADO EM TUBO DE 1” NA ESP: 2,00MM COM 300MM, REVESTIMENTO:
PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; ARRUELA DE FECHAMENTO SUPERIOR DE FIXAGAO
EM ACO CARBONO GALVANIZADOCONFECCIONADO EM TUBO DE 38,1MM NA ESP: 2,00MM COM
1500MM; ESTRUTURA INFERIOR DE APOIO: ESTRUTURA MEDINDO 1500MM DE DIAMETRO
CONFECCIONADA EM TUBO DE 2" E ESP: 2,00MM EM AGO INOX; 04 COLUNAS DE FIXAGAO EM TUBO
DE 2" ESP: 2,00MM COM ALTURA DE 350MM; ARRUELA DE FIXAGAO NAS EXTREMIDADES DAS
COLUNAS MEDINDO 200MM NA ESP: 3,177MM; ARRUELA DE ACABAMENTO MEDINDO 100MM DE
DIAMETRO ESP: 2,00MM; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/
ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGCAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; FIXADOR EM
ALUMINIO ESTRUTURAL MEDINDO 40X35X70MM COM ACOPLAMENTO INTERNO DE TRAVAMENTO
PARA CORDA DE 16MM DE DIAMENTO E FURAGAO DE FIXAGCAO DUPLA DE 13MM; SUPORTE DE
JUNCAO POSITIVO E NEGATIVO EM ALUMINIO ESTRUTAL MEDINDO 60X45MM COM ACOPLAMENTO
INTERNO DE TRAVAMENTO PARA INTERSEGCAO PERPENDICULAR DE CORDAS DE 16MM DE
DIAMETRO E FURAGAO DE ACOPLAMENTO DE PORCA E PARAFUSO DE M6;SUPORTE DE JUNGAO
“T” EM ALUMINIO ESTRUTURAL MEDINDO 40X85MM COM ACOPLAMENTO INTERNO DE
TRAVAMENTO PARA INTERSEGCAO PERPENDICULAR DE CORDAR DE 16MM DE DIAMETRO E
FURAGAO DE FIXAGAO E FURACAO DE ACOPLAMEENTO DE PORCA E PARAFUSO DE M6;
REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"
REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORGOS
INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM
COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM; 8 HASTES DE EQUILIBRIO: CONFECCIONADA COM FIOS
TORCIDOS DE AGO REVESTIDOS COM MULTIFIBRAS EM PET E PROTEGAO POR MALHA DE
POLIESTER COM SEGAO DE 16MM DIAMETRO MEDINDO 1650MM; ARRUELA DE APOIO: EM PEAD
COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTACAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO MEDINDO 200MM DE DIAMETRO E EPS: 21MM; FURAGAO AO CENTRO
COM DIAMETRO DE 20MM; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES COM RAIO DE 3MM; CANOPLA DE
ACABAMENTO TUBO 38,1MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA
ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA JUNCAO DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE
150MM; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA.
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PERCURSO SENSORIAL INFANTIL COM ARCOS E ELEMENTOS INTERATIVOS: DIMENSAO: ALTURA
X LARGURA X PROFUNDIDADE 2000 X 1200 X 2500 MM SENSORIAL INFANTIL DESTINADO AO
DESENVOLVIMENTO PSICOMOTOR, COORDENAGAO MOTORA, PERCEPGAO TATIL E INTERAGAO
SOCIAL DE CRIANGAS, COMPOSTO POR ESTRUTURA METALICA ARQUEADA E ELEMENTOS
SUSPENSOS PARA EXPLORAGAO LUDICA. ESTRUTURA PRINCIPAL CONFECCIONADA EM TUBOS DE
AGO CARBONO GALVANIZADO COM ESPESSURA MINIMA DE 2,00 MM; ARCOS ESTRUTURAIS
FABRICADOS EM TUBO DE DIAMETRO MINIMO DE 2” (50,8 MM) EM AGCO CARBONO GALVANIZADO;
ELEMENTOS SENSORIAIS SUSPENSOS CONFECCIONADOS EM TUBOS DE ACO CARBONO
GALVANIZADO, FIXADOS POR SISTEMA ARTICULADO OU FLEXIVEL; FLANGE DE FIXAGAO EM CHAPA
DE AGO CARBONO GALVANIZADO DE ESP: 6,35MM: FURAGAO DE 25,4MM PARA FIXAGAO AO CHAO;
EXTREMIDADES PROTEGIDAS POR TAMPOES DE POLIETILENO OU MATERIAL EQUIVALENTE;
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PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA
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MESA — DIMENSOES: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE 800 X 1600 X 1600MM — 1 ESTRUTURA
TUBULAR DE APOIO DO TAMPO EM ACO CARBONO GALVANIZADO CONFECCIONADO EM PERFIL
RETANGULAR 50X20MM NA ESP: 2,0MM MEDINDO 600MM; CHAPA DE FIXAGAO EM AGO CARBONO
GALVANIZADO MEDINDO 100X800MM NA ESP: 3,17MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA
COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; PERFIL
DE APOIO DO TAMPO EM ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO 600MM: CAVIDADE DUPLA INTERNA DE
DIAMETRO DE 33,6MM; CAVIDADE LATERAL QUADRADA MEDINDO 7,5X7,5MM COM
ARREDONDAMENTO EM UM DOS LADOS COM RAIO DE 18,8MM; PERFIL RETANGULAR MEDINDO
80X40MM NA ESP: 2,00MM COM ACABAMENTOS LATERAIS DE RAIO 3,0MM; CAVIDADE CENTRAL
SIMETRICA MEDINDO 15X3MM. TUBO SUSTENTAGAO DO ASSENTO EM AGO CARBONO
GALVANIZADO CONFECCIONADO EM TUBO 76,2MM NA ESP: 2,0MM MEDINDO 750MM COM
CURVATURA DE 120 °; CHAPA DE FIXAGAO DO ASSENTO EM AGO CARBONO GALVANIZADO
MEDINDO 300X300MM NA ESP: 3,177MM. TUBO CENTRAL EM ACO CARBONO GALVANIZADO
CONFECCIONADO EM TUBO 101,6MM NA ESP: 2,0MM MEDINDO 700MM. FLANGE DE FIXAGAO EM
AGO CARBONO GALVANIZADO COM DIAMETRO DE 300MM NA ESP: 6,35MM; FURACAO OBLONGA DE
FIXACAO MEDINDO 35X15MM; CONTRAVENTAMENTO ESTRUTURAL EM AGO CARBONO
GALVANIZADO 120X100MM NA ESP: 4,75MM. 1 CHAPA APOIO DO PE EM AGO CARBONO
GALVANIZADO 2,00MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO
TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; CANOPLA DE
ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA
ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 310MM
ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 101,6MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE
ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGCAO PLASTICA;
CANOPLAS EM ABS DE ALTA RESISTENCIA CONFECIONADAS POR PROCESSO DE INJEGAO
PLATICA; ASSENTO EM PEAD COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA
COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS
EXTREMIDADES DE RAIO 3,0MM MEDINDO 300X300MM NA ESP: 21MM; TAMPO EM PEAD
COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM;
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE RAIO
3,0MM MEDINDO 900X900MM NA ESP: 21MM; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG;
REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM
PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.
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GUARDA CORPO C/ CORRIMAO: GRADIL C/ CORRIMAO - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
COMPRIMENTO: 1160 X 160 X 1000MM — ESTRUTURA EM ACO CARBONO GALVANIZADO DE 2", E 1"
COM ESP: 2,00MM. CORRIMAO EM TUBO ACO CARBONO GALVANIZADO DE 2” ESP: 2,00MM; TUBO
RETANGULAR ACO CARBONO GALVANIZADO 30X20MM ESP: 1,5MM, TUBO RENDONDO ACO
CARBONO GALVANIZADO 1" ESP 2,00MM; ESTRUTURA PODE PREVER UM PROLONGAMENTO COMO
AREA DE FIXAGAO INTERNA DENTRO DO SOLO; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG;
REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; PINTURA
ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MADEIRA,;
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PET PLACE - (1) RAMPA SOBE E DESCE: DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE: 860MM
X 3000MM X 1140MM; ESTRUTURA BASE DE APOIO RAMPA: METALON 30X20X2MM; CHAPA APOIO
PEAD: CHAPA AGCO CARBONO GALVANIZADO ESP: 1,5MM; TUDOS DE FIXAGAO: TUBO AGO
CARBONO GALVANIZADO 2” ESP: 2,25MM; RAMPAS: CHAPA PEAD 15 MM COM PIGMENTACAO
PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO NA COR PRETA, PEAD 9 MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO COLORIDAS; (10) SUPORTE P/ SUBIDA DA RAMPA: RIPAS DE MADEIRA
ECOLOGICA/PLASTICA (POLIMERO); (3) ARCOS P/ ADESTRAMENTO: DIMENSAO: ALTURA X
LARGURA X PROFUNDIDADE: 825MM X 550MM X 90MM; ESTRUTURA: TUBO ACO CARBONO
GALVANIZADO 2” ESP: 2,25MM; FLANGE LIMITADORA: CHAPA ACO CARBONO GALVANIZADO ESP:
2,00MM; (1) OBSTACULO P/ SALTO: DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE: 1100MM X
420MM X 90 MM; ESTRUTURA BASE PARA FIXACAO PEAD: METALON 80X80X2MM; OBSTACULO:
CHAPA PEAD 15 MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO NA COR PRETA
COM RECORTE LUDICO EM CNC, PEAD 9 MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO COLORIDAS COM RECORTE LUDICO EM CNC; DECORAGAO FORMATO
CACHORRO: CHAPA PEAD 15 MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO NA
COR PRETA COM RECORTE EM CNC, PEAD 9 MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO COLORIDAS COM RECORTE EM CNC DECORATIVO. (1) MINHO-CAO: DIMENSAO:
ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE: 1060MM X 3200MM X 5400MM; TUBOS DE APOIO E FIXAGAO:
TUBO AGO CARBONO GALVANIZADO 2” ESP: 2,25MM; TUNEL/TOBOGAM CURVO: PRODUZIDO EM
POLIETILENO LINEAR DE MEDIA DENSIDADE, PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO
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E ATOXICO; MOLDURA LUDICA ENTRADA/SAIDA: CHAPA PEAD 15 MM COM PIGMENTAGAO
PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO NA COR PRETA COM RECORTE EM CNC DECORATIVO, PEAD
9 MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO COLORIDAS COM RECORTE EM
CNC DECORATIVO; (4) CONES ZIG ZAG: DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE: 400MM
X 280MM X 280MM; 4 CONES: LATERAL CONES PRODUZIDOS EM CHAPA DE ACO CARBONO
GALVANIZADO ESP: 0,8MM; BASE CONE: PRODUZIDA CHAPA DE ACO CARBONO GALVANIZADO ESP:
4,75MM; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; PROCESSO P/ TODOS OS ITENS: SOLDAGEM/ SOLDA MIG-
MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER;
REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.
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MESA DE TENNIS - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE: 900X1500X2740MM; DIVISOR
DE LADO: EM AGO CARBONO GALVANIZADO COM PADRAO DE FURAGAO 20X20MM MEDINDO
1520X230X100MM NA ESP: 1,5MM COM DOBRA CENTRAL DE 105°; LATERAL EM ACO CARBONO
GALVANIZADO COM FORMATO TRIANGULAR MEDINDO 230X100MM NA ESP: 3,177MM. QUADRO DE
APOIO DO TAMPO ACO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 2700X1460MM CONFECCIONADO EM
PERFIL RETANGULAR 50X30MM NA ESP: 2,0MM; TRAVESSAS DE AMARRAGCAO INTERNAS EM TUBO
50X30MM NA ESP: 2,0MM; CANTONEIRAS DE FIXAGCAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO
100X50MM NA ESP: 2,0MM; FLANGE DE FIXAGAO DO PE QUADRO EM AGO CARBONO GALVANIZADO
MEDINDO 150X150MM NA ESP: 3,17MM. ESTRUTURA DO PE EM AGO CARBONO GALVANIZADO
CONFECCIONADO EM TUBO 76,2MM NA ESP: 2,0MM MEDINDO 2620X(1400/1150)MM COM
INCLINAGAO DE 10° E DOBRAS DE 35°; TRAVESSA DE LIGAGAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO
CONFECCIONADA EM TUBO 76,2MM COM 03 PONTOS DE FIXAGAO. 2 TRAVESSA DE LIGAGAO EM
ACO CARBONO GALVANIZADO PRODUZIDA EM TUBO DE 38,1MM MEDINDO 1010MM COM DOBRA
SIMETRICA DE 10° E FURAGAO DE FIXA(;AO OBLONGA DE 15X10MM, REVESTIMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MARMORE CARRARA; SAPATA DE FIXACAO EM AGO CARBONO GALVANIZADO NA ESP: 4,75MM COM
DOBRA ESTRUTURAL MEDINDO 70X130X70MM. CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO 38,1MM:
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEQ/:\O
DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORGOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO
DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 150MM; CORTE NAS EXTREMIDADES
SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGCAO AO CENTRO DA PECA; FURAGAO
PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM;
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; TAMPO
EM CHAPA DE ACO CARBONO GALVANIZADO ESP: 3,0MM, MEDINDO 2740X1500MM, REVESTIMENTO:
PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS:
PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA
ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MADEIRA E MARMORE CARRARA. FAIXA ETARIA: TODAS AS IDADES.
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MESA SOCCER — DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE: 950X1700X3000MM; DIVISOR
DE LADO: EM AGO CARBONO GALVANIZADO COM PADRAO DE FURAGAO 20X20MM MEDINDO
1700X230X100MM NA ESP: 1,5MM COM DOBRA CENTRAL DE 105°; LATERAL EM ACO CARBONO
GALVANIZADO COM FORMATO TRIANGULAR MEDINDO 230X100MM NA ESP: 3,177MM. QUADRO DE
APOIO DO TAMPO ACO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 2700X1460MM CONFECCIONADO EM
PERFIL RETANGULAR 50X30MM NA ESP: 2,0MM; TRAVESSAS DE AMARRACAO INTERNAS EM TUBO
50X30MM NA ESP: 2,0MM; CANTONEIRAS DE FIXAGAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO
100X50MM NA ESP: 2,0MM; FLANGE DE FIXAGCAO DO PE QUADRO EM ACO CARBONO GALVANIZADO
MEDINDO 150X150MM NA ESP: 3,17MM. ESTRUTURA DO PE EM AGO CARBONO GALVANIZADO
CONFECCIONADO EM TUBO 76,2MM NA ESP: 2,0MM MEDINDO 2850X(1580/1400)MM COM
INCLINAGAO DE 10° E DOBRAS DE 35°; TRAVESSA DE LIGAGAO EM ACO CARBONO GALVANIZADO
CONFECCIONADA EM TUBO 76,2MM COM 03 PONTOS DE FIXAGAO. 2 TRAVESSA DE LIGAGAO EM
ACO CARBONO GALVANIZADO PRODUZIDA EM TUBO DE 38,1MM MEDINDO 1010MM COM DOBRA
SIMETRICA DE 10° E FURAGAO DE FIXAGAO OBLONGA DE 15X10MM, REVESTIMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MARMORE CARRARA; SAPATA DE FIXAGAO EM AGCO CARBONO GALVANIZADO NA ESP: 4,75MM COM
DOBRA ESTRUTURAL MEDINDO 70X130X70MM. CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO 38,1MM:
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO
DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORGOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO
DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 150MM; CORTE NAS EXTREMIDADES
SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGCAO AO CENTRO DA PEGCA; FURAGAO
PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM;
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; TAMPO
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EM ACO CARBONO GALVANIZADO, MEDINDO 1700X3000MM - COMPOSTO POR 2 TAMPOS EM
CHAPAS DE ACO CARBONO GALVANIZADO ESP: 3,0MM, MEDINDO:1700X1500MM, UNIAQ CENTRAL
DAS 2 CHAPAS NO TIPO TELHADO DUAS AGUAS. REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS C/ CARACTERISTICAS DE MADEIRA; PROCESSO DE
SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATIQA A PO C/
POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. FAIXA ETARIA: TODAS AS
IDADES
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ARTEFATO DE INDICAGAO E ORIENTAGAO P/ AREAS PUBLICAS - TOTEM MEDINDO (C) 650 X (L) 76,2
X (A) 1480MM; TOTEM INFORMATIVO EM TUBO 76,2MM ESP: 3,0MM EM ACO CARBONO
GALVANIZADO; PAINEL INFORMATIVO DUPLO COM AREA DE PERSONALIZAGAO EM CHAPA ESP:
1,5MM DE AGO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 500X1000MM; SISTEMA DE INTEGRAGAO E
FIXAGAO DOS PAINEIS INFORMATIVOS ATRAVES DE 4 SUPORTES METALICOS, 2 DE CADA LADO,
ACOPLADOS E SOLDADOS NO CENTRO DO TUBO EM ENCAIXES EXECUTADOS EM CORTE A LASER;
QUATRO ORIFICIOS PARA PARAFUSOS EM CADA UMA; SAPATAS DE FIXAGCAO EM CHAPA DE AGO
CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 180MM ESP: 10MM INTEGRADAS AS COLUNAS POR MEIO DE
ORIFICIO CENTRAL DE ENCAIXE EM CORTE A LASER; APLICAGAO DE IMAGEM POR MEIO DE
ADESIVO DE ALTA RESOLUGAO COM PROTEGAO UV; MOLDURA HORIZONTAL DE ACABAMENTO EM
ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO 1150MM: CAVIDADE DUPLA INTERNA DE DIAMETRO DE 33,6MM;
CAVIDADE LATERAL QUADRADA MEDINDO 7,5X7,5MM COM ARREDONDAMENTO EM UM DOS LADOS
COM RAIO DE 18,8MM; PERFIL RETANGULAR MEDINDO 80X40MM NA ESP: 2,25MM COM
ACABAMENTOS LATERAIS DE RAIO 3,0MM; MANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES EM ABS COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO NA ESP: 5,0MM PARA ACABAMENTO DE TUBO
76,2 COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; CAVIDADE LATERAL PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS 1/4” DE FIXAGAO; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM
APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; FIXAGAO POR MEIO DE BARRAS ROSCADAS EM ACO
CARBONO GALVANIZADO DE 15,87MM DE DIAMETRO COM PORCA E CONTRA PORCA. PROCESSO
DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/
POLIESTER; ACABAMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. GARANTIA DE 01 (UM) ANO
CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICACAO.
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ARTEFATO DE INDICAGAO E ORIENTAGAO P/ AREAS PUBLICAS VERTICAL - TOTEM INFORMATIVO
MEDINDO (C) 1250 X (L) 280 X (A) 5000MM; ESTRUTURA INTERNA CONFECCIONADA EM PERFIL
100X100MM ESP: 3,00MM EM AGCO CARBONO GALVANIZADO; SAPATA DE FIXAGCAO EM AGO
CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 1200X500MM ESP: 25,4MM; FURAGAO DE FIXAGCAO MEDINDO
25,4MM DE DIAMETRO; RODAPE EM AGO CARBONO GALVANIZADO CONFECCIONADO EM CHAPA DE
ESP: 2,0MM; PAINEL FRONTAL E POSTERIOR DE FECHAMENTO EM ACO CARBONO GALVANIZADO
MEDINDO 1250X280X4700MM; MOLDURA LATERAL DE FECHAMENTO EM ALUMINIO EXTRUDADO
MEDINDO 4500/1000MM: CAVIDADE DUPLA INTERNA DE DIAMETRO DE 33,6MM; CAVIDADE LATERAL
QUADRADA MEDINDO 7,5X7,5MM COM ARREDONDAMENTO EM UM DOS LADOS COM RAIO DE
18,8MM; PERFIL RETANGULAR MEDINDO 80X40MM NA ESP: 2,25MM COM ACABAMENTOS LATERAIS
DE RAIO 3,0MM; FACE INFERIOR COM SISTEMA DE INTEGRAGAO AO RODAPE ATRAVES DE DOIS
ORIFICIOS PARA ACOPLAMENTO AO RODAPE ATRAVES ELEMENTOS DE FIXACAO; APLICAGAO DE
IMAGEM POR MEIO DE ADESIVO DE ALTA RESOLUGAO COM PROTEGAO UV; LOGOTIPO EM
ACRILICO CRISTAL 10 MM RECORTADO A LASER; LETREIRO EM ACRILICO LEITOSO 20MM
RECORTADO A LASER E APLICADO NA PARTE FRONTAL COM RECORTE SUPERIOR DE 45°; FIXAGAO
POR MEIO DE BARRAS ROSCADAS EM ACO CARBONO GALVANIZADO DE 25,4MM DE DIAMETRO COM
PORCA E CONTRA PORCA. PARTE SUPERIOR FRONTAL EM PEAD COM NUCLEO DE 15MM E
LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO;
QUEBRACABECA MEDINDO

570X 500 POR PEGA, PARTE SUPERIOR EM PEADs COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E
LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO
E PARTE INFEIROR ADESIVADO COM FRASE INCLUSIVA. PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-
MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; ACABAMENTOS
EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. GARANTIA DE 01 (UM) ANO CONTRA
EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICACAO.
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ARTEFATO PORTICO DE ENTRADA - DIMENSOES: COMPRIMENTO x LARGURA:6000X600X3000MM.
VIGA PRINCIPAL SUPERIOR COMPOSTA POR 04 TUBOS LONGITUDINAL DE PERFIL 50X30X2,0MM EM
ACO CARBONO GALVANIZADO MEDINDO 4760MM; PERFIL TRELICADO EM TUBO DE PERFIL
60X30X2,0MM EM ACO CARBONO GALVANIZADO INCLINAGCAO DE 45 GRAUS; 04 COLUNAS LATERAIS
VERTICAIS DE TRAVAMENTO DE PERFIL 50X30X2,0MM EM ACO CARBONO GALVANIZADO;
REVESTIMENTO DE VIGA PRINCIPAL LADOS: FRONTAL, POSTERIOR,INFERIOR E SUPERIOR EM
CHAPA DE ESP: 1,5MM EM ACO CARBONO GALVANIZADO; REVESTIMENTO EXTERNO DA VIGA
SUPERIOR EM FORMATO LUDICO DE QUEBRA CABEGA COLORIDO EM PEAD COM PROTEGAO ANTI
DESBOTAMENTO ESP: 04MM; 12 COLUNAS DE SUSTENTAGAO EM FORMATO DE CUBOS DE LADOS
IGUAIS MEDIDNDO 600MM CONFECCIONADO EM PERFIL 50X30X2,0MM EM ACO CARBONO
GALVANIZADO; CHAPA DE TRAVAMENTO DE CANTO EM CHAPA ESP: 4,75MM EM ACO CARBONO
GALVANIZADO; BASE DE FIXAGAO MEDINDO 600X600X10MM COM 04 FURAGOES DE 25,4MM PARA
FIXACAO POR MEIO DE BARRA ROSQUEADA DE 25,4MM;02 COLUNAS DE REFORGO INTERNO DE
TUBO 76,2MM E COMPRIMENTO DE 3000MM EM ACO CARBONO GALVANIZADO, REVESTIMENTO DE
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CUBOS EM PEADS DE 4MM 600X600; ADESIVOS LATERIAIS COM FRASES E FIGURAS TEMATICAS DE
INCLUSAO. ACAO INDIRETA POR TRES REFLETOR HOLOFOTE ULTRA LED SOLAR 100W 6000K COM
PLACA SOLAR E SISTEMA DE FIXAGAO NO PISO EXISTENTE ANTIVANDALISMO. PROCESSO DE
SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/
POLIESTER; ACABAMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. GARANTIA DE 01 (UM) ANO
CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICAGAO. REVESTIMENTO DOS CUBOS EM PEADS 4MM E
CUBOS NO TAMNHO 300X300, ADESIVOS LATERIAIS COM FRASES E FIGURAS TEMATICAS DE
INCLUSAO.
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PISO MSSD SBR MONOLITICO DUPLA CAMADA COLORIDO - 40MM COM PO DE PEDRA
(COMPOSIGAO: PRIMEIRA CAMADA 30MM RASPA DE PNEU, SEGUNDA CAMADA 10MM PNEU EM
GRANULOS PIGMENTADOS, E BASE COM PO DE PEDRA COMPACTADO, RESINA PU AGLOMERANTE
AROMATICA)

42

PISO MODULAR ATLETICO: SISTEMA MODULAR ESPORTIVO / RECREATIVO PARA USO EXTERNO
COM PINOS DE AMORTECIMENTO: COM DIMENSOES NOMINAIS DE 300 MM X 300 MM X 15 MM,
DOTADO DE PINOS DE AMORTECIMENTO E ADMITINDO VARIAGAO DIMENSIONAL DE +1 MM, O PISO
DEVERA SER INJETADO EM PLACAS MODULARES INTERCAMBIAVEIS DE POLIPROPILENO
COPOLIMERO (PP) DE ALTO IMPACTO E ELEVADA RESISTENCIA MECANICA, PROPRIO PARA USO
ESPORTIVO E RECREATIVO; DEVERA POSSUIR SISTEMA EMBUTIDO ANTIFURTO, INTEGRADO A
PECA, COM MINIMO DE 2 (DOIS) ALOJAMENTOS ESPECIFICOS PARA FIXACAO POR PARAFUSO POR
PLACA, PERMITINDO SUA ANCORAGEM A BASE; CONTAR COM SISTEMA DE ENCAIXE
INTERTRAVADO PERIMETRAL DE MULTIPLOS PONTOS, DO TIPO MACHO-FEMEA, COM MINIMO DE
10 (DEZ) TRAVAS MACHO E 10 (DEZ) TRAVAS FEMEA POR PLACA, ASSEGURANDO TRAVAMENTO
FIRME, ESTABILIDADE DIMENSIONAL E ADEQUADA DISTRIBUICAO DAS CARGAS; DISPOR DE
TECNOLOGIA DE AMORTECIMENTO POR PINOS CILINDRICOS EM BORRACHA TERMOPLASTICA
(TPE), ATENDENDO AS NORMAS ASTM D 2240, ASTM D 412 E ASTM D 792, COM NO MINIMO DE 44
(QUARENTA E QUATRO) PINOS POR PECA, GARANTINDO PERFEITO ASSENTAMENTO,
FLEXIBILIDADE E ELEVADA ABSORGAO DE IMPACTO, CONTRIBUINDO PARA A PROTEGAO DAS
ARTICULACOES DOS USUARIOS; APRESENTAR SUPERFICIE PERFURADA E TRELICADA, COM
TEXTURA HOMOGENEA E ACABAMENTO TEXTURIZADO EM EFEITO 3D DIAMANTE, ASSEGURANDO
EFICIENTE DRENAGEM DA AGUA, REDUGAO DE POCAS E MENOR RISCO DE ESCORREGAMENTO;
CONTER ADITIVOS DE PROTECAO CONTRA RAIOS UV; SER 100% RESISTENTE A UMIDADE, NAO
HIGROSCOPICO E RESISTENTE A FORMACAO DE LIMO; APRESENTAR ALTA RESISTENCIA
MECANICA, ALTA ABSORGAO DE IMPACTO, BAIXA ABSORCAO DE CALOR E BAIXA AMPLITUDE
DIMENSIONAL; POSSUIR GARANTIA MIiNIMA DE 10 (DEZ) ANOS, FORNECIDA PELO FABRICANTE. DA
DEMARCACAO: DEMARCAGAO COM TINTA FLEXIVEL BICOMPONENTE A BASE DE PU. PRIMER:
SOLIDOS (20 +-2%) / ESPESSURA UMIDA (10 A 30 MICRONS). TINTA: SOLIDOS (40 +-2%) /
ESPESSURA UMIDA (80 MICRONS) / VEICULO PU ACRILICO + CIANATO ALIFATICO. APLICADO COM
ROLO ESPECIAL.
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SISTEMA MODULAR FLEXIVEL ROBUSTO INTERNO: COM MANTA PEBD 3,00 MM: FABRICADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO (PP) E TERMOPLASTICO ELASTOMERO (TPE) DE ALTO IMPACTO E
ELEVADA RESISTENCIA MECANICA, PROPRIO PARA USO INTERNO, O PISO DEVERA POSSUIR
DIMENSOES APROXIMADAS DE 300 MM X 300 MM X 18 MM, ADMITINDO VARIAGAO DIMENSIONAL DE
+1 MM, COM SUPERFICIE FECHADA, LISA, DE TEXTURA HOMOGENEA E ACABAMENTO
TEXTURIZADO EM EFEITO 3D DIAMANTE, DOTADA DE SISTEMA ANTIRRUIDO, COMPOSTO POR 14 A
22 MICROPERFURACOES TECNICAS INTERNAS, COM DIAMETRO MINIMO DE 2,8 MM, DESTINADAS A
REDUGAO DE RUIDOS POR IMPACTO E CONTATO, SEM PREJUIZO A INTEGRIDADE DA SUPERFICIE;
DEVERA POSSUIR SISTEMA EMBUTIDO ANTIFURTO, INTEGRADO A PECA, COM MINIMO DE 2 (DOIS)
ALOJAMENTOS ESPECIFICOS PARA FIXAGAO POR PARAFUSO POR PLACA, PERMITINDO SUA
ANCORAGEM A BASE; CONTAR COM SISTEMA DE ENCAIXE INTERTRAVADO PERIMETRAL DE
MULTIPLOS PONTOS, COMPOSTO POR 12 (DOZE) TRAVAS TRIPLAS DO TIPO MACHO E 12 (DOZE)
TRAVAS TRIPLAS DO TIPO FEMEA, TOTALIZANDO 24 TRAVAS E DE NO MINIMO 64 PONTOS DE
ANCORAGEM POR PECA, ASSEGURANDO ELEVADO TRAVAMENTO, ESTABILIDADE DIMENSIONAL E
ADEQUADA DISTRIBUICAO DAS CARGAS; APRESENTAR ACABAMENTO ANTIRREFLEXO, ALTO
COEFICIENTE DE ATRITO (ANTIDERRAPANTE, INCLUSIVE QUANDO MOLHADO) E RETORNO DE BOLA
DE 100% EM COMPARAGCAO AO CONCRETO; CONTER ADITIVOS DE PROTEGAO CONTRA RAIOS UV
E ADITIVO ANTIESTATICO, NAO CAUSANDO DESCARGAS POR ACUMULO DE ENERGIA ESTATICA;
SER 100% RESISTENTE A UMIDADE, NAO HIGROSCOPICO E RESISTENTE A FORMAGAO DE LIMO;
APRESENTAR ALTA RESISTENCIA MECANICA, ALTA ABSORGAO DE IMPACTO, BAIXA ABSORGAO DE
CALOR E BAIXA AMPLITUDE DIMENSIONAL; PISO ATOXICO, COM RAPIDA MONTAGEM, ESTIMADA EM
ATE 2 (DOIS) DIAS, E GARANTIA MINIMA DE 10 (DEZ) ANOS, FORNECIDA PELO FABRICANTE. MANTA
PEBD 3,00 MM, COM SISTEMA DE PROTEGAO ANTIATRITO, ATRAVES DE PELICULA PROTETORA NA
CAMADA SUPERIOR, EM CONTATO COM O PISO MODULAR, PROPORCIONANDO MAIS RESISTENCIA
E DURABILIDADE NO AMORTECIMENTO, A MANTA TAMBEM DEVERA CONTER SISTEM
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GRAMA SINTETICA - GRAMA DECORATIVA SINTETICA FABRICADA COM FIO 12 MM POLIETILENO
COM PROTEGAO CONTRA RAIOS ULTRAVIOLETA E PROTEGCAO ANTIFUNGICA E PROTEGAO ANTI
CHAMAS. COR: VERDE. IDEAL PARA AREAS DE LAZER, PLAYGROUNDS, PARQUES, PRACAS,
ACADEMIAS, ETC.

GRUPO 2
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SIMULADOR TRIPLO DE ESTIMULAGCAO P/ TODOS OS MEMBROS E CERVICAL INOX - DIMENSAO:
ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE 1600X2510X1100MM. ESTRUTURA: BASE HORIZONTAL -
TUBO ACO INOX 3” ESP. 3,00MM; ESTRUTURA: 2 TUBO VERTICAL EXTERNO CALANDRADO COM RAIO
INTERNO MAXIMO 435MM EM AGO INOX 3” ESP. 3,00MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA
COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERiSTICAS DE MADEIRA,;
ESTRUTURA: TUBO VERTICAL INTERNO CALANDRADO COM RAIO INTERNO MAXIMO 435MM EM
AGO INOX 3” ESP. 3,00MM; HASTE DE ARTICULAGAO - TUBO AGCO INOX 2" ESP. 2,00; PESEIRA DE
APOIO - PLASTICO MOLDADO (ALTA RESISTENCIA A INTEMPERIES); EIXO DE ARTICULAGAO
SUPERIOR - BARRA REDONDA AGO INOX 1 1/4" SECAO TORNEADA PARA 1"; ROLAMENTOS
ARTICULAGAO - RODIZIO DE ALTA VELOCIDADE AGO A PROVA D'’AGUA; ESPERA DE ANCORAGEM
TUBO AGO INOX 2" ESP. 5,54MM; PUNHOS DE BORRACHA SINTETICA 100MM; ACABAMENTO
ESFERICO DE POLIPROPILENO INJETADO COM DIAMETRO DE 70MM CANOPLA DE ACABAMENTO
DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA
PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA
ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; FURACAO
PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM;
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; 2 PAINEL
ACO INOX CHAPA 1,5MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO
TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; PROCESSO DE
SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/
POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. EXERCICIOS PROPOSTOS:
CARDIOVASCULAR / FLEXIBILIDADE / AEROBICO / MUSCULOS ESTIMULADOS: MEMBROS
SUPERIORES / MEMBROS INFERIORES /COLUNA CERVICAL.
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SIMULADOR TRIPLO P/ ESTIMULAGAO DE QUADRIL E PERNAS INOX - DIMENSAO: ALTURA X
LARGURA X PROFUNDIDADE 1200X2510X1100MM. ESTRUTURA: BASE HORIZONTAL - TUBO ACO
INOX 3” ESP. 3,00MM; 2 TUBO VERTICAL EXTERNO CALANDRADO COM RAIO INTERNO MAXIMO
435MM EM AGCO INOX 3” ESP. 3,00MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO
DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; ESTRUTURA: TUBO
VERTICAL INTERNO CALANDRADO COM RAIO INTERNO MAXIMO 435MM EM AGO INOX 3" ESP.
3,00MM; HASTE DE ARTICULAGAO - TUBO ACO INOX 2” ESP. 2,00MM; PESEIRA DE APOIO - PLASTICO
MOLDADO (ALTA RESISTENCIA A INTEMPERIES); EIXO DE ARTICULACAO SUPERIOR - BARRA
REDONDA AGO INOX 1 1/4" SEGAO TORNEADA PARA 1"; ROLAMENTOS ARTICULAGAO - RODIZIO DE
ALTA VELOCIDADE ACO A PROVA D’AGUA; ESPERA DE ANCORAGEM - TUBO AGO INOX 2” ESP. 5,54;
ACABAMENTO ESFERICO DE POLIPROPILENO INJETADO COM DIAMETRO DE 70MM; CANOPLA DE
ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA
ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM
ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO
DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO PLASTICA; CANOPLA DE
ACABAMENTO TUBO 38,1MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA
ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGCAO DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE
150MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO
AO CENTRO DA PEGA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICACAO DE
ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO PLASTICA EM ABS
DE ALTA RESISTENCIA; 2 PAINEL EM CHAPA INOX 1,5MM, REVESTIMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MARMORE CARRARA; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA
COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA
C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA. MUSCULOS ESTIMULADOS: MEMBROS SUPERIORES / MEMBROS INFERIORES.
EXERCICIOS PROPOSTOS: EXTENSAO DE COTOVELOS / EXTENSAO DE PERNAS / FLEXAO DE
PERNAS / PUXADA ALTA / ALONGAMENTO / DESENVOLVIMENTO.
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SIMULADOR DUPLO DE OPERAGOES 1 P/ TODOS OS MEMBROS INOX - DIMENSAO: ALTURA X
LARGURA X PROFUNDIDADE: 1800X2200X700MM. ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO ALTA EM AGCO
INOX CONFECCIONADO EM TUBO CALANDRADO DE 101,6MM ESP: 3,00MM COM CURVATURA DE
RAIO INTERNO 7200MM COM ALTURA DE 1850MM; ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO BAIXA EM AGCO
INOX CONFECCIONADO EM TUBO CALANDRADO DE 101,6MM ESP:3,00MM COM CURVATURA DE
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RAIO INTERNO 7100MM COM ALTURA DE 1400MM; FLANGE DE FIXAGCAO EM AGO INOX MEDINDO
280MM DE DIAMETRO COM FURAGAO DE 254MM PARA FIXAGAO ESP: 9,5MM;
CONTRAVENTAMENTO TRIANGULAR ESP: 4,75MM MEDINDO 100X100X70MM; 1 PAINEL DE UNIAO
COM RECORTE INTERNO SEMICIRCULAR DE 720MM DE DIAMETRO EM ACO INOX ESP: 9,5MM,
REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; 4 ESPACO INFORMATIVO MEDINDO 200MM DE
DIAMETRO ESP: 3,17MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO
TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; SUPORTE VERTICAL PARA MEMBROS
SUPERIORES EM TUBO 38,1MM EM ACO INOX ESP: 2,00MM; MOVIMENTADOR VERTICAL PARA
MEMBROS INFERIORES EM TUBO 38,1MM; ROLETE DE APOIO PARA CONFORTO DE MOVIMENTAGAO
EM PLASTICO COM PROTEGAO A INTEMPERIES MEDINDO 200MM; DISPOSITIVO DE RESISTENCIA
AO MOVIMENTO PARA ESTIMULAGAO MUSCULAR; PROTEGAO ANTIFURTO EM ACO INOX MEDINDO
500X150X150MM ESP: 3,17MM; FIXADOR EM AGO INOX ESP: 3,17MM; EIXO DE MOVIMENTAGAO EM
TUBO 101,6MM COM REBAIXO DE 2MM PARA ACOPLAMENTO DE SISTEMA DE MOVIMENTAGAO;
PERFIL DE APOIO DOS ASSENTOS EM ACO INOX ESP: 9,5MM; EIXO DE ARTICULAGAO SUPERIOR
BARRA REDONDA AGO INOX 1. 1/4" SEGCAO TORNEADA PARA 1"; ROLAMENTOS ARTICULAGAO
RODIZIO DE ALTA VELOCIDADE AGCO A PROVA D’AGUA; ROLAMENTOS ARTICULAGAO INFERIOR
RODIZIO DE ALTA VELOCIDADE AGO A PROVA D’AGUA; PUNHOS 100MM DE BORRACHA SINTETICA,;
CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM
DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM
ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 310MM
ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 101,6MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE
ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS
DE ALTA RESISTENCIA; ASSENTO E ENCOSTO EM PLASTICO MOLDADO COM TRATAMENTO
PROTETIVO CONTRA INTEMPERIES; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG;
REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM
PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. MUSCULOS ESTIMULADOS: MEMBROS
SUPERIORES / MEMBROS INFERIORES EXERCICIOS PROPOSTOS: EXTENSAO DE COTOVELOS /
EXTENSAO DE PERNAS / FLEXAO DE PERNAS / PUXADA ALTA / ALONGAMENTO /
DESENVOLVIMENTO.
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SIMULADOR DUPLO DE OPERAGOES 2 P/ TODOS OS MEMBROS INOX - DIMENSAO: ALTURA X
LARGURA X PROFUNDIDADE: 1800X2500X700MM. ESTRUTURA DE SUSTENTAGCAO ALTA AGO INOX
CONFECCIONADO EM TUBO CALANDRADO DE 101,6MM ESP: 3,00MM COM CURVATURA DE RAIO
INTERNO 7200MM COM ALTURA DE 1800MM; ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO BAIXA EM AGO INOX
CONFECCIONADO EM TUBO CALANDRADO DE 101,6MM ESP: 3,00MM COM CURVATURA DE RAIO
INTERNO 7100MM COM ALTURA DE 1400MM; FLANGE DE FIXAGAO EM AGO INOX MEDINDO 280MM
DE DIAMETRO COM FURAGCAO DE 254MM PARA FIXAGAO ESP: 9,5MM; CONTRAVENTAMENTO
TRIANGULAR ESP: 4,75MM MEDINDO 100X100X70MM; 1 PAINEL DE UNIAO COM RECORTE INTERNO
SEMICIRCULAR DE 720MM DE DIAMETRO EM AGO INOX ESP: 9,5MM, REVESTIMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MARMORE CARRARA; 4 ESPACO INFORMATIVO MEDINDO 200MM DE DIAMETRO ESP: 3,17MM,
REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; MOVIMENTADOR VERTICAL EM TUBO 38,1MM COM ANILHA
EM BARRA MACICA 50,8MM EM ACO INOX; MOVIMENTADOR HORIZONTAL EM TUBO 38,1MM COM
ANILHA EM BARRA MACICA 50,8MM EM AGO INOX; EIXO DE MOVIMENTAGAO EM TUBO 101,6MM COM
REBAIXO DE 2MM PARA ACOPLAMENTO DE SISTEMA DE MOVIMENTAGAO; PERFIL DE APOIO DOS
ASSENTOS EM ACO INOX NE ESP: 9,5MM; EIXO DE ARTICULAGAO SUPERIOR BARRA REDONDA AGO
INOX 1. 1/4" SEGAO TORNEADA PARA 1"; ROLAMENTOS ARTICULACAO RODIZIO DE ALTA
VELOCIDADE AGO TEMPERADO A PROVA D’AGUA; ROLAMENTOS ARTICULAGAO INFERIOR RODIZIO
DE ALTA VELOCIDADE ACO TEMPERADO A PROVA D’AGUA; PUNHOS 100MM DE BORRACHA
SINTETICA; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/
ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGCAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 310MM ALTURA DE 130MM; FURAGCAO PASSANTE DE 101,6MM; ARESTAS
COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO
PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; ASSENTO E ENCOSTO EM PLASTICO MOLDADO COM
TRATAMENTO PROTETIVO CONTRA INTEMPERIES; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG - MAG;
REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM
PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. MUSCULOS ESTIMULADOS: MEMBROS
SUPERIORES / MEMBROS INFERIORES. EXERCICIOS PROPOSTOS: EXTENSAO DE COTOVELOS /
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EXTENSAO DE PERNAS / FLEXAO DE PERNAS / PUXADA ALTA / ALONGAMENTO /
DESENVOLVIMENTO.
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SIMULADOR DUPLO P/ MEMBROS SUPERIORES E INFERIORES INOX - DIMENSAO: ALTURA X
LARGURA X PROFUNDIDADE 1800X1500X1750MM. ESTRUTURA CENTRAL EM ACO INOX
CONFECCIONADO EM TUBO CALANDRADO DE 76,2MM DE DIAMETRO NA ESP: 3,00MM; CURVATURA
COM RAIO INTERNO DE 1010MM; HASTE DE FIXACAO FRONTAL E POSTERIOR EM TUBO
CALANDRADO DE 76,2MM DE DIAMETRO NA ESP: 3,00MM COM CURVATURA DE RAIO INTERNO DE
325MM; TRAVESSA HORIZONTAL FRONTAL E POSTERIOR EM ACO INOX COM REBAIXO INTERNO DE
2MM PARA ACOPLAMENTO DE SISTEMA DE ROLAMENTO COM PROTEGAO A INTEMPERIES; FLANGE
DE FIXAGCAO EM AGO INOX DE 280MM DE DIAMETRO NA ESP: 9,5MM; FURAGAO DE FIXAGAO DE
25,4MM DE DIAMETRO; SECA,O TORNEADA EM PERFIL DE 31,75MM COM REDUGAO PARA 25,4MM;
TRAVESSA DE APOIO DOS PES EM TUBO DE ACO INOX 76,2MM NA ESP: 3,00MM MEDINDO 1500MM;
REBAIXO INTERNO DE 2MM PARA ACOPLAMENTO DE SISTEMA DE ROLAMENTO COM PROTEGAO A
INTEMPERIES; PESEIRA DE APOIO EM PLASTICO MOLDADO COM ALTA RESISTENCIA A
INTEMPERIES; CHAPA ACO INOX DE FIXACAO PARA PESEIRA MEDINDO 350X150MM NA ESP:
3,17MM; SECAO TORNEADA EM PERFIL DE 38,1MM COM REDUGAO PARA 254MM; 4 PERFIL
QUADRUPLO DE TRAVAMENTO E MOVIMENTAGAO COM FURAGCAO DE ACOPLAMENTO DE 25,4MM
CONFECCIONADO EM ACO INOX MEDINDO 400X(60,4/ 121,6)MM NA ESP: 9,5MM, REVESTIMENTO:
PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; 4 BRAGO DE MOVIMENTAGAO EM ACO INOX TUBO
50,8MM ESP: 3,00MM MEDINDO 1700MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; FIXADOR EM
ACO INOX COM REBAIXO INTERNO DE 2MM PARA ACOPLAMENTO DE SISTEMA DE ROLAMENTO
COM PROTEGAO A INTEMPERIES; GEOMETRIA DE CURVATURA DUPLA DE RAIO 900MM E RAIO DE
600MM; ACABAMENTO PROTETIVO EMBORRACHADO RESISTENTE A INTEMPERIES DE DIAMETRO
50,8MM E COMPRIMENTO DE 300MM; TRAVESSA DE LIGAGAO EM ACO INOX CONFECCIONADO EM
TUBO DE 76,2MM DE DIAMETRO NA ESP: 3,00MM; PUNHOS DE BORRACHA SINTETICA 100MM;
ACABAMENTO ESFERICO DE POLIPROPILENO INJETADO COM DIAMETRO DE 70MM; CANOPLA DE
ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA
ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM
ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO
DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE
ACABAMENTO DE JUNGAO TUBO 76,2MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM
DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM
ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA JUNCAO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 200MM; CORTE
NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO AO CENTRO
DA PECA; FURAGCAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO
1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA;
PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA. MUSCULOS ESTIMULADOS: MEMBROS SUPERIORES / MEMBROS INFERIORES.
EXERCICIOS PROPOSTOS: EXTENSAO DE COTOVELOS / EXTENSAO DE PERNAS / FLEXAO DE
PERNAS / PUXADA ALTA / ALONGAMENTO / DESENVOLVIMENTO.
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SIMULADOR DE ALONGAMENTO INOX - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE: 2400
X 1700 X 1050MM; ; ESTRUTURA BASE CALANDRADO COM RAIO INTERNO MAXIMO 450MM EM AGO
INOX 3” ESP: 3,00MM; BARRAS HORIZONTAIS EM TUBO ACO INOX 1 1/4” ESP: 2,00MM; ESPERA DE
ANCORAGEM EM TUBO AGO INOX 2” ESP. 5,54MM; 1 RODA NAUTICA EM TUBO AGO INOX 1” ESP:
2,00MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA
COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE
CARRARA; ROLAMENTOS ARTICULAGCAO SUPERIOR RODIZIO DE ALTA VELOCIDADE AGO A PROVA
D'AGUA; 1 ESPACO INFORMATIVO: CHAPA EM ACO INOX ESP: 2,00MM, REVESTIMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MADEIRA; ADESIVO EM VINIL IMPRESSOS EM ALTA RESOLUGAO C/ PROTECAO CONTRA RAIOS U.V.;
CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM
DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM
ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM
ALTURA DE 130MM; FURACAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO
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DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE
ACABAMENTO TUBO 38,1MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA
ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE
150MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO
AO CENTRO DA PEGA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE
ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS
DE ALTA RESISTENCIA; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA
COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA
C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA. EXERCICIOS PROPOSTOS: EQUILIBRIO / FLEXIBILIDADE / ALONGAMENTO / FORGA.
MUSCULOS ESTIMULADOS: MEMBROS SUPERIORES / MEMBROS INFERIORES / QUADRIL / COSTAS.
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SIMULADOR DE EQUILIBRIO INOX - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE:
1100X2850X1000MM. ESTRUTURA BASE HORIZONTAL EM TUBO ACO INOX 3" ESP: 3,00MM;
ESTRUTURA BASE VERTICAL INTERNO CALANDRADO COM RAIO INTERNO MAXIMO 435MM EM ACO
INOX 3” ESP: 3,00MM; 2 ESTRUTURA BASE VERTICAL EXTERNO CALANDRADO COM RAIO INTERNO
MAXIMO 435MM EM AGO INOX 3” ESP: 3,00MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; TRAVE DE
PEGA EM TUBO ACO INOX 2" ESP: 2,00 MM; 1 LONGARINA CENTRAL EM TUBO ACO INOX 100 X 50
MM ESP: 2,00MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA
DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; SUPORTE DE APOIO EM CHAPA
AGO INOX ESP: 1/8“; ASSOALHO EM CHAPA XADREZ ANTIDERRAPANTE DE ALUMINIO ANODIZADO
2,00MM; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO
COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS
COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO
PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG;
REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM
PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. EXERCICIOS PROPOSTOS:
COORDENACAO MOTORA / EQUILIBRIO.
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PAINEL INFORMATIVO INOX - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE 1200X400X110MM;
TOTEM INFORMATIVO COM A FINALIDADE DE FORNECER EM PORTUGUES, A ORIENTAGAO BASICA
DOS EXERCICIOS PROPOSTOS, INFORMAGOES DOS MUSCULOS ESTIMULADOS/INDICAGAO E
APRESENTAGAO DOS EQUIPAMENTOS. 1 CHAPA ACO INOX ESP. 2,00MM, REVESTIMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MADEIRA; 1 CHAPA ACO INOX ESP. 2,00MM COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS,
REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; ADESIVOS (FRONTAL E POSTERIOR) EM VINIL
IMPRESSOS EM ALTA RESOLUGAO COM PROTECAO CONTRA RAIOS U.V.; PROCESSO DE
SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/
POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.COPA
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ESTAGAO CALISTENICA INOX — DIMENSAO: COMPRIMENTO X ALTURA X LARGURA: 3800 X 2300 X
2280MM ESTRUTURA: BASE TUBO RETANGULAR 100 X 50MM ACO INOX, PAREDE 2,00MM; TUBO ACO
INOX, DIAMETRO 31,75MM PAREDE 2,00MM; 2 TUBO SUPERIOR ACO INOX, DIAMETRO 31,75MM
PAREDE ESP: 2,00MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO
TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; CHAPA DE ACO INOX, ESP.: 4,75MM;
CHAPA DE ACO INOX, ESP.: 4,75MM; PUNHOS (MANOPLAS) DE BORRACHA 1 1/2”; CANOPLA DE
ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA
ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM
ALTURA DE 130MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA
POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; PRANCHA ABDOMINAL -
DIMENSAO: COMPRIMENTO X ALTURA X LARGURA: 1400 X 650 X 660MM; ESTRUTURA: TUBO
RETANGULAR 100 X 50MM AGO INOX, PAREDE 2,00MM; TUBO AGO INOX, DIAMETRO 31,75MM
PAREDE 2,00MM; 1 ESTRUTURA HORIZONTAL TUBO RETANGULAR 100 X 50 ACO INOX, ESP. 2,00MM,
REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
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COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; CHAPA DE AGO INOX, ESP.: 2,0MM; SUPORTE DE
APOIO PRANCHA ABDOMINAL - CHAPA ACO INOX, ESP. 4,75MM; PRANCHA DE ABDOMINAL -
PRODUZIDOS EM BORRACHA SUSTENTAVEL COM GRANULOS DE BORRACHA RECICLADA, SENDO
70% LATEX RECICLADO DE PLACAS DE SOLADOS E 30% DE GRANULOS DE PNEU PIGMENTADO ESP.
20MM, NA COR PRETO; PUNHOS (MANOPLAS) DE BORRACHA 1 1/2"; CANOPLA DE ACABAMENTO
DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA
PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGI\{IENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA
ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; ARESTAS
COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO
PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; BICICLETARIO AGO INOX, DIMENSAO: COMPRIMENTO X
LARGURA X ALTURA = 3800 X 350 X 600MM; ESTRUTURA: TUBO ACO INOX 3” ESP.: 2,00MM; FLANGE
DE FIXAGAO: CHAPA AGCO INOX, ESP.: 4,75MM; SUPORTE DE BICICLETAS: TUBO ACO INOX 2
PAREDE 2,00MM; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/
ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGCAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO
DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS DE ALTA
RESISTENCIA; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM
TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA. EXERCICIOS PROPOSTOS: CARDIOVASCULAR / FLEXIBILIDADE / AEROBICO /
DESENVOLVIMENTO / ALONGAMENTO / FORGA - MUSCULOS ESTIMULADOS: MEMBROS
SUPERIORES / MEMBROS INFERIORES / COLUNA CERVICAL / ABDOMEN / COSTAS / QUADRIL.
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ARTEFATO MULTI RECREATIVO INFANTIL 1 INOX - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE  3750X3650X4500MM; AMBIENTE DE MOVIMENTAGAO A: MEDINDO
970X970X3750MM; 4 COLUNA DE SUSTENTAGAO: EM INOX EM TUBO 76,2MM ESP: 2,00MM,
REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; CORRIMAO DE ACESSO LATERAL MEDINDO 1000X250MM
COM CURVATURA DE RAIO DE 50MM CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO INOX DE 38,1MM ESP:
2,0MM; FIXADOR PEAD: FIXADOR DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA
ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO NA ESP: 14MM PARA
ACABAMENTO DE FIXAGAO EM TUBO 76,2MM; DIAMETRO EXTERNO DE 65MM COMPRIMENTO DE
75MM; CAVIDADE LATERAL PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS 1/4” DE FIXAGAO; FURAGAO
PASSANTE DE 76,2MM PERPENDICULAR AO EIXO DA PEGA; FURAGAO CENTRAL DE 21MM COM
PROFUNDIDADE DE 50MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM;
ACABAMENTO NA EXTREMIDADE DE RAIO 10MM; ESCADA LATERAL: COM 02 DEGRAUS MEDINDO
870X600MM CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO INOX DE 38,1MM ESP: 2,00MM; PISO
EMBORRACHADO: COM CARACTERISTICAS DE AMORTECIMENTO MEDINDO 1000X1000MM
ESP:20MM; CHAPA DE APOIO DO PISO: EM AGO INOX MEDINDO 870X870X50MM; FURAGAO DE
FIXACAO DE 10MM DE DIAMETRO; FLANGE DE FIXACAO: EM AGO INOX MEDINDO 175MM DE
DIAMETRO ESP: 6,35MM COM FURAGAO DE 15MM DE DIAMETRO PARA FIXAGCAO; CANOPLA DE
ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA
ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM;
ESCORREGADOR EM PEAD: COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO MEDINDO
2500X450X1300MM CONFECCIONA POR MOLDAGEM TERMICA; PAINEIS GUARDA CORPO DO
ESCORREGADOR: EM PEAD COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM;
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; PAINEL MEDINDO 785X1000X21MM;
RECORTE INTERNO PARA MOVIMENTAGAO INFANTIL MEDINDO 600X900MM; 4 TRAVESSA DE
LIGAGAO: EM PERFIL DE ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO 80X40X870MM ESP: 2,25MM COM
CAVIDADE INTERNA DUPLA DE DIAMETRO DE 33,6MM; CAVIDADE LATERAL QUADRADA MEDINDO
7,5X7,5MM COM ARREDONDAMENTO EM UM DOS LADOS COM RAIO DE 18,8MM E ACABAMENTOS
LATERAIS DE RAIO 3,0MM; CAVIDADE CENTRAL SIMETRICA MEDINDO 15X3MM, REVESTIMENTO:
PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; CANOPLA DE ACABAMENTO PERFIL EM ALUMINIO
EXTRUSADO: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA
PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
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ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORGOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO
DE TUBO 76,2MM E PERFIL EM ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO 80X40MM COM DIAMETRO
EXTERNO DE 200MM; TELHADO PROTETIVO: EM PEAD NA ESP: 20MM MEDINDO 1200X1200X900MM;
04 ARRUELAS DE ACABAMENTO EM PEAD ESP:9MM MEDINDO 300MM DE DIAMETRO E FURO
PASSANTE DE 200MM; FORMATO DE 02 AGUAS DE CAIMENTO; PAINEIS GUARDA CORPO LATERAL:
EM PEAD COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENT,AQAO
PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; PAINEL MEDINDO 785X450X21MM; RECORTE LUDICO
INFANTIL DE INTERAGAQ; ESCADA BOMBEIRO: MEDINDO 970X400X2300MM COM CURVATURA DE
RAIO DE 150MM CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO INOX DE 38,1MM ESP: 2,0MM; APOIO DO
DEGRAU DE SUBIDA COM 300MM DE DIAMETRO CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO INOX DE
38,1MM ESP: 2,0MM; FLANGE DE FIXAGAO EM AGO INOX MEDINDO 175MM DE DIAMETRO; ESCADA
LATERAL CURVA: MEDINDO 2700X750X2100MM CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO INOX DE
38,1MM ESP: 2,0MM COM 09 DEGRAUS DE APOIO DE SUBIDA; ESCADA LATERAL COM CORRIMAO:
MEDINDO 2300X50X2100MM CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO INOX DE 38,1MM ESP: 2,0MM COM
04 DEGRAUS DE APOIO DE SUBIDA; CORRIMAO COM ALTURA DE 800MM; CANTOS DE UNIAO DAS
PEGCAS COM RAIO DE 80MM DE DIAMETRO; CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO 38,1MM: CANOPLA DE
ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGCAO DOS NOS DE
FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR,;
REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORGOS
INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM E
38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 150MM; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG;
REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM
PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.
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ARTEFATO MULTI RECREATIVO INFANTIL 2 INOX - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE 4500X4500X3750MM; MASTRO - TUBO AGO INOX REDONDO DIAMETRO 3" PAREDE:
2,00MM; AMBIENTE DE MOVIMENTAGAO A: MEDINDO 970X970X(2800/2500MM); 4 COLUNA DE
SUSTENTACAO EM AGO INOX EM TUBO 76,2MM ESP: 2,0MM, REVESTIMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MADEIRA; CORRIMAO DE ACESSO LATERAL MEDINDO 1000X250MM COM CURVATURA DE RAIO DE
50MM CONFECCIONADO EM TUBO CALANDRADO DE ACO INOX ESCOVADO DE 38,1MM ESP: 2,0MM;
ESCADA LATERAL MEDINDO 870X600MM CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO INOX ESCOVADO DE
38,1MM ESP: 2,0MM; TRAVESSA DE AMARRAGAO LATERAL EM AGO INOX ESCOVADO EM TUBO
38,1MM ESP:2,0 MEDINDO 870MM; PISO EMBORRACHADO COM CARACTERISTICAS DE
AMORTECIMENTO MEDINDO 1000X1000MM ESP:20MM; CHAPA DE APOIO DO PISO EM ACO INOX
MEDINDO 870X870X50MM; FURACAO DE FIXAGAO DE 10MM DE DIAMETRO; FLANGE DE FIXAGAO
EM AGO INOX MEDINDO 200MM DE DIAMETRO ESP: 6,35MM COM FURAGAO DE 15MM DE DIAMETRO
PARA FIXAGCAO; ESCORREGADOR EM PEAD COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO MEDINDO 2500X450X1300MM CONFECCIONA POR MOLDAGEM TERMICA; 4
TRAVESSA DE LIGAGAO EM ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO 870MM: CAVIDADE DUPLA INTERNA
DE DIAMETRO DE 33,6MM; CAVIDADE LATERAL QUADRADA MEDINDO 7,5X7,5MM COM
ARREDONDAMENTO EM UM DOS LADOS COM RAIO DE 18,8MM; PERFIL RETANGULAR MEDINDO
80X40MM NA ESP: 2,00MM COM ACABAMENTOS LATERAIS DE RAIO 3,0MM; CAVIDADE CENTRAL
SIMETRICA MEDINDO 15X3MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE
FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; PAINEIS GUARDA
CORPO EM PEAD COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE
3,0MM; PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES
DE RAIO 3,0MM; PAINEL MEDINDO 785X450X21MM; RECORTE LUDICO INFANTIL DE INTERAGAO.
AMBIENTE DE MOVIMENTAGAO B: MEDINDO 970X970X3000; 4 COLUNA DE SUSTENTAGCAO EM ACO
INOX EM TUBO 76,2MM ESP: 2,0MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO
DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; ESCADA BOMBEIRO
MEDINDO 970X400X2300MM COM CURVATURA DE RAIO DE 150MM CONFECCIONADO EM TUBO
CALANDRADO DE ACO INOX ESCOVADO DE 38,1MM ESP: 2,0MM; APOIO DEGRAU DE SUBIDA COM
300MM DE DIAMETRO CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO INOX ESCOVADO DE 38,1MM ESP:
2,0MM; TRAVESSA DE AMARRAGAO LATERAL EM TUBO 38,1MM ESP: 2,00MM MEDINDO 870MM; PISO
EMBORRACHADO COM CARACTERISTICAS DE AMORTECIMENTO MEDINDO 1000X1000MM ESP:
20MM; CHAPA DE APOIO DO PISO EM ACO INOX MEDINDO 870X870X50MM; FURAGAO DE FIXAGAO
DE 10MM DE DIAMETRO; FLANGE DE FIXAGAO EM AGO INOX MEDINDO 200MM DE DIAMETRO ESP:
6,35MM COM FURAGAO DE 15MM DE DIAMETRO PARA FIXAGAO; ESCORREGADOR EM PEAD COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO MEDINDO  2500X450X1300MM
CONFECCIONA POR MOLDAGEM TERMICA; TELHADO PROTETIVO: EM PEAD NA ESP: 20MM
MEDINDO 1200X1200X900MM; 04 ARRUELAS DE ACABAMENTO EM PEAD ESP:9MM MEDINDO 300MM
DE DIAMETRO E FURO PASSANTE DE 200MM; FORMATO DE 02 AGUAS DE CAIMENTO; 4 TRAVESSA
DE LIGAGAO: EM PERFIL DE ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO 80X40X870MM ESP: 2,25MM COM
CAVIDADE INTERNA DUPLA DE DIAMETRO DE 33,6MM; CAVIDADE LATERAL QUADRADA MEDINDO
7,5X7,5MM COM ARREDONDAMENTO EM UM DOS LADOS COM RAIO DE 18,8MM E ACABAMENTOS
LATERAIS DE RAIO 3,0MM; CAVIDADE CENTRAL SIMETRICA MEDINDO 15X3MM, REVESTIMENTO:
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PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; PAINEIS GUARDA CORPO EM PEAD COEXTRUSADO
COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE RAIO 3,0MM; PAINEL MEDINDO
785X450X21MM; RECORTE LUDICO INFANTIL DE INTERAGAO. AMBIENTE DE MOVIMENTAGAO C:
MEDINDO 970X970X(2800/2500); 4 COLUNA DE SUSTENTACAO EM AGO INOX EM TUBO 76,2MM ESP:
2,0MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; CORRIMAO DE ACESSO LATERAL MEDINDO
1000X250MM COM CURVATURA DE RAIO DE 50MM CONFECCIONADO EM TUBO CALANDRADO DE
ACO INOX ESCOVADO DE 38,1MM ESP: 2,0MM; ESCADA LATERAL MEDINDO 870X600MM
CONFECCIONADA EM AGO INOX ESCOVADO DE 38,1MM ESP: 2,0MM; TRAVESSA DE AMARRACAO
LATERAL EM AGCO INOX ESCOVADO TUBO 381MM ESP:2,0MM MEDINDO 870MM; ESCADA
BOMBEIRO MEDINDO 970X400X2300MM COM CURVATURA DE RAIO DE 150MM CONFECCIONADO
EM TUBO CALANDRADO DE AGO INOX ESCOVADO DE 38,1MM ESP: 2,0MM; PISO EMBORRACHADO
COM CARACTERISTICAS DE AMORTECIMENTO MEDINDO 1000X1000MM ESP:20MM; CHAPA DE
APOIO DO PISO EM ACO INOX MEDINDO 870X870X50MM; FURAGCAO DE FIXACAO DE 10MM DE
DIAMETRO; FLANGE DE FIXAGAO EM AGO INOX MEDINDO 200MM DE DIAMETRO ESP:6,35MM COM
FURAGAO DE 15MM DE DIAMETRO PARA FIXACAO; ESCORREGADOR EM PEAD COM PIGMENTAGAO
PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO MEDINDO 2500X450X1300MM CONFECCIONA POR
MOLDAGEM TERMICA; 4 TRAVESSA DE LIGAGAO: EM PERFIL DE ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO
80X40X870MM ESP: 2,25MM COM CAVIDADE INTERNA DUPLA DE DIAMETRO DE 33,6MM; CAVIDADE
LATERAL QUADRADA MEDINDO 7,5X7,5MM COM ARREDONDAMENTO EM UM DOS LADOS COM RAIO
DE 18,8MM E ACABAMENTOS LATERAIS DE RAIO 3,0MM; CAVIDADE CENTRAL SIMETRICA MEDINDO
15X3MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; PAINEIS GUARDA CORPO EM PEAD
COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM;
PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE
RAIO 3,0MM; PAINEL MEDINDO 785X450X21MM; RECORTE LUDICO INFANTIL DE INTERAGAO.
PASSARELA DE LIGAGAO MEDINDO 2500X970X800MM; MALHA DE PROTECAO COM FIOS DE AGO
REVESTIDOS COM MULTIFIBRAS EM PET E PROTEGAO POR MALHA DE POLIESTER COM SEGAO DE
16MM DE DIAMETRO; TRAVESSA DE LIGACAO EM ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO 2500MM:
CAVIDADE DUPLA INTERNA DE DIAMETRO DE 33,6MM; CAVIDADE LATERAL QUADRADA MEDINDO
7,5X7,5MM COM ARREDONDAMENTO EM UM DOS LADOS COM RAIO DE 18,8MM; PERFIL
RETANGULAR MEDINDO 80X40MM NA ESP: 2,00MM COM ACABAMENTOS LATERAIS DE RAIO 3,0MM;
CAVIDADE CENTRAL SIMETRICA MEDINDO 15X3MM; FLANGE DE FIXAGAO EM CHAPA DE ACO INOX
MEDINDO 200X80X50MM NA ESP: 3,17MM. TEIA DE LIGAGAO MEDINDO 2500X40X2200MM;
TRAVESSA DE LIGAGAO EM ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO 2500MM: CAVIDADE DUPLA INTERNA
DE DIAMETRO DE 33,6MM; CAVIDADE LATERAL QUADRADA MEDINDO 7,5X7,5MM COM
ARREDONDAMENTO EM UM DOS LADOS COM RAIO DE 18,8MM; PERFIL RETANGULAR MEDINDO
80X40MM NA ESP: 2,00MM COM ACABAMENTOS LATERAIS DE RAIO 3,0MM; CAVIDADE CENTRAL
SIMETRICA MEDINDO 15X3MM; MALHA DE PROTECAO COM FIOS DE ACO REVESTIDOS COM
MULTIFIBRAS EM PET E PROTEGCAO POR MALHA DE POLIESTER COM SEGAO DE 16MM DE
DIAMETRO. CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO 38,1MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/
ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM  CARACTERISTICAS ESFERICA  SEMICIRCULAR;
REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS
INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNCAO DE TUBO 76,2MM E
38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 150MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR
COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO AO CENTRO DA PEGA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM;
ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO
DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE ACABAMENTO PERFIL EM ALUMINIO EXTRUSADO: CANOPLA
DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS
DE FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTACAO
PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA
SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE
1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNCAO DE TUBO
76,2MM E PERFIL EM ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO 80X40MM COM DIAMETRO EXTERNO DE
200MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGCAO DE 30° EM
RELACAO AO CENTRO DA PECA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE
ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO PLASTICA;
CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM
DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA
EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA
COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM
ALTURA DE 130MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM:;
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CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO PLASTICA; CANOPLA DE ACABAMENTO CRUZADO:
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO
DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP: 20MM PARA ACABAMENTO
DE TUBO 254 COM DIAMETRO EXTERNO DE 80MM; CAVIDADE PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS 1/4” DE FIXAGAO; FURAGAO PASSANTE AO CENTRO DE 254MM; ARESTAS COM
APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 3,0MM; CORTE INTERNO SEMICIRCULAR DE RAIO 12,7MM:;
CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO 38,1MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM
DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA
EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA
COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORGCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE
150MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM
RELACAO AO CENTRO DA PECA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE
ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO PLASTICA;
CANOPLA DE ACABAMENTO PERFIL EM ALUMINIO EXTRUSADO: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA
P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU
ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM  CARACTERISTICAS ESFERICA  SEMICIRCULAR;
REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS
INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM E
PERFIL EM ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO 80X40MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 200MM;
CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO AO
CENTRO DA PECA; FURACAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO
DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE
ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS
NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM
ALTURA DE 130MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM;
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE ACABAMENTO CRUZADO:
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO
DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP: 20MM PARA ACABAMENTO
DE TUBO 254 COM DIAMETRO EXTERNO DE 80MM; CAVIDADE PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS 1/4” DE FIXAGAO; FURAGAO PASSANTE AO CENTRO DE 25,4MM; ARESTAS COM
APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 3,0MM; CORTE INTERNO SEMICIRCULAR DE RAIO 12,7MM;
FIXADOR TUBO 254MM A: FIXADOR DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS
NA ESP: 14MM PARA ACABAMENTO DE FIXACAO EM TUBO 76,2; DIAMETRO EXTERNO DE 65MM
MEDINDO; COMPRIMENTO DE 75MM; CAVIDADE LATERAL PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS
1/4” DE FIXACAO; FURACAO PASSANTE DE 76,2MM PERPENDICULAR AO EIXO DA PECA; FURACAO
CENTRAL DE 25,4MM COM PROFUNDIDADE DE 50MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO
DE RAIO 1,5MM; ACABAMENTO NA EXTREMIDADE DE RAIO 10MM; FIXADOR TUBO 254MM B:
FIXADOR DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO
DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP: 14MM PARA ACABAMENTO
DE FIXACAO EM TUBO 76,2; DIAMETRO EXTERNO DE 65MM MEDINDO; COMPRIMENTO DE 75MM;
CAVIDADE LATERAL PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS 1/4” DE FIXACAO; FURACAO CENTRAL
DE 25,4MM COM PROFUNDIDADE DE 50MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO
1,5MM; ACABAMENTO NA EXTREMIDADE DE RAIO 10MM; FIXADOR TUBO 25,4MM C: FIXADOR DE
ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE
FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP: 14MM PARA ACABAMENTO DE FIXAGAO
EM TUBO 76,2; DIAMETRO EXTERNO DE 65MM MEDINDO; COMPRIMENTO DE 75MM; CAVIDADE
LATERAL PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS 1/4” DE FIXAGAO; FURAGAO PASSANTE DE 38,1MM
PERPENDICULAR AO EIXO DA PECA; FURACAO CENTRAL DE 254MM COM PROFUNDIDADE DE
50MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; ACABAMENTO NA
EXTREMIDADE DE RAIO 10MM; FIXADOR PEAD: FIXADOR DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO
COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO NA ESP: 14MM PARA ACABAMENTO DE FIXACAO EM TUBO 76,2MM; DIAMETRO
EXTERNO DE 65MM MEDINDO; COMPRIMENTO DE 75MM; CAVIDADE LATERAL PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS 1/4” DE FIXACAO; FURACAO PASSANTE DE 76,2MM
PERPENDICULAR AO EIXO DA PECA; FURACAO CENTRAL DE 21MM COM PROFUNDIDADE DE 50MM;
ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; ACABAMENTO NA EXTREMIDADE DE
RAIO 10MM; CANOPLAS CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGCAO PLASTICA EM ABS DE
ALTA RESISTENCIA; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA
COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA
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C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E
MARMORE CARRARA. FAIXA ETARIA: 6 A 12 ANOS.

56

BALANGO ESTAIADO C/ HASTES MAMAE E BEBE INOX - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE 2500X(2000/1000)X4000MM; 1 MASTRO PRINCIPAL CURVADA MEDINDO
4000X101,6MM; CONFECCIONADO EM ACO INOX TUBO CALANDRADO 101,6MM DE DIAMETRO ESP:
3,00MM; FLANGE DE FIXAGAO EM AGO INOX MEDINDO 300MM DE DIAMETRO ESP: 6,35MM COM
FURAGCAO DE FIXAGAO DE 25,4MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE
FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; TUBO DE JUNCAO
MEDINDO 300MM COM DIAMETRO DE 76,2MM ESP: 2,00MM COM FIXADORES DE DIAMETRO 200MM
ESP: 4,75MM; REFORGCO SUPERIOR SEMICIRCULAR MEDINDO 200X100MM COM FURAGAO PARA
HASTE DE TRAVAMENTO ESP: 4,75MM; HASTE DE TRAVAMENTO EM ACO INOX DE 12,7MM DE
DIAMETRO ESP: 1,5MM FIXADO POR BARRAS ROSQUEADAS DE 12,7MM; LATERAL MEDINDO
(2000X1000)X2500MM; COLUNA CURVADA EM ACO INOX EM TUBO CALANDRADO DIAMETRO DE
76,2MM ESP: 2,0MM; FLANGE DE FIXAGAO EM AGO INOX MEDINDO 200MM DE DIAMETRO ESP:
4,75MM COM FURAGAO DE FIXAGAO DE 25,4MM; TRAVESSA DE LIGAGAO EM AGO INOX EM TUBO
76,2MM; VIGA DE AMARRAGAO MEDINDO 2500MM; 1 VIGA LEVEMENTE CURVADA EM AGO INOX EM
TUBO CALANDRADO DIAMETRO DE 76,2MM ESP: 2,00MM; FLANGE DE FIXAGAO EM AGO INOX
MEDINDO 200MM DE DIAMETRO ESP: 4,75MM COM FURAGCAO DE FIXAGAO DE 12,7MM,
REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; CHAPA DE FIXAGAO EM AGO INOX 60MM ESP: 4,75MM COM
FURAGCAO 12,7MM PARA ACOPLAMENTO DE SISTEMA DE ROLAMENTO DE 50,8MM DE DIAMETRO
PARA MOVIMENTAGAO DO BALANGO; TUBO DE ACOPLAMENTO PARA SISTEMA DE MOVIMENTAGCAO
EM ACO INOX COM REBAIXO DE 2MM POR PROCESSO DE USINAGEM; TUBO MEDINDO
60X63,5X4,75MM; SUSTENTAGAO DOS BALANGOS POR MEIO DE CORRENTE DE ELO CURTO ESP:
6,0MM TAMANHO DO ELO 22X40MM; REFORCO SUPERIOR SEMICIRCULAR MEDINDO 600X200MM
COM FURAGCAO PARA HASTE DE TRAVAMENTO ESP: 4,75MM; ESTRUTURA MAMAE E BEBE MEDINDO
700X1000X1500MM; TUBO DE ACO INOX 38,1MM ESP: 2,00MM; REFORCO SUPERIOR CURVO
MEDINDO 500X120MM ESP: 4,75MM; ASSENTO EM MADEIRA PLASTICA ESP: 20MM; HASTE COM FIOS
DE AGO REVESTIDOS COM MULTIFIBRAS EM PET E PROTEGAO POR MALHA DE POLIESTER COM
SECAO DE 16MM DE DIAMETRO; ASSENTO SIMPLES EM PEAD COM PIGMENTAGAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; CONFECCIONADO POR PROCESSO DE INJEGAO OU MOLDAGEM
TERMICA; FIXADOR LATERAL COM FURAGCAO DE 12,7MM PARA FIXAGCAO DAS CORRENTES;
ACOPLADOR CONFORTO INFANTIL EM PEAD COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; CONFECCIONADO POR PROCESSO DE INJEGAO OU MOLDAGEM TERMICA,;
FIXADOR LATERAL COM 04 PONTOS DE FIXAGAO COM FURAGAO DE 12,7MM PARA FIXACAO DAS
CORRENTES; ENGATE FRONTAL PROTETIVO COM PINO DE TRAVAMENTO DE SEGURANCA;
CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES TUBO 76,2MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/
ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGCAO DOS NOS DE FIXAGCAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS
COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO
PLASTICA; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES TUBO 101,6MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA
P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGCAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 310MM ALTURA DE 130MM; FURACAO PASSANTE DE 101,6MM; ARESTAS
COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO
PLASTICA; CANOPLA DE JUNGAO TUBO 76,2MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO
COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO
EXTERNO DE 200MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30°
EM RELAGAO AO CENTRO DA PEGA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO
DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO PLASTICA,
CANOPLA DE JUNGAO TUBO 76,2MM / 101,6MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO
COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNCAO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO
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EXTERNO DE 200MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULACAO DE 30°
EM RELAGAO AO CENTRO DA PECA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO
DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA;
FIXADOR PEAD: FIXADOR DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO
PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM
COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO NA ESP: 14MM PARA ACABAMENTO DE
FIXACAO EM TUBO 76,2MM; DIAMETRO EXTERNO DE 65MM MEDINDO; COMPRIMENTO DE 75MM;
CAVIDADE LATERAL PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS 1/4” DE FIXAGAO; FURAGAO PASSANTE
DE 76,2MM PERPENDICULAR AO EIXO DA PEGA; FURAGAO CENTRAL DE 21MM COM PROFUNDIDADE
DE 50MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; ACABAMENTO NA
EXTREMIDADE DE RAIO 10MM; CANOPLAS CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO
PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; PAINEL DE LIGACAO EM PEAD COEXTRUSADO COM
NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTACAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE RAIO 3,0MM; PAINEL MEDINDO
785X450X21MM; RECORTE LUDICO INFANTIL DE INTERACAO. PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA
MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER;
REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. FAIXA ETARIA: 0 A 05 ANOS.

57

BALANGO ESTAIADO C/ HASTES DUPLO INFANTIL INOX - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE 2500X(2000/1000)X4000MM; 1 MASTRO PRINCIPAL LEVEMENTE CURVADA
MEDINDO 4000X101,6MM; CONFECCIONADO EM ACO INOX TUBO CALANDRADO 101,6MM DE
DIAMETRO ESP: 3,00MM; FLANGE DE FIXAGAO EM AGO INOX MEDINDO 300MM DE DIAMETRO ESP:
4,75MM COM FURAGAO DE FIXAGAO DE 25,4MM REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA;
TUBO DE JUNGAO MEDINDO 300MM COM DIAMETRO DE 76,2MM ESP: 2,0MM COM FIXADORES DE
DIAMETRO 200MM ESP: 4,75MM; REFORGO SUPERIOR SEMICIRCULAR MEDINDO 200X100MM COM
FURAGCAO PARA HASTE DE TRAVAMENTO ESP: 4,75MM; HASTE DE TRAVAMENTO EM TUBO AGO
INOX DE 12,7MM DE DIAMETRO ESP: 1,5MM FIXADO POR BARRAS ROSQUEADAS DE 12,7MM;
LATERAL MEDINDO (2000X1000)X2500MM; COLUNA CURVADA EM ACO INOX EM TUBO
CALANDRADO DIAMETRO DE 76,2MM ESP: 2,00MM; FLANGE DE FIXAGAO EM ACO INOX MEDINDO
200MM DE DIAMETRO ESP: 4,75MM COM FURAGAO DE FIXAGCAO DE 254MM; TRAVESSA DE
LIGAGAO EM AGO INOX EM TUBO 76,2MM; 1 VIGA DE AMARRAGAO MEDINDO 2500MM LEVEMENTE
CURVADA EM AGO INOX EM TUBO CALANDRADO DIAMETRO DE 76,2MM ESP: 2,00MM; FLANGE DE
FIXAGAO EM AGO INOX MEDINDO 200MM DE DIAMETRO ESP: 4,75MM COM FURAGAO DE FIXAGAO
DE 12,7MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; CHAPA DE FIXAGAO EM AGCO INOX 60MM ESP:
4,75MM COM FURAGAO 12,7MM PARA ACOPLAMENTO DE SISTEMA DE ROLAMENTO DE 50,8MM DE
DIAMETRO PARA MOVIMENTAGAO DO BALANGO; TUBO DE ACOPLAMENTO PARA SISTEMA DE
MOVIMENTAGAO EM AGO INOX COM REBAIXO DE 2MM POR PROCESSO DE USINAGEM; TUBO
MEDINDO 60X63,5X4,75MM; SUSTENTAGAO DOS BALANGCOS POR MEIO DE CORRENTE DE ELO
CURTO ESP: 6,0MM TAMANHO DO ELO 22X40MM; REFORCO SUPERIOR SEMICIRCULAR MEDINDO
600X200MM COM FURAGAO PARA HASTE DE TRAVAMENTO ESP: 4,75MM; HASTE COM FIOS DE ACO
REVESTIDOS COM MULTIFIBRAS EM PET E PROTECAO POR MALHA DE POLIESTER COM SECAO DE
16MM DE DIAMETRO; ASSENTO ACOPLADOR CONFORTO INTANFIL EM PEAD COM PIGMENTAGAO
PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; CONFECCIONADO POR PROCESSO DE INJECAO OU
MOLDAGEM TERMICA; FIXADOR LATERAL COM 04 PONTOS DE FIXAGAO COM FURACAO DE 12,7MM
PARA FIXAGAO DAS CORRENTES; ENGATE FRONTAL PROTETIVO COM PINO DE TRAVAMENTO DE
SEGURANGA; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES TUBO 76,2MM: CANOPLA DE ALTA
RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE
FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO
PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA
SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE
1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE
TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE
76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR
PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES TUBO 101,6MM:
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO
DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM
PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 310MM ALTURA DE 130MM;
FURAGAO PASSANTE DE 101,6MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM;
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE JUNGAO TUBO 76,2MM:
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO
DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTF\:ANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE
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PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM
PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 200MM; CORTE NAS
EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO AO CENTRO DA
PEGCA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO
1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE JUNQAOATUBO
76,2MM / 101,6MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO
PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM
CcoM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM
PARA JUNCAO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 200MM; CORTE NAS
EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO AO CENTRO DA
PEGA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO
1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; FIXADOR PEAD: FIXADOR DE
ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE
FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO
PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO NA ESP: 14MM PARA ACABAMENTO DE FIXAGAO EM TUBO
76,2MM; DIAMETRO EXTERNO DE 65MM MEDINDO; COMPRIMENTO DE 75MM; CAVIDADE LATERAL
PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS 1/4” DE FIXAGCAO; FURAGCAO PASSANTE DE 76,2MM
PERPENDICULAR AO EIXO DA PECA; FURAGAO CENTRAL DE 21MM COM PROFUNDIDADE DE 50MM;
ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; ACABAMENTO NA EXTREMIDADE DE
RAIO 10MM; CANOPLAS CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS DE
ALTA RESISTENCIA; PAINEL DE LIGAGAO EM PEAD COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E
LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE RAIO 3,0MM; PAINEL MEDINDO
785X450X21MM; RECORTE LUDICO INFANTIL DE INTERACAO. PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA
MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER;
REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. FAIXA ETARIA: 1 A 6 ANOS.
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BALANGO ESTAIADO C/ HASTES DUPLO JUVENIL INOX - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE 2500X(2000/1000)X4000MM; 1 MASTRO PRINCIPAL CURVADA MEDINDO
4000X101,6MM; CONFECCIONADO EM AGO INOX TUBO CALANDRADO 101,6MM DE DIAMETRO ESP:
3,00MM; FLANGE DE FIXACAO EM AGO INOX MEDINDO 300MM DE DIAMETRO ESP: 6,35MM COM
FURAGAO DE FIXAGAO DE 254MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO
DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; TUBO DE
JUNCAO MEDINDO 300MM COM DIAMETRO DE 76,2MM ESP: 2,0MM COM FIXADORES DE DIAMETRO
200MM ESP: 4,75MM; REFORCO SUPERIOR SEMICIRCULAR MEDINDO 200X100MM COM FURAGAO
PARA HASTE DE TRAVAMENTO ESP: 4,75MM; HASTE DE TRAVAMENTO EM ACO INOX DE 12,7MM DE
DIAMETRO ESP: 1,5MM FIXADO POR BARRAS ROSQUEADAS DE 12,7MM; LATERAL MEDINDO
(2000X1000)X2500MM; COLUNA CURVADA EM AGO INOX EM TUBO CALANDRADO DIAMETRO DE
76,2MM ESP: 2,0MM; FLANGE DE FIXAGCAO EM AGCO INOX MEDINDO 200MM DE DIAMETRO ESP:
4,75MM COM FURAGAO DE FIXAGAO DE 25,4MM; TRAVESSA DE LIGAGAO EM AGO INOX EM TUBO
76,2MM; VIGA DE AMARRACAO MEDINDO 2500MM; 1 VIGA CURVADA EM ACO INOX EM TUBO
CALANDRADO DIAMETRO DE 76,2MM ESP: 2,0MM; FLANGE DE FIXAGAO EM AGCO INOX MEDINDO
200MM DE DIAMETRO ESP: 4,75MM COM FURAGAO DE FIXAGAO DE 12,7MM, REVESTIMENTO:
PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA; CHAPA DE FIXAGCAO EM ACO INOX 60MM ESP: 4,75MM COM
FURACAO 12,7MM PARA ACOPLAMENTO DE SISTEMA DE ROLAMENTO DE 50,8MM DE DIAMETRO
PARA MOVIMENTAGAO DO BALANGO; TUBO DE ACOPLAMENTO PARA SISTEMA DE MOVIMENTAGAO
EM ACO INOX COM REBAIXO DE 2MM POR PROCESSO DE USINAGEM; TUBO MEDINDO
60X63,5X4,75MM; SUSTENTACAO DOS BALANGOS POR MEIO DE CORRENTE DE ELO CURTO ESP:
6,0MM TAMANHO DO ELO 22X40MM; REFORCO SUPERIOR SEMICIRCULAR MEDINDO 600X200MM
COM FURAGAO PARA HASTE DE TRAVAMENTO ESP: 4,75MM; HASTE COM FIOS DE AGO
REVESTIDOS COM MULTIFIBRAS EM PET E PROTEGCAO POR MALHA DE POLIESTER COM SEGAO DE
16MM DE DIAMETRO; ASSENTO SIMPLES EM PEAD COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; CONFECCIONADO POR PROCESSO DE INJEGAO OU MOLDAGEM TERMICA;
FIXADOR LATERAL COM FURAGAO DE 12,7MM PARA FIXAGAO DAS CORRENTES; CANOPLA DE
ACABAMENTO DOS PES TUBO 76,2MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM
DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM
ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM
ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO
DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE
ACABAMENTO DOS PES TUBO 101,6MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM
DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGCAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM
ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
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ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 310MM
ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 101,6MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE
ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA;
CANOPLA DE JUNGAO TUBO 76,2MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM
DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM
ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 200MM; CORTE
NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO AO CENTRO
DA PECA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO
1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE JUNGAO TUBO
76,2MM / 101,6MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO
PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM
COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORGOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO
DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 200MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E
INFERIOR COM ANGULAGCAO DE 30° EM RELAGCAO AO CENTRO DA PEGA; FURAGAO PASSANTE DE
76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR
PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; FIXADOR PEAD: FIXADOR DE ALTA RESISTENCIA P/
ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO NA ESP: 14MM PARA ACABAMENTO DE FIXAGAO EM TUBO 76,2; DIAMETRO
EXTERNO DE 65MM MEDINDO; COMPRIMENTO DE 75MM; CAVIDADE LATERAL PARA ACOPLAMENTO
DE PARAFUSOS 1/4” DE FIXAGAO; FURAGCAO PASSANTE DE 76,2MM PERPENDICULAR AO EIXO DA
PEGA; FURAGAO CENTRAL DE 21MM COM PROFUNDIDADE DE 50MM; ARESTAS COM APLICAGCAO DE
ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; ACABAMENTO NA EXTREMIDADE DE RAIO 10MM; CANOPLAS
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; PAINEL
DE LIGAGAO EM PEAD COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA
DE 3,0MM; PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS
EXTREMIDADES DE RAIO 3,0MM; PAINEL MEDINDO 785X450X21MM; RECORTE LUDICO INFANTIL DE
INTERAGAO. PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA. FAIXA ETARIA: 6 A 12 ANOS.
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GLOBO GAIOLA LABIRINTO INOX - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE — 2500 X 3500
X 3500MM, 10 HASTE DE TRAVAMENTO EM ACO INOX CONFECCIONADO EM TUBO 38,1MM NA ESP:
1,2MM MEDINDO 840MM; AMASSAMENTO NAS EXTREMIDADES DE 50MM; CANTO ARREDONDADO
COM RAIO DE 10MM; FURAGAO DUPLA DE FIXAGAO COM DIAMETRO DE 10MM, REVESTIMENTO:
PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; TRAVESSA DE LIGAGAO EM AGO INOX
CONFECCIONADO EM TUBO 38,1MM NA ESP: 1,2MM MEDINDO 740MM E 840MM; AMASSAMENTO NAS
EXTREMIDADES DE 50MM; CANTO ARREDONDADO COM RAIO DE 10MM, REVESTIMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MADEIRA; FURAGAO DUPLA DE FIXAGCAO COM DIAMETRO DE 10MM. EMARANHADO DE PROTEGAO
INTERNO COM FIOS DE AGCO REVESTIDOS COM MULTIFIBRAS EM PET E PROTEGAO POR MALHA DE
POLIESTER COM SEGAO DE 16MM DE DIAMETRO; FIXADOR EM ALUMINIO MEDINDO 25,4MM DE
DIAMETRO E 100MM DE COMPRIMENTO COM FURO PARA FIXAGAO; ANEL DE UNIAO COM CAVIDADE
DE 16MM PARA JUNGAO CONFECCIONADO EM ALUMINIO. FLANGE DE LIGAGAO HEXAGONAL EM
ACO INOX CONFECCIONADO EM CHAPA 3,17MM MEDINDO 200MM DE DIAMETRO COM FURAGCAO DE
10MM. FLANGE DE LIGACAO PENTAGONAL EM ACO INOX CONFECCIONADO EM CHAPA 3,17MM
MEDINDO 200MM DE DIAMETRO COM FURAGAO DE 10MM. SAPATA DE FIXAGAO EM AGO INOX NA
ESP: 4,75MM E DIAMETRO EXTERNO DE 200MM COM DOBRA ESTRUTURAL MEDINDO 50MM.
CANOPLA DE ACABAMENTO CENTRAL: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM
DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGCAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM
ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; DIAMETRO EXTERNO DE 200MM ALTURA DE 100MM;
FURAGAO PASSANTE DE 25MM PARA PASSAGEM REALIZADA POR PROCESSO DE USINAGEM
MECANICA; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR
PROCESSO DE INJECAO PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; PROCESSO DE SOLDAGEM:
SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER;
REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. FAIXA ETARIA: 6 A 12 ANOS.
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ARTEFATO RECREATIVO JACARE TRIDIMENSIONAL INOX - PLAYGROUND DE ESCALADA
TRIDIMENSIONAL COMPACTO, DESENVOLVIDO PARA PROMOVER ATIVIDADES FiSICAS,
COORDENAGAO MOTORA, EQUILIBRIO, AGILIDADE E SOCIALIZAGAO ENTRE CRIANGAS.
DIMENSOES: 6000X4000X2200MM; ESTRUTURA PRINCIPAL: TUBOS DE ACO INOX, DIAMETRO
MINIMO DE 101,6 MM E ESPESSURA MiNIMA DE 2,65 MM; CORDAS DE POLIESTER MULTIFILAMENTO
COM ALMA DE ACO INOX, DIAMETRO MINIMO DE 16 MM; SUPORTE DE JUNGAO POSITIVO E
NEGATIVO EM ALUMINIO ESTRUTURAL MEDINDO 60X45MM COM ACOPLAMENTO INTERNO DE
TRAVAMENTO PARA INTERSEGAO PERPENDICULAR DE CORDAS DE 16MM DE DIAMETRO E
FURACAO DE ACOPLAMENTO DE PORCA E PARAFUSO DE M6; SUPORTE DE JUNGAO “T” EM
ALUMINIO ESTRUTURAL MEDINDO 40X85MM COM ACOPLAMENTO INTERNO DE TRAVAMENTO PARA
INTERSEGAO PERPENDICULAR DE CORDAS DE 16MM DE DIAMETRO E FURACAO DE FIXAGCAO E
FURAGCAO DE ACOPLAMENTO DE PORCA E PARAFUSO DE M6; FIXADOR EM ALUMINIO ESTRUTURAL
MEDINDO 40X35X70MM COM ACOPLAMENTO INTERNO DE TRAVAMENTO PARA CORDA DE 16MM DE
DIAMETRO E FURAGAO DE FIXAGAO DUPLA DE 13MM; CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/
ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGCAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; DIAMETRO EXTERNO DE 200MM ALTURA
DE 100MM; COMPONENTES: TUNEIS DE CORDAS CIRCULARES; PASSARELA SUSPENSA; ESCADA
DE CORDAS INCLINADAS; OBSTACULOS SUSPENSOS PARA EQUILIBRIO; AREA DE TRANSPOSIGAO
E ESCALADA TRIDIMENSIONAL; FIXAGAO POR MEIO DE CHUMBADORES QUIMICOS EM BASES DE
CONCRETO, CONFORME PROJETO ESTRUTURAL DO FABRICANTE; PROCESSO DE SOLDAGEM:
SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER;
REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA; FAIXA ETARIA RECOMENDADA: 6 A
14 ANOS; CAPACIDADE DE USO SIMULTANEO: ATE 15 CRIANGAS; AREA DE SEGURANCA
RECOMENDADA: 9,00 M X 7,00 M (MiNIMO).
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ARTEFATO RECREATIVO CAPIVARA TRIDIMENSIONAL INOX - DIMENSOES: COMPRIMENTO 3000 X
LARGURA 1500 X ALTURA 2000MM: ESTRUTURA LATERAL COM GEOMETRIA SEMICIRCULAR DE
RAIO 1500MM CONFECCIONADA EM TUBO REDONDO DE DIAMETRO 76,2MM ESP: 2,25MM EM ACO
INOX; TRAVESSA INFERIOR DE AMARRAGAO LONGITUDINAL EM TUBO 76,2MM ESP: 2,25MM EM ACO
INOX; FLANGE DE FIXAGAO COM DIAMETRO DE 225MM ESP: 6,35MM EM AGO INOX; TRAVESSA DE
LIGAGAO E AMARRACAO EM TUBO 50,8MM ESP: 2,25MM EM AGO INOX; PAINEL LATERAL LUDICO EM
PEAD COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,00MM;
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE RAIO
3,00MM; RECORTE COM DESIGN LUDICO TEMATICO DE ANIMAL CAPIVARA MEDINDO 1500X800MM;
02 PAINEIS DE FECHAMENTO EM PEAD COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO
EXTERNA COLORIDA DE 3,00MM; PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO;
ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE RAIO 3,00MM MEDINDO 1200X700MM; FECHAMENTO
INTERNO E LATERAL EM MALHA QUADRADA DE NO MiNIMO 400X400MM EM CORDA TRANGADA COM
06 FIOS INTERNOS DE AGO COM REVESTIDOS DE MULTIFIBRAS EM PET E PROTEGAO EXTERNA
POR MALHA DE POLIESTER COM SEGAO DE 16MM DE DIAMETRO; ACABAMENTO DOS PES;
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO
DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA
ACABAMENTO DE TUBO 152,4MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 310MM; FIXADOR EM ALUMINIO
ESTRUTURAL MEDINDO 40X35X70MM COM ACOPLAMENTO INTERNO DE TRAVAMENTO PARA
CORDA DE 16MM DE DIAMETRO E FURAGAO DE FIXACAO DUPLA DE 13MM; SUPORTE DE JUNGAO
POSITIVO E NEGATIVO EM ALUMINIO ESTRUTURAL MEDINDO 60X45MM COM ACOPLAMENTO
INTERNO DE TRAVAMENTO PARA INTERSEGCAO PERPENDICULAR DE CORDAS DE 16MM DE
DIAMETRO E FURACAO DE ACOPLAMENTO DE PORCA E PARAFUSO DE M6; SUPORTE DE JUNGAO
“T” EM ALUMINIO ESTRUTURAL MEDINDO 40X85MM COM ACOPLAMENTO INTERNO DE
TRAVAMENTO PARA INTERSECAO PERPENDICULAR DE CORDAS DE 16MM DE DIAMETRO E
FURACAO DE FIXACAO E FURACAO DE ACOPLAMENTO DE PORCA E PARAFUSO DE M6.
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ARTEFATO RECREATIVO ATOMO - DIMENSOES: 1200X1200X1500MM: BRINQUEDO RECREATIVO
INFANTIL COMPOSTO POR ESTRUTURA CIRCULAR HORIZONTAL E VERTICAL CONFECCIONADA EM
TUBO DE 50,8MM EM ACO INOX, FORMATO TIPO CESTA COM 03 ANEIS HORIZONTAIS E 08 ANEIS
VERTICAIS, COM PLATAFORMA INTERNA PARA ACOMODAGAO DOS USUARIOS; SISTEMA DE
MOVIMENTAGCAO ATRAVES DE MOLAS HELICOIDAIS DE ALTA RESISTENCIA; BASE INTERNA DE
ACOPLAMENTO PARA MOLAS EM CHAPA CIRCULAR ESP: 10MM MEDINDO 500MM,
PROPORCIONANDO MOVIMENTOS DE BALANGO MULTIDIRECIONAL; CANOPLA DE JUNGAO PARA
TUBO 50,8MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA
PROTECAO DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA
COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA
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C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERiSTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA; CAPACIDADE MAXIMA DE 04 USUARIOS POR VEZ; FIXACAO POR CHUMBAMENTO OU
CONCRETAGEM;
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ARTEFATO RECREATIVO TIPO MOLA INDIVIDUAL TEMATICA INOX - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA
X PROFUNDIDADE -850 X 450 X 900MM, COM ALTURA DO ASSENTO DE APROXIMADAMENTE 450MM.
CONFECCIONADO EM POLIETILENO, COM CHAPAS DE ALTA RESISTENCIA MECANICA, ATOXICAS,
RESISTENTES A IMPACTOS, INTEMPERIES E COM PROTEGCAO UV, POSSUINDO BORDAS
ARREDONDADAS. ESTRUTURA FIXADA SOBRE MOLA METALICA EM AGO INOX DE ALTA
RESISTENCIA, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO. SISTEMA DE FIXAGAO COM PARAFUSOS INOX,
COM TAMPAS DE PROTEGAO. INSTALAGAO POR ANCORAGEM EM BASE DE CONCRETO, CONFORME
NORMAS TECNICAS VIGENTES. PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS:
PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA
ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MADEIRA E MARMORE CARRARA.
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ARTEFATO RECREATIVO TIPO CARROSSEL COM MOLAS (04 LUGARES) INOX - DIMENSAO: ALTURA
X LARGURA X PROFUNDIDADE - 850 X 1400 X 1400MM, COM ALTURA DA BASE DE
APROXIMADAMENTE 450MNM. ESTRUTURA COMPOSTA POR PLATAFORMA CENTRAL EM
POLIETILENO, DE ALTA RESISTENCIA MECANICA, ATOXICO, RESISTENTE A IMPACTOS, INTEMPERIES
E COM PROTEGAO UV, COM BORDAS ARREDONDADAS. EQUIPADO COM 04 ASSENTOS INDIVIDUAIS
COM ENCOSTO E MANOPLAS DE SEGURANCA, CONFECCIONADOS EM POLIETILENO, FIXADOS A
ESTRUTURA METALICA REFORGCADA. SISTEMA DE AMORTECIMENTO COMPOSTO POR 04 MOLAS
METALICAS EM AGO INOX DE ALTA RESISTENCIA, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO. FIXAGOES
EM PARAFUSOS INOX, COM TAMPAS DE PROTEGAO. INSTALACAO POR ANCORAGEM EM BASE DE
CONCRETO, CONFORME NORMAS TECNICAS VIGENTES. PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-
MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER;
REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.
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ARTEFATO RECREATIVO TIPO PLATAFORMA OSCILANTE COM MOLAS (MODELO
ESCAVADEIRA/TRATOR — 02 MODULOS) INOX - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE
- 1100 X 1000 X 2000MM, COM ALTURA DA PLATAFORMA DE APROXIMADAMENTE 500 MM.
ESTRUTURA COMPOSTA POR PLATAFORMA CENTRAL REFORGADA E PAINEIS TEMATICOS LATERAIS
CONFECCIONADOS EM POLIETILENO, DE ALTA RESISTENCIA MECANICA, ATOXICO, RESISTENTE A
IMPACTOS, INTEMPERIES E COM PROTEGCAO UV, POSSUINDO BORDAS ARREDONDADAS E
ACABAMENTO SEGURO. SISTEMA DE AMORTECIMENTO COMPOSTO POR 04 MOLAS METALICAS EM
AGO INOX DE ALTARESISTENCIA, COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO. ESTRUTURA METALICA COM
PINTURA ELETROSTATICA E FIXACOES EM PARAFUSOS INOX, COM TAMPAS DE PROTECAO.
PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA.
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SENSORIAL AGO INOX - DIMENSOES: COMPRIMENTO 3000 X LARGURA 1000 X ALTURA 750MM:
ESTRUTURA LATERAL EM FORMATO DE ESCADA COM 03 ALTURAS DIFERENTES
CONFECCIONADAS EM TUBO DE DIAMETRO 76,2MM ESP: 2,00MM EM ACO INOX 304; TRAVESSA DE
LIGAGAO E AMARRAGCAO EM TUBO 50,8MM ESP: 2,00MM EM ACO INOX 304; 03 CONJUNTOS DE TUBO
DIAMETRO DE 101,6MM EM AGO INOX 304 CONTENDO 08 TUBOS EM CADA; CADA TUBO COM
COMPRIMENTO DIFERENTE PARA REPRODUGAO DE SONS LUDICOS DIFERENTES UM DO OUTRO;
FLANGE DE FIXAGAO COM DIAMETRO DE 225MM ESP: 6,35MM; SISTEMA DE PINO E MOLA EM CADA
TUBO DO CONJUNTOS PARA TOQUE E SONORIZAGAO DAS PEGAS; CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA
P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 250MM; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS:
PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA
ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MADEIRA E MARMORE CARRARA.
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ESCORREGADOR EM ACO INOX - DIMENSOES: COMPRIMENTO 2500 X LARGURA 450 X ALTURA
1300MM; ESTRUTURA POSTERIOR DE ACESSO: DEGRAU EM TUBO 25,4MM COM ACABAMENTO
SUPERIOR EM PEAD COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E LAMINACAO EXTERNA COLORIDA
DE 3,00MM; PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS
EXTREMIDADES DE RAIO 3,00MM; CORRIMAO DE APOIO PARA SUBIDA EM TUBO 25,4MM COM
CURVATURA DE RAIO 80MM; FLANGE DE FIXACAO MEDINDO 225MM DE DIAMETRO ESP: 6,35MM;
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO
DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 250MM; RAMPA CURVA INCLINADA DE DESCIDA EM ACO INOX 304 ESP:
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1,5MM; DOBRA FRONTAL DE 90 GRAUS E RAIO DE 50MM; COSTELAS DE REFORCO NA PARTE
INFERIOR EM PERFIL DE CHAPA 30X30X30MM ESP: 1,5MM; QUADRO DE AMARRAGAO SUPERIOR EM
TUBO 25,4MM ESP: 2,0MM COM CANTOS ARREDONDADOS EM RAIO DE 80MM; LATERAIS EM CHAPA
DE ACO INOX 304 COM ACABAMENTO SUPERIOR E INFERIOR EM TUBO 25,4MM ESP: 2,0MM,;
PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA.
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TUNEL EM AGO INOX - DIMENSOES: COMPRIMENTO 1500 X LARGURA 600 X ALTURA 600MM; CORPO
CURVADO EM AGO INOX 304 ESP: 1,5MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 600MM; CORTE FRONTAL
EM 45 GRAUS; ACABAMENTO NAS PONTAS EM TUBO 25,4MM CALANDRADO COM DIAMETRO
EXTERNO DE 625,4MM; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/
POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.
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BALANGO VAI E VEM ACESSIVEL INOX - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE:
(2500/1500)X2000X2500MM; LATERAL MEDINDO (2500X1500)X2500MM; COLUNA CURVADA EM ACO
INOX EM TUBO CALANDRADO DIAMETRO DE 76,2MM ESP: 2,0MM; FLANGE DE FIXACAO EM AGO INOX
MEDINDO 200MM DE DIAMETRO ESP: 4,75MM COM FURAGAO DE FIXAGAO DE 25,4MM; 1 TRAVESSA
DE LIGAGAO SUPERIOR EM ACO INOX EM TUBO 76,2MM ESP: 2,00MM, REVESTIMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MARMORE CARRARA; TRAVESSA DE SUSTENTAGAO DO PAINEL DECORAGCAO EM TUBO 38,1MM
ESP: 2,0MM; VIGA DE AMARRAGAO MEDINDO 2500MM; VIGA CURVADA EM AGO INOX EM TUBO
CALANDRADO DIAMETRO DE 76,2MM ESP: 2,0MM; FLANGE DE FIXAGAO EM ACO INOX MEDINDO
200MM DE DIAMETRO ESP: 4,75MM COM FURAGCAO DE FIXAGAO DE 12,7MM; CHAPA DE FIXACAO EM
AGO INOX 60MM ESP: 6,35MM COM FURAGCAO 12,7MM PARA ACOPLAMENTO DE SISTEMA DE
ROLAMENTO DE 50,8MM DE DIAMETRO PARA MOVIMENTAGAO DO BALANGO; SUSTENTAGAO DOS
BALANCOS POR MEIO DE CORRENTE DE ELO CURTO ESP: 6,0MM TAMANHO DO ELO 22X40MM,;
REFORGO SUPERIOR SEMICIRCULAR MEDINDO 600X200MM COM FURAGAO PARA HASTE DE
TRAVAMENTO ESP: 4,75MM; CHAPA DE FIXAGAO EM AGO INOX 60MM ESP: 6,35MM COM FURAGAO
12,7MM PARA ACOPLAMENTO DE SISTEMA DE ROLAMENTO DE 50,8MM DE DIAMETRO PARA
MOVIMENTAGAO DO BALANGO; PLATAFORMA ACESSIVEL COM SUPORTE PARA CADEIRA DE
RODAS E BANCOS DE ACOMODAGAOQ; ESTRUTURA EXTERNA EM ACO INOX EM TUBO CALANDRADO
DE 38,1MM ESP: 2,0MM COM CURVATURA INTERNA DE RAIO 150MM; TRAVESSAS VERTICAIS EM
TUBO DE 25,4MM ESP: 2,0MM; RAMPA / PORTA DE ACESSO EM TUBO DE 38,1MM ESP: 2,0MM COM
SISTEMA BASCULANTE DE ABERTURA POR MEIO DE EIXOS DE DIAMETRO DE 12,7MM;
FECHAMENTO POR MEIO DE TRINCO DE 12,7MM; HASTE DE SUSTENTAGCAO DA PLATAFORMA EM
TUBO DE 38,1MM ESP: 2,0MM; TUBO DE ACOPLAMENTO PARA SISTEMA DE MOVIMENTAGCAO EM AGO
INOX COM REBAIXO DE 2MM POR PROCESSO DE USINAGEM; TUBO MEDINDO 60X63,5X4,75MM; 4
LATERAL C/ FECHAMENTO EM CHAPA EM ACO INOX MEDINDO 1000X250X1,2MM, REVESTIMENTO:
PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA; PISO COM APLICAGAO DE MADEIRA PLASTICA MACICA DE
ESP.20MM; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES TUBO 76,2MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA
P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS
COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO
PLASTICA; CANOPLA DE JUNGAO TUBO 76,2MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO
COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO
EXTERNO DE 200MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30°
EM RELAGAO AO CENTRO DA PEGA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO
DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA,;
FIXADOR PEAD: FIXADOR DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO
PARA PROTEGCAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM
COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO NA ESP: 14MM PARA ACABAMENTO DE
FIXACAO EM TUBO 76,2MM; DIAMETRO EXTERNO DE 65MM MEDINDO; COMPRIMENTO DE 75MM,;
CAVIDADE LATERAL PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS 1/4” DE FIXAGAO; FURAGAO PASSANTE
DE 76,2MM PERPENDICULAR AO EIXO DA PEGA; FURAGAO CENTRAL DE 21MM COM PROFUNDIDADE
DE 50MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; ACABAMENTO NA
EXTREMIDADE DE RAIO 10MM; CANOPLAS CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO
PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; PAINEL DE LIGAGAO EM PEAD COEXTRUSADO COM
NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE RAIO 3,0MM; PAINEL MEDINDO
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785X450X21MM; RECORTE LUDICO INFANTIL DE INTERAGAO. PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA
MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER;
REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. USO EXCLUISIVO PARA
CADEIRANTES ACOMPANHADO DE RESPONSAVEL.
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SIMULADOR DE TREINO COM ACESSIBILIDADE TEA 1 INOX - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE: 1800X1500X3000MM; COLUNA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO INOX COM
76,2MM DE DIAMETRO ESP: 2,0MM COM ALTURA DE 1800MM E CURVATURA REALIZADA POR
PROCESSO DE CALANDRAGEM: FURAGAO DE 16MM PARA FIXAGAO DE PINO DE LIGAGAO EM AGO
INOX DE DIAMETRO 38,1MM; FLANGE DE FIXAGCAO EM CHAPA DE ACO INOX DE ESP: 6,35MM
MEDINDO 175MM DE DIAMETRO : FURAGAO DE 25,4MM PARA FIXAGAO AO CHAO; TUBO DE LIGAGAO
LATERAL HORIZONTAL EM TUBO DE ACO INOX MEDINDO 38,1MM DE DIAMETRO; 3 TUBO DE
LIGAGAO LATERAL HORIZONTAL EM TUBO DE AGO INOX MEDINDO 38,1MM DE DIAMETRO, TUBO DE
LIGACAO LATERAL VERTICAL EM TUBO DE AGO INOX MEDINDO 381MM DE DIAMETRO,
REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; ACABAMENTOS LATERIAS EM CURVA MEDINDO 1500X250MM
EM PEAD COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGAO
PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; 02 CUBOS COM GIRO HORIZONTAL COLORIDOS MEDINDO
300X300X300MM; 02 PAINEIS LUDICOS DE JOGO DA VELHA MEDINDO 600X300MM EM PEAD COM
NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM,PIGMENTAGAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; PASSA ARGOLA CIRCULAR MEDINDO 200MM EM PEAD COEXTRUSADO
COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE RAIO 3,0MM MEDINDO 200MM DE
DIAMETRO COM FURAGAO GUIA AO CENTRO MEDINDO 38,1MM; 02 PAINEIS DE JOGOS DOS
NUMEROS MEDINDO 600X300MM EM PEAD COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA
COLORIDA DE 3,0MM,PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; 02 PAINEIS JOGOS
MONTA FIGURAS MEDINDO 600X300MM EM PEAD COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA
COLORIDA DE 3,0MM,PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; 02 TESTEIRAS
SUPERIORES MEDINDO 1500X250MM EM PEADS COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E
LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO;
3 TUBO DE LIGAGAO LATERAL HORIZONTAL EM TUBO DE ACO INOX MEDINDO 38,1MM DE
DIAMETRO, TUBO DE LIGAGAO LATERAL VERTICAL EM TUBO DE AGO INOX MEDINDO 38,1MM DE
DIAMETRO, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; MALHA DE MOVIMENTAGAO SUPERIOR
COM FIOS DE ACO REVESTIDOS COM MULTIFIBRAS EM PET E PROTECAO POR MALHA DE
POLIESTER COM SEGAO DE 16MM DE DIAMETRO: FIXADORES EM ALUMINIO; CANOPLA DE JUNGAO
TUBO 76,2MM/ 38,1MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA
ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORGOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 200MM; CORTE
NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO AO CENTRO
DA PECA; FURACAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO
1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE ACABAMENTO
TUBO 38,1MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA
PROTECAO DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO
DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 150MM; CORTE NAS EXTREMIDADES
SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO AO CENTRO DA PECA; FURAGAO
PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM;
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES:
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO
DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA
ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; FURAGAO
PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM;
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGCAO PLASTICA; CANOPLAS EM ABS DE ALTA
RESISTENCIA CONFECIONADAS POR PROCESSO DE INJEGAO PLATICA; PROCESSO DE SOLDAGEM:
SOLDA MIG MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA C/ POLIESTER; E
PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. USO EXCLUISIVO PARA CADEIRANTES
ACOMPANHADO DE RESPONSAVEL.
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SIMULADOR DE TREINO COM ACESSIBILIDADE TEA 2 INOX - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE: 1800X1500X3000MM; COLUNA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO INOX COM
76,2MM DE DIAMETRO ESP: 2,0MM COM ALTURA DE 1800MM E CURVATURA REALIZADA POR
PROCESSO DE CALANDRAGEM: FURAGAO DE 16MM PARA FIXAGAO DE PINO DE LIGAGAO EM AGO
INOX DE DIAMETRO 38,1MM; FLANGE DE FIXACAO EM CHAPA DE AGO INOX DE ESP: 6,35MM
MEDINDO 175MM DE DIAMETRO: FURAGAO DE 25,4MM PARA FIXAGAO AO CHAO; TUBO DE LIGAGAO
LATERAL EM TUBO DE ACO INOX MEDINDO 76,2MM DE DIAMETRO; SISTEMA DE ARTICULAGAO COM
ROLAMENTO ESFERICO FIXADO POR MEIO DE EIXO EM AGO INOX DE 12,7MM DE DIAMETRO; 4
ARGOLA DE MOVIMENTAGAO EM ACO INOX CONFECCIONADA EM PERFIL TUBULAR DE 25,4MM,
REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA ACABAMENTOS LATERIAS EM CURVA MEDINDO
1500X250MM EM PEAD COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM;
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; 02 TESTEIRAS SUPERIORES MEDINDO
1500X250MM EM PEADS COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA
COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; PASSA ARGOLA
CIRCULAR MEDINDO 200MM EM PEAD COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO
EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; 1
TRAVESSA DE LIGAGAO EM TUBO DE AGO INOX MEDINDO 76,2MM DE DIAMETRO COM CHAPA ACO
INOX DE FIXAGAO ESP: 4,75MM PARA ACOPLAMENTO DE ROLAMENTO ESFERICO, REVESTIMENTO:
PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA; CANOPLA DE JUNGAO TUBO 76,2MM: CANOPLA DE ALTA
RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE
FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO
PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA
SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE
1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REFORGOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNCAO DE TUBO
76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 200MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR
COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO AO CENTRO DA PEGA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM;
ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO
DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/
ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM  CARACTERISTICAS ESFERICA  SEMICIRCULAR;
REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORGOS
INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO
76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM;
ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO
DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLAS EM ABS DE ALTA RESISTENCIA CONFECIONADAS POR
PROCESSO DE INJEGAO PLATICA; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG MAG; REVESTIMENTOS:
PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA C/ POLIESTER; E PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO
DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.
USO EXCLUISIVO PARA CADEIRANTES ACOMPANHADO DE RESPONSAVEL.
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EQUIPAMENTO INCLUSIVO TEA TIPO 1 INOX - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE:
1300X225X1500MM; 2 COLUNA CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO INOX COM 76,2MM DE DIAMETRO
ESP: 2,0MM COM ALTURA DE 1500MM: FURAGAO DE 16MM PARA FIXAGAO DE PINO DE LIGAGAO EM
AGO INOX DE DIAMETRO 38,1MM; FLANGE DE FIXAGAO EM CHAPA DE ACO INOX DE ESP: 4,75MM:
FURACAO DE 25,4MM PARA FIXAGAO AO CHAO, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; 2 TUBO DE
LIGAGAO SUPERIOR E INFERIOR EM AGO INOX COM GEOMETRIA ZIGUE-ZAGUE A MEDINDO 38,1MM
DE DIAMETRO, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA
DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; ARGOLAS EM PEAD COEXTRUSADO
COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE RAIO 3,0MM MEDINDO 200MM DE
DIAMETRO COM FURAGAO GUIA AO CENTRO MEDINDO 38,1MM; CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO
38,1MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA
PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORGOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO
DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 150MM; CORTE NAS EXTREMIDADES
SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO AO CENTRO DA PEGA; FURAGAO
PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM;
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES:
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO
DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR,; RE!ENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
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DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA
ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; FURAGAO
PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM;
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA; CANOPLAS EM ABS DE ALTA
RESISTENCIA CONFECIONADAS POR PROCESSO DE INJEGAO PLATICA; PROCESSO DE SOLDAGEM:
SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA C/ POLIESTER; E
PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.. FAIXA ETARIA: TODAS AS IDADES.
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EQUIPAMENTO INCLUSIVO TEA TIPO 2 INOX — DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE:
1500X225X800MM; 2 COLUNA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO INOX COM 76,2MM DE DIAMETRO
ESP: 2,0MM COM ALTURA DE 1500MM: FURACAO DE 16MM PARA FIXACAO DE PINO DE LIGAGAO EM
ACO INOX DE DIAMETRO 38,1MM, FLANGE DE FIXAGAO EM CHAPA DE AGO INOX DE ESP: 6,35MM:
FURACAO DE 25,4MM PARA FIXACAO AO CHAO, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; 2 TUBO DE
LIGAGAO SUPERIOR E INFERIOR EM ACO INOX MEDINDO 38,1MM DE DIAMETRO, REVESTIMENTO:
PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; IDENTIFICADOR “X” E “O” EM PEAD COEXTRUSADO
COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE RAIO 3,0MM MEDINDO
190X135MM COM FURAGAO GUIA AO CENTRO MEDINDO 38,1MM; QUADRO INTERNO DE FIXAGAO
EM PERFIL TUBULAR 50X20MM EM AGO INOX DE ESP:1,2MM: FURAGAO NAS EXTREMIDADES DE
10MM; ESPACADOR EM NYLON COM DIAMETRO INTERNO DE MOVIMENTAGAO DE 38,1MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 50,8MM; HASTE CENTRAL DE GIRO EM PERFIL TUBULAR EM AGO INOX DE
38,1MM DE DIAMETRO; CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO 38,1MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA
P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORGOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 150MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR COM
ANGULAGCAO DE 30° EM RELAGAO AO CENTRO DA PECA; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS
COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO
PLASTICA. CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO
COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORGOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS
COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE
INJECAO PLASTICA; CANOPLAS EM ABS DE ALTA RESISTENCIA CONFECIONADAS POR PROCESSO
DE INJEGCAO PLATICA; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA
COM TINTA ELETROSTATICA C/ POLIESTER; E PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO
TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.. FAIXA
ETARIA: TODAS AS IDADES.
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EQUIPAMENTO INCLUSIVO TEA TIPO 3 INOX - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE:
1500X225X800MM; 2 COLUNA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO INOX COM 76,2MM DE DIAMETRO
ESP: 2,0MM COM ALTURA DE 1500MM: FURAGAO DE 16MM PARA FIXAGAO DE PINO DE LIGAGAO EM
AGO INOX DE DIAMETRO 38,1MM; FLANGE DE FIXACAO EM CHAPA DE ACO INOX DE ESP: 6,35MM:
FURACAO DE 25,4MM PARA FIXAGAO AO CHAO, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; 2 TUBO DE
LIGAGAO SUPERIOR E INFERIOR EM AGO INOX MEDINDO 38,1MM DE DIAMETRO, REVESTIMENTO:
PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; PAINEL INTERATIVO PEAD COEXTRUSADO COM
NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE RAIO 3,0MM MEDINDO
600X600MM: RECORTE LUDICO PARA INTERAGAO; PINO GUIA PARA INTERACAO INFANTIL; QUADRO
INTERNO DE FIXAGAO EM PERFIL TUBULAR 50X20MM EM AGO INOX DE ESP: 1,2MM: FURAGAO NAS
EXTREMIDADES DE 10MM; CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO 38,1iMM: CANOPLA DE ALTA
RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGCAO DOS NOS DE
FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR;
REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS
INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM E
38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 150MM; CORTE NAS EXTREMIDADES SUPERIOR E INFERIOR
COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO AO CENTRO DA PECA; FURAGCAO PASSANTE DE 76,2MM;
ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO
DE INJECAO PLASTICA CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/
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ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM EIGMENTAQ/:\O PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS
COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO
PLASTICA; CANOPLAS EM ABS DE ALTA RESISTENCIA C/ CONFECIONADAS POR PROCESSO DE
INJEGAO PLATICA; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM
TINTA ELETROSTATICA C/ POLIESTER; E PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO
TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.. FAIXA
ETARIA: TODAS AS IDADES.
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PERCURSO SENSORIAL INFANTIL COM ARCOS E ELEMENTOS INTERATIVOS INOX: DIMENSAO:
ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE 2000 X 1200 X 2500 MM SENSORIAL INFANTIL DESTINADO
AO DESENVOLVIMENTO PSICOMOTOR, COORDENAGCAO MOTORA, PERCEPCAO TATIL E INTERAGAO
SOCIAL DE CRIANGAS, COMPOSTO POR ESTRUTURA METALICA ARQUEADA E ELEMENTOS
SUSPENSOS PARA EXPLORAGAO LUDICA. ESTRUTURA PRINCIPAL CONFECCIONADA EM TUBOS DE
ACO INOX COM ESPESSURA MINIMA DE 2,00 MM; ARCOS ESTRUTURAIS FABRICADOS EM TUBO DE
DIAMETRO MINIMO DE 2’ (50,8 MM) EM ACO INOX; ELEMENTOS SENSORIAIS SUSPENSOS
CONFECCIONADOS EM TUBOS AGO INOX, FIXADOS POR SISTEMA ARTICULADO OU FLEXIVEL;
FLANGE DE FIXAGAO EM CHAPA DE AGO INOX DE ESP: 6,35MM: FURAGAO DE 25,4MM PARA
FIXACAO AO CHAO; EXTREMIDADES PROTEGIDAS POR TAMPOES DE POLIETILENO OU MATERIAL
EQUIVALENTE; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM
TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA
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EQUIPAMENTO COMPOSTO POR CONJUNTO FUNCIONAL 1 INOX — DIMENSAO: ALTURA X LARGURA
X PROFUNDIDADE 1950X2000X2000MM; ESTRUTURA PRINCIPAL: COMPOSTA POR 04 COLUNAS EM
TUBO DE AGCO INOX DE 3" NA ESP: 2,00MM; COLUNAS FORMANDO UM L COM ANGULAGAO INTERNA
DE 110 GRAUS MEDINDO 1950X1135MM; CANOPLA DE ACABAMENTO DAS COLUNAS : CANOPLA DE
ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGCAO DOS NOS DE
FIXAGCAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR;
REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORGCOS
INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 200MM;
ARRUELA DE FIXACAO NAS EXTREMIDADES DAS COLUNAS MEDINDO 200MM NA ESP: 2,00MM;
FLANGE DE FIXAGAO EM ACO INOX MEDINDO 175MM DE DIAMETRO E ESP: 6,35MM; TRAVAMENTO
INTERNO EM TUBO DE 2" NA ESP: 2,00MM; 1 ARRUELA DE FECHAMENTO SUPERIOR “A” EM ACO
INOX CONFECCIONADO EM TUBO DE 1” NA ESP: 2,00MM COM 1850MM, REVESTIMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MADEIRA; ARRUELA DE FECHAMENTO SUPERIOR “B” EM ACO INOX CONFECCIONADO EM TUBO DE
1" NA ESP: 2,00MM COM 1000MM; 1 ARRUELA DE FECHAMENTO SUPERIOR “C” EM ACO INOX
CONFECCIONADO EM TUBO DE 1" NA ESP: 2,00MM COM 300MM, REVESTIMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MARMORE CARRARA; ARRUELA DE FECHAMENTO SUPERIOR DE FIXAGAO EM AGO INOX
CONFECCIONADO EM TUBO DE 38,1MM NA ESP: 2,00MM COM 1500MM; CANOPLA DE ACABAMENTO
DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA
PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; FIXADOR EM ALUMINIO ESTRUTURAL MEDINDO 40X35X70MM COM
ACOPLAMENTO INTERNO DE TRAVAMENTO PARA CORDA DE 16MM DE DIAMENTO E FURAGAO DE
FIXACAO DUPLA DE 13MM; SUPORTE DE JUNGAO POSITIVO E NEGATIVO EM ALUMINIO ESTRUTAL
MEDINDO 60X45MM COM ACOPLAMENTO INTERNO DE TRAVAMENTO PARA INTERSEGCAO
PERPENDICULAR DE CORDAS DE 16MM DE DIAMETRO E FURAGAO DE ACOPLAMENTO DE PORCA
E PARAFUSO DE M6;SUPORTE DE JUNGAO “T” EM ALUMINIO ESTRUTURAL MEDINDO 40X85MM COM
ACOPLAMENTO INTERNO DE TRAVAMENTO PARA INTERSECAO PERPENDICULAR DE CORDAR DE
16MM DE DIAMETRO E FURAGAO DE FIXAGAO E FURAGCAO DE ACOPLAMEENTO DE PORCA E
PARAFUSO DE M6; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE
1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE
TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM; VOLANTE GIRATORIO: 04 ESTRUTURAS
MEDINDO 300MM CONFECCIONADO EM TUBO DE ACO INOX DE 38,1MM ESP: 2,00MM; TRAVESSA
INTERNA DUPLA COM TUBO DE 1" ESP: 1,5MM; BRAGO DE FIXAGAO EM TUBO 38,1MM MEDINDO
500MM COM DOBRA DE RAIO INTERNO DE 150 GRAUS; CAMISA EM TUBO DE 63,5MM COM REBAIXO
PARA ACOPLAMENTO DE ROLAMENTO COM PROTECAO A INTEMPERIE; EIXO EM BARRA MACICA
COM 19,05MM COM REBAIXO PARA ACOPLAMENTO EM ROLAMENTO ESFERICO; CANOPLA DE
ACABAMENTO TUBO 38,1MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA
ESP. DE 5MM COM PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
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CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGCAO DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE
150MM; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA.
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EQUIPAMENTO COMPOSTO POR CONJUNTO FUNCIONAL 2 INOX - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA
X PROFUNDIDADE 2200X2470X2470MM; ESTRUTURA PRINCIPAL: COMPOSTA POR 04 50 COLUNAS
EM TUBO DE ACO INOX DE 3’ NA ESP: 2,00MM; COLUNAS FORMANDO UM L COM ANGULAGAO
INTERNA DE 110 GRAUS MEDINDO 2200X1150MM; ARRUELA DE FIXAGAO NAS EXTREMIDADES DAS
COLUNAS MEDINDO 200MM NA ESP: 2,00MM; FLANGE DE FIXAGAO EM AGO INOX MEDINDO 175MM
DE DIAMETRO E ESP: 6,35MM; TRAVAMENTO INTERNO EM TUBO DE 2" NA ESP: 2,00MM; 1 ARRUELA
DE FECHAMENTO SUPERIOR “A” EM ACO INOX CONFECCIONADO EM TUBO DE 1” NA ESP: 2,00MM
COM 1850MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; ARRUELA DE FECHAMENTO SUPERIOR “B” EM AGCO
INOX CONFECCIONADO EM TUBO DE 1” NA ESP: 2,00MM COM 1000MM; 1 ARRUELA DE FECHAMENTO
SUPERIOR “C” EM ACO INOX CONFECCIONADO EM TUBO DE 1” NA ESP: 2,00MM COM 300MM,
REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; PREVE ROLAMENTO PARA A PARTE MOVEL
SUPERIOR PARA MOVIMENTO GIRATORIO; ARRUELA DE FECHAMENTO SUPERIOR DE FIXAGAO EM
ACO INOX CONFECCIONADO EM TUBO DE 38,1MM NA ESP: 2,00MM COM 1500MM; CANOPLA DE
ACABAMENTO DAS COLUNAS : CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA
ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 200MM; ESTRUTURA INFERIOR DE APOIO:
ESTRUTURA MEDINDO 1500MM DE DIAMETRO CONFECCIONADA EM TUBO DE 2” E ESP: 2,00MM EM
AGO INOX; 04 COLUNAS DE FIXAGAO EM TUBO DE 2" ESP: 2,00MM COM ALTURA DE 350MM;
CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM
DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM
ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; FIXADOR EM ALUMINIO ESTRUTURAL MEDINDO
40X35X70MM COM ACOPLAMENTO INTERNO DE TRAVAMENTO PARA CORDA DE 16MM DE
DIAMENTO E FURAGAO DE FIXAGAO DUPLA DE 13MM; SUPORTE DE JUNGAO POSITIVO E NEGATIVO
EM ALUMINIO ESTRUTAL MEDINDO 60X45MM COM ACOPLAMENTO INTERNO DE TRAVAMENTO
PARA INTERSEGAO PERPENDICULAR DE CORDAS DE 16MM DE DIAMETRO E FURACAO DE
ACOPLAMENTO DE PORCA E PARAFUSO DE M6;SUPORTE DE JUNGAO “T” EM ALUMINIO
ESTRUTURAL MEDINDO 40X85MM COM ACOPLAMENTO INTERNO DE TRAVAMENTO PARA
INTERSEGAO PERPENDICULAR DE CORDAR DE 16MM DE DIAMETRO E FURAGCAO DE FIXAGAO E
FURAGCAO DE ACOPLAMEENTO DE PORCA E PARAFUSO DE M6; REENTRANCIAS LATERAIS
EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS
PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE
INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO
DE 225MM; ARRUELA DE FIXAGAO NAS EXTREMIDADES DAS COLUNAS MEDINDO 200MM NA ESP:
3,17MM; ARRUELA DE ACABAMENTO MEDINDO 100MM DE DIAMETRO ESP: 2,00MM; 8 HASTES DE
EQUILIBRIO: CONFECCIONADA COM FIOS TORCIDOS DE AGO REVESTIDOS COM MULTIFIBRAS EM
PET E PROTEGCAO POR MALHA DE POLIESTER COM SEGAO DE 16MM DIAMETRO MEDINDO 1350MM,;
ARRUELA DE APOIO: EM PEAD COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE
3,0MM; PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO MEDINDO 200MM DE DIAMETRO E
EPS: 21MM; FURAGCAO AO CENTRO COM DIAMETRO DE 20MM; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES
COM RAIO DE 3MM; CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO 38,1MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/
ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTECAO DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE;
CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS
LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS
INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA
EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 150MM; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS:
PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA
ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MADEIRA E MARMORE CARRARA.
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EQUIPAMENTO COMPOSTO POR CONJUNTO FUNCIONAL 3 INOX - DIMENSAQ: ALTURA X LARGURA
X PROFUNDIDADE 2500 X 3000 X 3000 MM; ESTRUTURA PRINCIPAL: COMPOSTA POR 04 COLUNAS
EM TUBO DE AGCO INOX DE 3" NA ESP: 2,00MM; COLUNAS FORMANDO UM L COM ANGULAGAO
INTERNA DE 110 GRAUS MEDINDO 2500X1350MM; CANOPLA DE ACABAMENTO DAS COLUNAS :
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO
DOS NOS DE FIXACAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
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PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR,; RE!ENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM COM
DIAMETRO EXTERNO DE 200MM; ARRUELA DE FIXAGAO NAS EXTREMIDADES DAS COLUNAS
MEDINDO 200MM NA ESP: 2,00MM; FLANGE DE FIXACAO EM AGO INOX MEDINDO 175MM DE
DIAMETRO E ESP: 6,35MM; TRAVAMENTO INTERNO EM TUBO DE 2” NA ESP: 2,00MM; 1 ARRUELA DE
FECHAMENTO SUPERIOR “A” EM ACO INOX CONFECCIONADO EM TUBO DE 1” NA ESP: 2,00MM COM
1850MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; ARRUELA DE FECHAMENTO SUPERIOR “B” EM AGCO
INOX CONFECCIONADO EM TUBO DE 1” NA ESP: 2,00MM COM 1000MM; 1 ARRUELA DE FECHAMENTO
SUPERIOR “C” EM ACO INOX CONFECCIONADO EM TUBO DE 1” NA ESP: 2,00MM COM 300MM,
REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; ARRUELA DE FECHAMENTO SUPERIOR DE
FIXACAO EM AGO INOX CONFECCIONADO EM TUBO DE 38,1MM NA ESP: 2,00MM COM 1500MM;
ESTRUTURA INFERIOR DE APOIO: ESTRUTURA MEDINDO 1500MM DE DIAMETRO CONFECCIONADA
EM TUBO DE 2" E ESP: 2,00MM EM ACO INOX; 04 COLUNAS DE FIXACAO EM TUBO DE 2" ESP: 2,00MM
COM ALTURA DE 350MM; ARRUELA DE FIXAGAO NAS EXTREMIDADES DAS COLUNAS MEDINDO
200MM NA ESP: 3,17MM; ARRUELA DE ACABAMENTO MEDINDO 100MM DE DIAMETRO ESP: 2,00MM;
CANOPLA DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM
DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM
ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; FIXADOR EM ALUMINIO ESTRUTURAL MEDINDO
40X35X70MM COM ACOPLAMENTO INTERNO DE TRAVAMENTO PARA CORDA DE 16MM DE
DIAMENTO E FURAGAO DE FIXAGAO DUPLA DE 13MM; SUPORTE DE JUNGAO POSITIVO E NEGATIVO
EM ALUMINIO ESTRUTAL MEDINDO 60X45MM COM ACOPLAMENTO INTERNO DE TRAVAMENTO
PARA INTERSEGAO PERPENDICULAR DE CORDAS DE 16MM DE DIAMETRO E FURAGAO DE
ACOPLAMENTO DE PORCA E PARAFUSO DE M6;SUPORTE DE JUNGAO “T” EM ALUMINIO
ESTRUTURAL MEDINDO 40X85MM COM ACOPLAMENTO INTERNO DE TRAVAMENTO PARA
INTERSECAO PERPENDICULAR DE CORDAR DE 16MM DE DIAMETRO E FURAGAO DE FIXAGAO E
FURACAO DE ACOPLAMEENTO DE PORCA E PARAFUSO DE M6; REENTRANCIAS LATERAIS
EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS
PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE
INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO
DE 225MM; 8 HASTES DE EQUILIBRIO: CONFECCIONADA COM FIOS TORCIDOS DE AGO REVESTIDOS
COM MULTIFIBRAS EM PET E PROTEGCAO POR MALHA DE POLIESTER COM SEGCAO DE 16MM
DIAMETRO MEDINDO 1650MM; ARRUELA DE APOIO: EM PEAD COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO
EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO MEDINDO
200MM DE DIAMETRO E EPS: 21MM; FURAGAO AO CENTRO COM DIAMETRO DE 20MM; ACABAMENTO
NAS EXTREMIDADES COM RAIO DE 3MM; CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO 38,1MM: CANOPLA DE
ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA PROTEGCAO DOS NOS DE
FIXAGCAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA
CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR;
REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1";
REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORGCOS
INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO DE TUBO 76,2MM E
38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 150MM; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG;
REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM
PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.
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MESA DE TENNIS INOX - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE: 900X1500X2740MM;
DIVISOR DE LADO: EM AGO INOX COM PADRAO DE FURAGCAO 20X20MM MEDINDO 1520X230X100MM
NA ESP: 1,5MM COM DOBRA CENTRAL DE 105°; LATERAL EM ACO INOX COM FORMATO TRIANGULAR
MEDINDO 230X100MM NA ESP: 3,17MM. QUADRO DE APOIO DO TAMPO ACO INOX MEDINDO
2700X1460MM CONFECCIONADO EM PERFIL RETANGULAR 50X30MM NA ESP: 2,0MM; TRAVESSAS
DE AMARRAGAO INTERNAS EM TUBO 50X30MM NA ESP: 2,0MM; CANTONEIRAS DE FIXACAO EM AGO
INOX MEDINDO 100X50MM NA ESP: 2,0MM; FLANGE DE FIXACAO DO PE QUADRO EM AGO INOX
MEDINDO 150X150MM NA ESP: 3,17MM. ESTRUTURA DO PE EM ACO INOX CONFECCIONADO EM
TUBO 76,2MM NA ESP: 2,0MM MEDINDO 2620X(1400/1150)MM COM INCLINAGCAO DE 10° E DOBRAS
DE 35°; TRAVESSA DE LIGAGAO EM ACO INOX CONFECCIONADA EM TUBO 76,2MM COM 03 PONTOS
DE FIXAGAO. 2 TRAVESSA DE LIGACAO EM AGO INOX PRODUZIDA EM TUBO DE 38,1MM MEDINDO
1010MM COM DOBRA SIMETRICA DE 10° E FURAGAO DE FIXAGCAO OBLONGA DE 15X10MM,
REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; SAPATA DE FIXAGAO EM AGO INOX NA ESP:
4,75MM COM DOBRA ESTRUTURAL MEDINDO 70X130X70MM. CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO
38,1MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA
PROTECAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGCAO
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DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 150MM; CORTE NAS EXTREMIDADES
SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELACAO AO CENTRO DA PEGCA; FURAGCAO
PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM;
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; TAMPO
EM CHAPA DE ACO INOX ESP: 3,0MM, MEDINDO 2740X1500MM, REVESTIMENTO: PINTURA
ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MADEIRA; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA. FAIXA ETARIA: TODAS AS IDADES.
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MESA SOCCER INOX — DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE: 950X1700X3000MM;
DIVISOR DE LADO: EM AGO INOX COM PADRAO DE FURAGAO 20X20MM MEDINDO 1700X230X100MM
NA ESP: 1,5MM COM DOBRA CENTRAL DE 105°; LATERAL EM ACO INOX COM FORMATO TRIANGULAR
MEDINDO 230X100MM NA ESP: 3,17MM. QUADRO DE APOIO DO TAMPO ACO INOX MEDINDO
2700X1460MM CONFECCIONADO EM PERFIL RETANGULAR 50X30MM NA ESP: 2,0MM; TRAVESSAS
DE AMARRAGCAO INTERNAS EM TUBO 50X30MM NA ESP: 2,0MM; CANTONEIRAS DE FIXAGAO EM ACO
INOX MEDINDO 100X50MM NA ESP: 2,0MM; FLANGE DE FIXAGAO DO PE QUADRO EM AGO INOX
MEDINDO 150X150MM NA ESP: 3,177MM. ESTRUTURA DO PE EM ACO INOX CONFECCIONADO EM
TUBO 76,2MM NA ESP: 2,0MM MEDINDO 2850X(1580/1400)MM COM INCLINAGAO DE 10° E DOBRAS
DE 35°; TRAVESSA DE LIGAGAO EM AGO INOX CONFECCIONADA EM TUBO 76,2MM COM 03 PONTOS
DE FIXAGAO. 2 TRAVESSA DE LIGAGAO EM ACO INOX PRODUZIDA EM TUBO DE 38,1MM MEDINDO
1010MM COM DOBRA SIMETRICA DE 10° E FURACAO DE FIXACAO OBLONGA DE 15X10MM,
REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; SAPATA DE FIXAGCAO EM AGCO INOX NA ESP:
4,75MM COM DOBRA ESTRUTURAL MEDINDO 70X130X70MM. CANOPLA DE ACABAMENTO TUBO
38,1MM: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO PARA
PROTEGCAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA ESP. DE 5MM COM
PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM CARACTERISTICAS
ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA ACOPLAMENTO DE
PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA RECEBIMENTO DE PARAFUSOS
DE 1/4X1"; REFORGOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR INTERNA DE 15X5MM PARA JUNGAO
DE TUBO 76,2MM E 38,1MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 150MM; CORTE NAS EXTREMIDADES
SUPERIOR E INFERIOR COM ANGULAGAO DE 30° EM RELAGAO AO CENTRO DA PECA; FURAGAO
PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICACAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM;
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA EM ABS DE ALTA RESISTENCIA; TAMPO
EM ACO INOX, MEDINDO 1700X3000MM - COMPOSTO POR 2 TAMPOS EM CHAPAS DE AGO INOX ESP:
3,0MM, MEDINDO:1700X1500MM, UNIAO CENTRAL DAS 2 CHAPAS NO TIPO TELHADO DUAS AGUAS.
REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS C/
CARACTERISTICAS DE MADEIRA; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS:
PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA
ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MADEIRA E MARMORE CARRARA. FAIXA ETARIA: TODAS AS IDADES.
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ASSENTO ESCANO GRANDE INOX — DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE:
540X1600X575MM; ESTRUTURA EM AGO INOX CONFECCIONADO EM PERFIL DE CHAPA MACIGA DE
50,8X8MM COM RAIO DE DOBRA DE 50MM; FORMATO LATERAL TRAPEZOIDAL COM FURACAO DE
FIXACAO DE 12MM ASSENTOS E ENCOSTOS SERAO COMPOSTOS POR RIPAS DE MADEIRA
ECOLOGICA/PLASTICA (POLIMERO); TRAVESSA DE FIXACAO EM AGCO INOX COM GEOMETRIA
CURVA PARA CONFORTO ERGONOMICO E APOIO DAS RIPAS EM CHAPA ACO INOX MACIGA DE
50,8X8MM; PERFIL FRONTAL EM ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO 1600MM; CAVIDADE DUPLA
INTERNA DE DIAMETRO DE 33,6MM; CAVIDADE LATERAL QUADRADO MEDINDO 7,5X7,5MM COM
ARREDONDAMENTO EM UM DOS LADOS COM RAIO DE 18,8MM; PERFIL RETANGULAR MEDINDO
80X40MM NA ESP: 2,00MM COM ACABAMENTOS LATERAIS DE RAIO 3,0MM; CAVIDADE CENTRAL
SIMETRICA MEDINDO 15X3MM; LATERAIS CONFECCIONADO EM PERFIL DE CHAPA AGO INOX
MACICA DE 50,8X8MM; 2 TRAVESSA DE REFORGO LATERAL CONFECCIONADO EM PERFIL DE CHAPA
ACO INOX MACICA DE 50,8X8MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE
FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA: 2 TRAVESSA
FRONTAL E POSTERIOR CONFECCIONADO EM PERFIL DE CHAPA ACO INOX MACICA DE 50,8X8MM,
REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; PROCESSO DE SOLDAGEM - SOLDA: MIG — MAG
REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/POLIESTER; REVESTIMENTOS EM
PINTURA ELETROSTATICA A PO C/ RESINA DE POLIESTER ATRAVES DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS C/ TRANSFERENCIA DE REVESTIMENTO DECORATIVO E CARACTERISTICAS DE MADEIRA
E MARMORE CARRARA.
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ASSENTO ESCANO GRANDE COM ENCOSTO INOX — DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE: 840X1600X780MM - ESTRUTURA EM ACO INOX CONFECCIONADO EM PERFIL DE
CHAPA ACO INOX MACICA DE 50,8X8MM COM RAIO DE DOBRA DE 50MM; FORMATO LATERAL
TRAPEZOIDAL COM FURAGCAO DE FIXAGAO DE 12MM; ASSENTOS E ENCOSTOS SERAO
COMPOSTOS POR RIPAS DE MADEIRA ECOLOGICA/PLASTICA (POLIMERO) TRAVESSA DE FIXAGAO
EM AGO INOX COM GEOMETRIA CURVA PARA CONFORTO ERGONOMICO E APOIO DAS RIPAS EM
CHAPA AGO INOX MACIGA DE 50,8X8MM; PERFIL FRONTAL EM ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO
1600MM; CAVIDADE DUPLA INTERNA DE DIAMETRO DE 33,6MM; CAVIDADE LATERAL MEDINDO
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7,5X7,5MM COM ARREDONDAMENTO EM UM DOS LADOS COM RAIO DE 18,8MM; PERFIL
RETANGULAR MEDINDO 80X40MM NA ESP: 2,00MM COM ACABAMENTOS LATERAIS DE RAIO 3,0MM;
CAVIDADE CENTRAL SIMETRICA MEDINDO 15X3MM. LATERAIS EM ACO INOX CONFECCIONADO EM
PERFIL DE CHAPA ACO INOX MACICA DE 50,8X8MM; 2 TRAVESSA DE REFORCO LATERAL
CONFECCIONADO EM PERFIL DE CHAPA ACO INOX MACICA DE 50,8X8MM, REVESTIMENTO:
PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; 1 TRAVESSA FRONTAL CONFECCIONADO EM PERFIL
DE CHAPA ACO INOX MACICA DE 50,8X8MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; PROCESSO
DE SOLDAGEM: SOLDA MIG MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/
POLIESTER; REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETRO$TATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.
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ASSENTO ESCANO PEQUENO COM ENCOSTO INOX — DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE: 840X660X780MM - ESTRUTURA EM AGO INOX CONFECCIONADO EM PERFIL DE
CHAPA AGCO INOX MACICA DE 50,8X8MM COM RAIO DE DOBRA DE 50MM; FORMATO LATERAL
TRAPEZOIDAL COM FURACAO DE FIXACAO DE 12MM; ASSENTOS E ENCOSTOS SERAO
COMPOSTOS POR RIPAS DE MADEIRA ECOLOGICA/PLASTICA (POLIMERO); TRAVESSA DE FIXAGAO
EM ACO INOX COM GEOMETRIA CURVA PARA CONFORTO ERGONOMICO E APOIO DAS RIPAS EM
CHAPA ACO INOX MACICA DE 50,8X8MM; PERFIL FRONTAL EM ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO
660MM; CAVIDADE DUPLA INTERNA DE DIAMETRO DE 33,6MM; CAVIDADE LATERAL MEDINDO
7,5X7,5MM COM ARREDONDAMENTO EM UM DOS LADOS COM RAIO DE 18,8MM; PERFIL
RETANGULAR MEDINDO 80X40MM NA ESP: 2,00MM COM ACABAMENTOS LATERAIS DE RAIO 3,0MM;
CAVIDADE CENTRAL SIMETRICA MEDINDO 15X3MM. LATERAIS CONFECCIONADO EM PERFIL DE
CHAPA ACO INOX MACICA DE 50,8X8MM; 2 TRAVESSA DE REFORGO LATERAL CONFECCIONADO
EM PERFIL DE CHAPA ACO INOX MACICA DE 50,8X8MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA
COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE
CARRARA; 1 TRAVESSA FRONTAL CONFECCIONADO EM PERFIL DE CHAPA ACO INOX MACIGA DE
50,8X8MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE
IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG;
REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM
PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.
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MESA INOX - DIMENSOES: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE 800 X 1600 X 1600MM — 1
ESTRUTURA TUBULAR DE APOIO DO TAMPO EM ACO INOX CONFECCIONADO EM PERFIL
RETANGULAR 50X20MM NA ESP: 2,0MM MEDINDO 600MM; CHAPA DE FIXAGAO EM AGO INOX
MEDINDO 100X800MM NA ESP: 3,17MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA; PERFIL DE
APOIO DO TAMPO EM ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO 600MM: CAVIDADE DUPLA INTERNA DE
DIAMETRO DE 33,6MM; CAVIDADE LATERAL QUADRADA MEDINDO 7,5X7,5MM COM
ARREDONDAMENTO EM UM DOS LADOS COM RAIO DE 18,8MM; PERFIL RETANGULAR MEDINDO
80X40MM NA ESP: 2,00MM COM ACABAMENTOS LATERAIS DE RAIO 3,0MM; CAVIDADE CENTRAL
SIMETRICA MEDINDO 15X3MM. TUBO SUSTENTAGAO DO ASSENTO EM AGO INOX CONFECCIONADO
EM TUBO 76,2MM NA ESP: 2,0MM MEDINDO 750MM COM CURVATURA DE 120 °; CHAPA DE FIXAGAO
DO ASSENTO EM ACO INOX MEDINDO 300X300MM NA ESP: 3,17MM. TUBO CENTRAL EM ACO INOX
CONFECCIONADO EM TUBO 101,6MM NA ESP: 2,0MM MEDINDO 700MM. FLANGE DE FIXAGAO EM
ACO INOX COM DIAMETRO DE 300MM NA ESP: 6,35MM; FURAGAO OBLONGA DE FIXAGAO MEDINDO
35X15MM; CONTRAVENTAMENTO ESTRUTURAL EM ACO INOX 120X100MM NA ESP: 4,75MM. 1 CHAPA
APOIO DO PE EM AGO INOX 2,00MM, REVESTIMENTO: PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO
DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MARMORE CARRARA; CANOPLA DE
ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO PARA PROTEGAO DOS NOS DE FIXAGAO OU ENCAIXE; CONFECCIONADA EM ABS NA
ESP. DE 5MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; GEOMETRIA COM
CARACTERISTICAS ESFERICA SEMICIRCULAR; REENTRANCIAS LATERAIS EXTERNAS PARA
ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REENTRANCIAS LATERAIS INTERNAS PARA
RECEBIMENTO DE PARAFUSOS DE 1/4X1"; REFORCOS INTERNOS NA EXTREMIDADE INFERIOR
INTERNA DE 15X5MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2MM COM DIAMETRO EXTERNO DE 310MM
ALTURA DE 130MM; FURAGAO PASSANTE DE 101,6MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE
ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJECAO PLASTICA;
CANOPLAS EM ABS DE ALTA RESISTENCIA CONFECIONADAS POR PROCESSO DE INJEGAO
PLATICA; ASSENTO EM PEAD COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA
COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS
EXTREMIDADES DE RAIO 3,0MM MEDINDO 300X300MM NA ESP: 21MM; TAMPO EM PEAD
COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM;
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; ACABAMENTO NAS EXTREMIDADES DE RAIO
3,0MM MEDINDO 900X900MM NA ESP: 21MM; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG;
REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; REVESTIMENTOS EM
PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.
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GUARDA CORPO C/ CORRIMAO INOX: GRADIL C/ CORRIMAO - DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
COMPRIMENTO: 1160 X 160 X 1000MM — ESTRUTURA EM ACO INOX 304 DE 2", E 1" COM ESP: 2,00MM.
CORRIMAO EM TUBO ACO INOX 304 DE 2” ESP: 2,00MM; TUBO RETANGULAR ACO INOX 304 30X20MM
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ESP: 1,5MM, TUBO RENDONDO ACO INOX 304 1” ESP 2,00MM; ESTRUTURA PODE PREVER UM
PROLONGAMENTO COMO AREA DE FIXAGAO INTERNA DENTRO DO SOLO; PROCESSO DE
SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/
POLIESTER; PINTURA ELETROSTATICA COM PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA;
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PET PLACE INOX — (1) RAMPA SOBE E DESCE: DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE:
860MM X 3000MM X 1140MM; ESTRUTURA BASE DE APOIO RAMPA: METALON 30X20X2MM; CHAPA
APOIO PEAD: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 1,5MM; TUDOS DE FIXAGAO: TUBO AGO INOX 304 2" ESP:
2,25MM; RAMPAS: CHAPA PEAD 15 MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO
NA COR PRETA, PEAD 9 MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO
COLORIDAS; (10) SUPORTE P/ SUBIDA DA RAMPA: RIPAS DE MADEIRA ECOLOGICA/PLASTICA
(POLIMERO); (3) ARCOS P/ ADESTRAMENTO: DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE:
825MM X 550MM X 90MM; ESTRUTURA: TUBO ACO INOX 304 2” ESP: 2,25MM; FLANGE LIMITADORA:
CHAPA AGO INOX 304 ESP: 2,00MM; (1) OBSTACULO P/ SALTO: DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE: 1100MM X 420MM X 90 MM; ESTRUTURA BASE PARA FIXAGAO PEAD: METALON
80X80X2MM; OBSTACULO: CHAPA PEAD 15 MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO NA COR PRETA COM RECORTE LUDICO EM CNC, PEAD 9 MM COM PIGMENTAGAO
PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO COLORIDAS COM RECORTE LUDICO EM CNC; DECORAGAO
FORMATO CACHORRO: CHAPA PEAD 15 MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO NA COR PRETA COM RECORTE EM CNC, PEAD 9 MM COM PIGMENTAGAO
PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO COLORIDAS COM RECORTE EM CNC DECORATIVO. (1)
MINHO-CAO: DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X PROFUNDIDADE: 1060MM X 3200MM X 5400MM,;
TUBOS DE APOIO E FIXAGAO: TUBO ACO INOX 304 2” ESP: 2,25MM; TUNEL/TOBOGAM CURVO:
PRODUZIDO EM POLIETILENO LINEAR DE MEDIA DENSIDADE, PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO E ATOXICO; MOLDURA LUDICA ENTRADA/SAIDA: CHAPA PEAD 15 MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO NA COR PRETA COM RECORTE EM CNC
DECORATIVO, PEAD 9 MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO COLORIDAS
COM RECORTE EM CNC DECORATIVO; (4) CONES ZIG ZAG: DIMENSAO: ALTURA X LARGURA X
PROFUNDIDADE: 400MM X 280MM X 280MM; 4 CONES: LATERAL CONES PRODUZIDOS EM CHAPA
DE ACO INOX 304 ESP: 0,8MM; BASE CONE: PRODUZIDA CHAPA DE ACO INOX 304 ESP: 4,75MM;
PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; PROCESSO P/ TODOS OS ITENS: SOLDAGEM/ SOLDA MIG-
MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER,;
REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.
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ARTEFATO DE INDICAGAO E ORIENTAGAO P/ AREAS PUBLICAS INOX - TOTEM MEDINDO (C) 650 X
(L) 76,2 X (A) 1480MM; TOTEM INFORMATIVO EM TUBO 76,2MM ESP: 3,0MM EM ACO INOX 304; PAINEL
INFORMATIVO DUPLO COM AREA DE PERSONALIZAGAO EM CHAPA ESP: 1,5MM DE ACO INOX 304
MEDINDO 500X1000MM; SISTEMA DE INTEGRAGCAO E FIXAGAO DOS PAINEIS INFORMATIVOS
ATRAVES DE 4 SUPORTES METALICOS, 2 DE CADA LADO, ACOPLADOS E SOLDADOS NO CENTRO
DO TUBO EM ENCAIXES EXECUTADOS EM CORTE A LASER; QUATRO ORIFICIOS PARA PARAFUSOS
EM CADA UMA; SAPATAS DE FIXAGAO EM CHAPA DE ACO INOX 304 MEDINDO 180MM ESP: 10MM
INTEGRADAS AS COLUNAS POR MEIO DE ORIFICIO CENTRAL DE ENCAIXE EM CORTE A LASER;
APLICACAO DE IMAGEM POR MEIO DE ADESIVO DE ALTA RESOLUGAO COM PROTEGAO UV;
MOLDURA HORIZONTAL DE ACABAMENTO EM ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO 1150MM: CAVIDADE
DUPLA INTERNA DE DIAMETRO DE 33,6MM; CAVIDADE LATERAL QUADRADA MEDINDO 7,5X7,5MM
COM ARREDONDAMENTO EM UM DOS LADOS COM RAIO DE 18,8MM; PERFIL RETANGULAR
MEDINDO 80X40MM NA ESP: 2,25MM COM ACABAMENTOS LATERAIS DE RAIO 3,0MM; MANOPLA DE
ACABAMENTO DOS PES EM ABS COM PIGMENTACAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO NA
ESP: 5,0MM PARA ACABAMENTO DE TUBO 76,2 COM DIAMETRO EXTERNO DE 225MM ALTURA DE
130MM; CAVIDADE LATERAL PARA ACOPLAMENTO DE PARAFUSOS 1/4” DE FIXAGAO; FURACAO
PASSANTE DE 76,2MM; ARESTAS COM APLICAGAO DE ACABAMENTO DE RAIO 1,5MM; FIXAGAO POR
MEIO DE BARRAS ROSCADAS EM AGO INOX 304 DE 15,87MM DE DIAMETRO COM PORCA E CONTRA
PORCA. PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; ACABAMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO
DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.
GARANTIA DE 01 (UM) ANO CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICACAO.
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ARTEFATO DE INDICAGAO E ORIENTAGAO P/ AREAS PUBLICAS VERTICAL INOX - TOTEM
INFORMATIVO MEDINDO (C) 1250 X (L) 280 X (A) 5000MM; ESTRUTURA INTERNA CONFECCIONADA
EM PERFIL 100X100MM ESP: 3,00MM EM AGO INOX 304; SAPATA DE FIXAGAO EM AGO INOX 304
MEDINDO 1200X500MM ESP: 254MM; FURACAO DE FIXACAO MEDINDO 254MM DE DIAMETRO;
RODAPE EM ACO INOX 304 CONFECCIONADO EM CHAPA DE ESP: 2,0MM; PAINEL FRONTAL E
POSTERIOR DE FECHAMENTO EM ACO INOX 304 MEDINDO 1250X280X4700MM; MOLDURA LATERAL
DE FECHAMENTO EM ALUMINIO EXTRUDADO MEDINDO 4500/1000MM: CAVIDADE DUPLA INTERNA
DE DIAMETRO DE 33,6MM; CAVIDADE LATERAL QUADRADA MEDINDO 7,5X7,5MM COM
ARREDONDAMENTO EM UM DOS LADOS COM RAIO DE 18,8MM; PERFIL RETANGULAR MEDINDO
80X40MM NA ESP: 2,25MM COM ACABAMENTOS LATERAIS DE RAIO 3,0MM; FACE INFERIOR COM
SISTEMA DE INTEGRAGAO AO RODAPE ATRAVES DE DOIS ORIFICIOS PARA ACOPLAMENTO AO
RODAPE ATRAVES ELEMENTOS DE FIXAGAO; APLICAGAO DE IMAGEM POR MEIO DE ADESIVO DE
ALTA RESOLUGAO COM PROTEGAO UV; LOGOTIPO EM ACRILICO CRISTAL 10 MM RECORTADO A
LASER; LETREIRO EM ACRILICO LEITOSO 20MM RECORTADO A LASER E APLICADO NA PARTE
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FRONTAL COM RECORTE SUPERIOR DE 45° FIXAGAO POR MEIO DE BARRAS ROSCADAS EM AGO
INOX 304 DE 25,4MM DE DIAMETRO COM PORCA E CONTRA PORCA.PARTE SUPERIOR FRONTAL EM
PEAD COM NUCLEO DE 15MM E LAMINAGAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGAO
PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; QUEBRACABECA MEDINDO

570X 500 POR PEGA, PARTE SUPERIOR EM PEADs COEXTRUSADO COM NUCLEO DE 15MM E
LAMINACAO EXTERNA COLORIDA DE 3,0MM; PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO
E PARTE INFEIROR ADESIVADO COM FRASE INCLUSIVA. PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-
MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; ACABAMENTOS
EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM
CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. GARANTIA DE 01 (UM) ANO CONTRA
EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICACAO.
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ARTEFATO  PORTICO DE ENTRADA INOX - DIMENSOES: COMPRIMENTO  x
LARGURA:6000X600X3000MM. VIGA PRINCIPAL SUPERIOR COMPOSTA POR 04 TUBOS
LONGITUDINAL DE PERFIL 50X30X2,0MM EM ACO INOX 304 MEDINDO 4760MM; PERFIL TRELICADO
EM TUBO DE PERFIL 60X30X2,0MM EM AGO INOX 304 COM INCLINAGAO DE 45 GRAUS; 04 COLUNAS
LATERAIS VERTICAIS DE TRAVAMENTO DE PERFIL 50X30X2,0MM EM ACO INOX 304; REVESTIMENTO
DE VIGA PRINCIPAL LADOS: FRONTAL, POSTERIOR,INFERIOR E SUPERIOR EM CHAPA DE ESP:
1,5MM EM AGO INOX 304; REVESTIMENTO EXTERNO DA VIGA SUPERIOR EM FORMATO LUDICO DE
QUEBRA CABECA COLORIDO EM PEAD COM PROTEGAO ANTI DESBOTAMENTO ESP: 04MM; 12
COLUNAS DE SUSTENTAGAO EM FORMATO DE CUBOS DE LADOS IGUAIS MEDIDNDO 600MM
CONFECCIONADO EM PERFIL 50X30X2,0MM EM ACO INOX 304; CHAPA DE TRAVAMENTO DE CANTO
EM CHAPA ESP: 4,75MM EM AGO INOX 304; BASE DE FIXAGAO MEDINDO 600X600X10MM COM 04
FURACOES DE 25,4MM PARA FIXACAO POR MEIO DE BARRA ROSQUEADA DE 25,4MM;02 COLUNAS
DE REFORCO INTERNO DE TUBO 76,2MM E COMPRIMENTO DE 3000MM EM ACO INOX 304,
REVESTIMENTO DE CUBOS EM PEADS DE 4MM 600X600; ADESIVOS LATERIAIS COM FRASES E
FIGURAS TEMATICAS DE INCLUSAO. AGAO INDIRETA POR TRES REFLETOR HOLOFOTE ULTRA LED
SOLAR 100W B6000K COM PLACA SOLAR E SISTEMA DE FIXAGAO NO PISO EXISTENTE
ANTIVANDALISMO. PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: PINTURA COM
TINTA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER; ACABAMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA. GARANTIA DE 01 (UM) ANO CONTRA EVENTUAIS DEFEITOS DE FABRICAGAO.
REVESTIMENTO DOS CUBOS EM PEADS 4MM E CUBOS NO TAMNHO 300X300, ADESIVOS LATERIAIS
COM FRASES E FIGURAS TEMATICAS DE INCLUSAO.
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PISO MSSD SBR MONOLITICO DUPLA CAMADA COLORIDO - 40MM COM PO DE PEDRA
(COMPOSIGAO: PRIMEIRA CAMADA 30MM RASPA DE PNEU, SEGUNDA CAMADA 10MM PNEU EM
GRANULOS PIGMENTADOS, E BASE COM PO DE PEDRA COMPACTADO, RESINA PU AGLOMERANTE
AROMATICA)

91

PISO MODULAR ATLETICO: SISTEMA MODULAR ESPORTIVO / RECREATIVO PARA USO EXTERNO
COM PINOS DE AMORTECIMENTO: COM DIMENSOES NOMINAIS DE 300 MM X 300 MM X 15 MM,
DOTADO DE PINOS DE AMORTECIMENTO E ADMITINDO VARIAGAO DIMENSIONAL DE +1 MM, O PISO
DEVERA SER INJETADO EM PLACAS MODULARES INTERCAMBIAVEIS DE POLIPROPILENO
COPOLIMERO (PP) DE ALTO IMPACTO E ELEVADA RESISTENCIA MECANICA, PROPRIO PARA USO
ESPORTIVO E RECREATIVO; DEVERA POSSUIR SISTEMA EMBUTIDO ANTIFURTO, INTEGRADO A
PECA, COM MINIMO DE 2 (DOIS) ALOJAMENTOS ESPECIFICOS PARA FIXAGAO POR PARAFUSO POR
PLACA, PERMITINDO SUA ANCORAGEM A BASE; CONTAR COM SISTEMA DE ENCAIXE
INTERTRAVADO PERIMETRAL DE MULTIPLOS PONTOS, DO TIPO MACHO-FEMEA, COM MINIMO DE
10 (DEZ) TRAVAS MACHO E 10 (DEZ) TRAVAS FEMEA POR PLACA, ASSEGURANDO TRAVAMENTO
FIRME, ESTABILIDADE DIMENSIONAL E ADEQUADA DISTRIBUICAO DAS CARGAS; DISPOR DE
TECNOLOGIA DE AMORTECIMENTO POR PINOS CILINDRICOS EM BORRACHA TERMOPLASTICA
(TPE), ATENDENDO AS NORMAS ASTM D 2240, ASTM D 412 E ASTM D 792, COM NO MINIMO DE 44
(QUARENTA E QUATRO) PINOS POR PECA, GARANTINDO PERFEITO ASSENTAMENTO,
FLEXIBILIDADE E ELEVADA ABSORGAO DE IMPACTO, CONTRIBUINDO PARA A PROTECAO DAS
ARTICULAGOES DOS USUARIOS; APRESENTAR SUPERFICIE PERFURADA E TRELIGADA, COM
TEXTURA HOMOGENEA E ACABAMENTO TEXTURIZADO EM EFEITO 3D DIAMANTE, ASSEGURANDO
EFICIENTE DRENAGEM DA AGUA, REDUGAO DE POCAS E MENOR RISCO DE ESCORREGAMENTO;
CONTER ADITIVOS DE PROTECAO CONTRA RAIOS UV; SER 100% RESISTENTE A UMIDADE, NAO
HIGROSCOPICO E RESISTENTE A FORMACAO DE LIMO; APRESENTAR ALTA RESISTENCIA
MECANICA, ALTA ABSORCAO DE IMPACTO, BAIXA ABSORCAO DE CALOR E BAIXA AMPLITUDE
DIMENSIONAL; POSSUIR GARANTIA MINIMA DE 10 (DEZ) ANOS, FORNECIDA PELO FABRICANTE. DA
DEMARCACAO: DEMARCAGAO COM TINTA FLEXIVEL BICOMPONENTE A BASE DE PU. PRIMER:
SOLIDOS (20 +/-2%) / ESPESSURA UMIDA (10 A 30 MICRONS). TINTA: SOLIDOS (40 +-2%) /
ESPESSURA UMIDA (80 MICRONS) / VEICULO PU ACRILICO + CIANATO ALIFATICO. APLICADO COM
ROLO ESPECIAL.
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SISTEMA MODULAR FLEXIVEL ROBUSTO INTERNO: COM MANTA PEBD 3,00 MM: FABRICADO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO (PP) E TERMOPLASTICO ELASTOMERO (TPE) DE ALTO IMPACTO E
ELEVADA RESISTENCIA MECANICA, PROPRIO PARA USO INTERNO, O PISO DEVERA POSSUIR
DIMENSOES APROXIMADAS DE 300 MM X 300 MM X 18 MM, ADMITINDO VARIAGAO DIMENSIONAL DE
+1 MM, COM SUPERFICIE FECHADA, LISA, DE TEXTURA HOMOGENEA E ACABAMENTO
TEXTURIZADO EM EFEITO 3D DIAMANTE, DOTADA DE SISTEMA ANTIRRUIDO, COMPOSTO POR 14 A
22 MICROPERFURAGOES TECNICAS INTERNAS, COM DIAMETRO MINIMO DE 2,8 MM, DESTINADAS A
REDUCAO DE RUIDOS POR IMPACTO E CONTATO, SEM PREJUIZO A INTEGRIDADE DA SUPERFICIE;
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DEVERA POSSUIR SISTEMA EMBUTIDO ANTIFURTO, INTEGRADO A PEGA, COM MINIMO DE 2 (DOIS)
ALOJAMENTOS ESPECIFICOS PARA FIXACAO POR PARAFUSO POR PLACA, PERMITINDO SUA
ANCORAGEM A BASE; CONTAR COM SISTEMA DE ENCAIXE INTERTRAVADO PERIMETRAL DE
MULTIPLOS PONTOS, COMPOSTO POR 12 (DOZE) TRAVAS TRIPLAS DO TIPO MACHO E 12 (DOZE)
TRAVAS TRIPLAS DO TIPO FEMEA, TOTALIZANDO 24 TRAVAS E DE NO MINIMO 64 PONTOS DE
ANCORAGEM POR PECA, ASSEGURANDO ELEVADO TRAVAMENTO, ESTABILIDADE DIMENSIONAL E
ADEQUADA DISTRIBUIGAO DAS CARGAS; APRESENTAR ACABAMENTO ANTIRREFLEXO, ALTO
COEFICIENTE DE ATRITO (ANTIDERRAPANTE, INCLUSIVE QUANDO MOLHADO) E RETORNO DE BOLA
DE 100% EM COMPARAGAO AO CONCRETO; CONTER ADITIVOS DE PROTEGAO CONTRA RAIOS UV
E ADITIVO ANTIESTATICO, NAO CAUSANDO DESCARGAS POR ACUMULO DE ENERGIA ESTATICA;
SER 100% RESISTENTE A UMIDADE, NAO HIGROSCOPICO E RESISTENTE A FORMAGAO DE LIMO;
APRESENTAR ALTA RESISTENCIA MECANICA, ALTA ABSORGAO DE IMPACTO, BAIXA ABSORGAO DE
CALOR E BAIXA AMPLITUDE DIMENSIONAL; PISO ATOXICO, COM RAPIDA MONTAGEM, ESTIMADA EM
ATE 2 (DOIS) DIAS, E GARANTIA MINIMA DE 10 (DEZ) ANOS, FORNECIDA PELO FABRICANTE. MANTA
PEBD 3,00 MM, COM SISTEMA DE PROTECAO ANTIATRITO, ATRAVES DE PELICULA PROTETORA NA
CAMADA SUPERIOR, EM CONTATO COM O PISO MODULAR, PROPORCIONANDO MAIS RESISTENCIA
E DURABILIDADE NO AMORTECIMENTO, A MANTA TAMBEM DEVERA CONTER SISTEM
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GRAMA SINTETICA - GRAMA DECORATIVA SINTETICA FABRICADA COM FIO 12 MM POLIETILENO
COM PROTEGAO CONTRA RAIOS ULTRAVIOLETA E PROTEGAO ANTIFUNGICA E PROTEGAO ANTI
CHAMAS. COR: VERDE. IDEAL PARA AREAS DE LAZER, PLAYGROUNDS, PARQUES, PRACAS,
ACADEMIAS, ETC.

GRUPO 3
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EQUIPAMENTO DE TREINAMENTO OUTDOOR 1 PUXADA ABERTA - DIMENSOES: LARGURA X
ALTURA X COMPRIMENTO: 1550X1920X2775MM; ESTRUTURA CENTRAL: TUBO OBLONGO ACO INOX
304 150X50MM ESP: 2,0MM CALANDRADO COM CURVATURAS DE 180° COM RAIO DE 150MM E 90°
COM RAIO DE 150MM; TRAVESSA DE LIGAGAO ESTRUTURA CENTRAL: TUBO OBLONGO AGO INOX
304 150X50MM ESP: 2,0MM; SAPATA DE FIXAGAO ESTRUTURA CENTRAL: CHAPA AGO INOX 304 ESP:
6,35MM; SAPATA DE FIXAGAO ESTRUTUA DE PROTEGAO: CHAPA AGO INOX 304 ESP: 6,35MM; DOIS
MODULOS DE CARGA ACOPLADOS INDEPENDENTE QUE DESLIZAM SOBRE TRILHO DE
MOVIMENTAGAO DE CARGA TUBO OBLONGO AGO INOX 304 MEDINDO 150X50MM ESP: 2,00MM COM
CURVAS DE 90°, E FAZENDO UMA CARGA MINIMA DE 18KG E NO MAXIMO 66KG, COM ADESIVO EM
VINIL, IMPRESSOS EM ALTA RESOLUGAO, COM PROTEGCAO CONTRA RAIOS UV COM INDICAGAO DO
PESO EM KG; BATENTES: PRODUZIDOS EM BORRACHA SINTETICA MACICA, PARA
AMORTECIMENTO DE PESO; REGULADOR DE ALTURA/SUPORTE ASSENTO: CHAPA DE ACO INOX
304 ESP: 4,75MM; ASSENTO/ENCOSTO: ASSENTENTOS E ENCOSTO PRODUZIDOS EM PEAD
(POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE) DE ESP: 20MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; TELAS PROTETIVAS LATERAIS: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 1,5MM, FUROS
RECORTADOS EM CNC COM PADRAO QUADRICULADO; TELA PERFURADA PROTETIVA DE
FECHAMENTO COM FURO CENTRAL: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 2,0MM, FUROS RECORTADOS EM
CNC COM PADRAO QUADRICULADO; CARENAGEM DE PROTEGAO LATERAL: TUBO OBLONGO AGCO
INOX 304 77X40MM ESP: 2,0MM CALANDRADO COM CURVATURAS DE 170° E RAIO DE 150MM, 100°
COM RAIO DE 150MM, 180° COM RAIO DE 150MM, 90° COM RAIO DE 150MM; TUBOS DE FECHAMENTO
POSTERIOR: TUBO ACO INOX 304 1 2" ESP: 2,0MM; PAINEL DE ACABAMENTO POSTERIOR/ESPACO
INFORMATIVO 1: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 1,5MM; ACABAMENTOS LATERAIS/ESPACOS
INFORMATIVOS 2: CHAPA DE AGO INOX 304 ESP: 1,5MM; HASTE DE MOVIMENTAGAO DA CARGA:
TUBO OBLONGO AGO INOX 304 150X50MM ESP: 2,0MM FIXADO AO TRILHO DE MOVIMENTAGAO POR
MEIO DE PARAFUSOS TIPO ALLEN CABECA ABAULADA M10 EM ACO INOX; TRAVESSAS HASTE DE
MOVIMENTAGAO: TUBO ACO INOX 304 1 %" ESP: 2,0MM; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-
MAG; REVESTIMENTOS: ACO INOX, PINTURA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER, E PINTURA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER E PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS C/
CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA; MUSCULOS ESTIMULADOS: TRAPEZIOS,
DELTOIDES, BICEPS, GRANDE DORSAL; EXERCICIOS PROPOSTOS: EXTENSAO DE COTOVELOS /
PUXADA ALTA / ALONGAMENTO / DESENVOLVIMENTO BICEPS, TRAPEZIO E COSTAS. FAIXA ETARIA:
A PARTIR DE 16 ANCS;
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EQUIPAMENTO DE TREINAMENTO OUTDOOR 2 SUPINO RETO - DIMENSOES: LARGURA X ALTURA X
COMPRIMENTO: 1100X1860X3660MM; ESTRUTURA CENTRAL: TUBO OBLONGO ACO 150X50MM ESP:
2,0MM CALANDRADO COM CURVATURAS DE 90° COM RAIO DE 150MM; TRAVESSA DE LIGAGAO
ESTRUTURA CENTRAL: TUBO OBLONGO ACO INOX 304 150X50MM ESP: 2,0MM; TUBO DE
TRAVAMENTO DAS HASTES DE MOVIMENTAGAO: TUBO ACO INOX 304 2” ESP: 2,0MM; SAPATA DE
FIXAGAO ESTRUTURA CENTRAL: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 6,35MM; SAPATA DE FIXAGAO
ESTRUTUA DE PROTEGAO: CHAPA AGO INOX 304 ESP: 6,35MM; DOIS MODULOS DE CARGA
ACOPLADOS INDEPENDENTE QUE DESLIZAM SOBRE TRILHO DE MOVIMENTAGAO DE CARGA TUBO
OBLONGO ACO INOX 304 MEDINDO 150X50MM ESP: 2,00MM COM CURVAS DE 90°, E FAZENDO UMA
CARGA MINIMA DE 20KG E NO MAXIMO, 52KG, COM ADESIVO EM VINIL, IMPRESSOS EM ALTA
RESOLUGAO, COM PROTEGAO CONTRA RAIOS UV COM INDICAGAO DO PESO EM KG; BATENTES:
PRODUZIDOS EM BORRACHA SINTETICA MACICA, PARA AMORTECIMENTO DE PESO; ASSENTO:
ASSENTENTO PRODUZIDO EM PEAD (POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE) 20MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; TELAS PROTETIVAS LATERAIS: CHAPA AGO
INOX 304 ESP: 1,5MM, FUROS RECORTADOS EM CNC COM PADRAO QUADRICULADO; TELA
PERFURADA PROTETIVA DE FECHAMENTO COM FURO CENTRAL: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 2MM,




CINCOP-MT

FUROS RECORTADOS EM CNC COM PADRAO QUADRICULADO; CARENAGEM DE PROTEGAO
LATERAL: TUBO OBLONGO AGO INOX 304 77X40MM ESP: 2,0MM CALANDRADO COM CURVATURAS
DE 170° E RAIO DE 150MM, 100° COM RAIO DE 150MM, 180° COM RAIO DE 150MM, 80° COM RAIO DE
150MM; TUBOS DE FECHAMENTO POSTERIOR: TUBO ACO INOX 304 1 4" ESP: 2,0MM; PAINEL DE
ACABAMENTO POSTERIOR/ESPAGCO INFORMATIVO 1: CHAPA AGO INOX 304 ESP: 1,5MM;
ACABAMENTOS LATERAIS/ESPACOS INFORMATIVOS 2: CHAPA DE AGO INOX 304 ESP: 1,5MM;
TUBOS DE FECHAMENTO POSTERIOR: TUBO AGCO INOX 304 1 %’ ESP: 2,0MM; PAINEL DE
ACABAMENTO POSTERIOR/ESPAGCO INFORMATIVO 1: CHAPA AGCO INOX 304 ESP: 1,5MM;
ACABAMENTOS LATERAIS/ESPACOS INFORMATIVOS 2: CHAPA DE AGO INOX 304 ESP: 1,5MM;
HASTE DE MOVIMENTAGCAO DA CARGA: TUBO OBLONGO AGCO INOX 304 150X50MM ESP: 2,0MM
FIXADO AO TRILHO DE MOVIMENTACAO POR MEIO DE PARAFUSOS TIPO ALLEN CABECA ABAULADA
M10 EM ACO INOX; PEGA DA HASTE DE MOVIMENTAGCAOQ: TUBO ACO INOX 304 1 4" ESP: 2,0MM;
PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: ACO INOX, PINTURA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER, E PINTURA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER E PROCESSO
DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS C/ CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA,;
MUSCULOS ESTIMULADOS: DELTOIDES, PEITORAL MAIOR, TRICEPS; EXERCICIOS PROPOSTOS:
EXTENSAO DE COTOVELOS /ALONGAMENTO / DESENVOLVIMENTO PEITORAL. FAIXA ETARIA: A
PARTIR DE 16 ANOS.
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EQUIPAMENTO DE TREINAMENTO OUTDOOR 3 AGACHAMENTO UNILATERAL - DIMENSOES:
LARGURA X ALTURA X COMPRIMENTO: 1500X1860X2970MM; ESTRUTURA CENTRAL: TUBO
OBLONGO ACO INOX 304 150X50MM ESP: 2,0MM, TUBO OBLONGO ACO INOX 304 CALANDRADO
150X50MM ESP: 2,0MM CALANDRADO COM CURVATURAS 90° COM RAIO DE 150MM; TRAVESSA DE
LIGAGAO ESTRUTURA CENTRAL: TUBO OBLONGO ACO INOX 304 150X50MM ESP: 2,0MM; TRAVESSA
UNIAO ESTRUTURA CENTRAL: TUBO ACO INOX 304 1 %’ ESP: 2,0MM; SAPATA DE FIXAGAO
ESTRUTURA CENTRAL: CHAPA AGO INOX 304 ESP: 6,35MM; SAPATA DE FIXAGAO ESTRUTUA DE
PROTEGAO: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 6,35MM; HASTE DE MOVIMENTAGAO DA CARGA: TUBO
OBLONGO AGO INOX 304 150X50MM ESP: 2,0MM FIXADO AO TRILHO DE MOVIMENTAGAO POR MEIO
DE PARAFUSOS TIPO ALLEN CABECA ABAULADA M10 EM ACO INOX; PEGA DA HASTE DE
MOVIMENTAGAO: TUBO AGO INOX 304 1 ¥ * ESP: 2,0MM; HASTE REGULADORA DE ALTURA: CHAPA
AGO INOX 304 ESP: 6,35MM; DOIS MODULOS DE CARGA ACOPLADOS INDEPENDENTE QUE
DESLIZAM SOBRE TRILHO DE MOVIMENTAGAO DE CARGA TUBO OBLONGO ACO INOX 304 MEDINDO
150X50MM ESP: 2,00MM COM CURVAS DE 90°, E FAZENDO UMA CARGA MINIMA DE 20KG E NO
MAXIMO 52KG, COM ADESIVO EM VINIL, IMPRESSOS EM ALTA RESOLUGAO, COM PROTEGAO
CONTRA RAIOS UV COM INDICAGAO DO PESO EM KG; BATENTES: PRODUZIDOS EM BORRACHA
SINTETICA MACICA, PARA AMORTECIMENTO DE PESO; TELAS PROTETIVAS LATERAIS: CHAPA AGO
INOX 304 ESP: 1,5MM, FUROS RECORTADOS EM CNC COM PADRAO QUADRICULADO; CARENAGEM
DE PROTEGAO LATERAL: TUBO OBLONGO ACO INOX 304 77X40MM ESP: 2,0MM CALANDRADO COM
CURVATURAS DE 110° E RAIO DE 150MM, 180° COM RAIO DE 150MM, 70° COM RAIO DE 150MM;
TUBOS DE FECHAMENTO POSTERIOR: TUBO ACO INOX 304 1 %" ESP: 2,0MM; PAINEL DE
ACABAMENTO POSTERIOR/ESPACO INFORMATIVO 1: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 1,5MM;
ACABAMENTOS LATERAIS/ESPACOS INFORMATIVOS 2: CHAPA DE ACO INOX 304 ESP: 1,5MM; TELA
PERFURADA PROTETIVA DE FECHAMENTO COM FURO CENTRAL: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 2,0MM,
FUROS RECORTADOS EM CNC COM PADRAO QUADRICULADO; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA
MIG-MAG; REVESTIMENTOS: ACO INOX, PINTURA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER, E PINTURA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER E PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS C/
CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA; MUSCULOS ESTIMULADOS: VASTO
LATERAL, VASTO INTERMEDIO, GLUTEOS; EXERCICIOS PROPOSTOS: AGACHAMENTO /
ALONGAMENTO / DESENVOLVIMENTO. FAIXA ETARIA: A PARTIR DE 16 ANOS.
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EQUIPAMENTO DE TREINAMENTO OUTDOOR 4 REMADA ABERTA E FECHADA - DIMENSOES:
LARGURA X ALTURA X COMPRIMENTO: 900X1860X2620MM; ESTRUTURA CENTRAL: TUBO OBLONGO
ACO INOX 304 150X50MM ESP: 2,0MM CALANDRADO COM CURVATURAS DE 90° COM RAIO DE
150MM; TRAVESSA DE LIGAGAO ESTRUTURA CENTRAL: TUBO OBLONGO AGO INOX 304 150X50MM
ESP: 2,0MM; HASTE DE MOVIMENTAGAO DA CARGA: TUBO OBLONGO AGO INOX 304 150X50MM ESP:
2,0MM FIXADO AO TRILHO DE MOVIMENTAGAO POR MEIO DE PARAFUSOS TIPO ALLEN CABEGCA
ABAULADA M10 EM AGO INOX; SAPATA DE FIXAGAO ESTRUTURA CENTRAL: CHAPA ACO INOX 304
ESP: 6,35MM; SAPATA DE FIXAGAO ESTRUTUA DE PROTEGAQ: CHAPA AGO INOX 304 ESP: 6,35MM;
UM MODULO DE CARGA ACOPLADO INDEPENDENTE QUE DESLIZA SOBRE TRILHO DE
MOVIMENTAGAO DE CARGA TUBO OBLONGO AGO INOX 304 MEDINDO 150X50MM ESP: 2,00MM COM
CURVAS DE 90°, E FAZENDO UMA CARGA MINIMA DE 27KG E NO MAXIMO 40KG, COM ADESIVO EM
VINIL, IMPRESSOS EM ALTA RESOLUGAO, COM PROTEGCAO CONTRA RAIOS UV COM INDICAGAO DO
PESO EM KG; BATENTES: PRODUZIDOS EM BORRACHA SINTETICA MACICA, PARA
AMORTECIMENTO DE PESO; ENCOSTO C/ REGULAGEM: ENCOSTO PRODUZIDO EM PEAD
(POLIETILENO DE ALTA DENSIDADE) 20MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA
DESBOTAMENTO; TELAS PROTETIVAS LATERAIS: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 1,5MM, FUROS
RECORTADOS EM CNC COM PADRAO QUADRICULADO; CARENAGEM DE PROTEGAO LATERAL:
TUBO OBLONGO ACO INOX 304 77X40MM ESP: 2,0MM CALANDRADO COM CURVATURAS DE 170° E
RAIO DE 150MM, 100° COM RAIO DE 150MM, 180° COM RAIO DE 150MM, 90° COM RAIO DE 150MM,;
TUBOS DE FECHAMENTO POSTERIOR: TUBO ACO INOX 304 1 %" ESP: 2,0MM; PAINEL DE
ACABAMENTO POSTERIOR/ESPACO INFORMATIVO 1: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 1,5MM;
ACABAMENTOS LATERAIS/ESPACOS INFORMATIVOS 2: CHAPA DE ACO INOX 304 ESP: 1,5MM; PEGA
DA HASTE DE MOVIMENTAGAQ: TUBO ACO INOX 304 1 % ” ESP: 2,0MM; PROCESSO DE SOLDAGEM:
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SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: ACO INOX, PINTURA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER, E
PINTURA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER E PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS C/
CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA; MUSCULOS ESTIMULADOS: TRAPEZIOS,
DELTOIDES, BICEPS, GRANDE DORSAL; EXERCICIOS PROPOSTOS: EXTENSAO DE COTOVELOS /
REMADA ALTA / ALONGAMENTO / DESENVOLVIMENTO BICEPS, TRAPEZIO E COSTAS. FAIXA ETARIA:
A PARTIR DE 16 ANOS.
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EQUIPAMENTO DE TREINAMENTO OUTDOOR 5 PEGADA FECHADA - DIMENSOES: LARGURA X
ALTURA X COMPRIMENTO: 1100X1860X3130MM; ESTRUTURA CENTRAL: TUBO OBLONGO ACO INOX
304 150X50MM ESP: 2,0MM CALANDRADO COM CURVATURAS DE 90° COM RAIO DE 150MM E 105°
COM RAIO DE 150MM; TRAVESSA DE LIGAGAO ESTRUTURA CENTRAL: TUBO OBLONGO AGO INOX
304 150X50MM ESP: 2,0MM; HASTE DE MOVIMENTAGAO DA CARGA: TUBO OBLONGO AGO INOX 304
150X50MM ESP: 2,0MM FIXADO AO TRILHO DE MOVIMENTAGAO POR MEIO DE PARAFUSOS TIPO
ALLEN CABEGA ABAULADA M10 EM AGO INOX; SAPATA DE FIXAGAO ESTRUTURA CENTRAL: CHAPA
AGO INOX 304 ESP: 6,35MM; SAPATA DE FIXAGCAO ESTRUTUA DE PROTEGAO: CHAPA ACO INOX 304
ESP: 6,35MM; DOIS MODULOS DE CARGA ACOPLADOS INDEPENDENTE QUE DESLIZAM SOBRE
TRILHO DE MOVIMENTAGAO DE CARGA TUBO OBLONGO AGO INOX 304 MEDINDO 150X50MM ESP:
2,00MM COM CURVAS DE 90°, E FAZENDO UMA CARGA MINIMA DE 16KG E NO MAXIMO 48KG, COM
ADESIVO EM VINIL, IMPRESSOS EM ALTA RESOLUGAO, COM PROTEGCAO CONTRA RAIOS UV COM
INDICAGAO DO PESO EM KG; BATENTES: PRODUZIDOS EM BORRACHA SINTETICA MACIGA, PARA
AMORTECIMENTO DE PESO; APOIO DO ENCONSTO: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 6,35MM;
ASSENTO/ENCOSTO: ASSENTENTOS E ENCOSTO PRODUZIDOS EM PEAD (POLIETILENO DE ALTA
DENSIDADE) DE 20MM COM PIGMENTAGCAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; TELAS
PROTETIVAS LATERAIS: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 1,5MM, FUROS RECORTADOS EM CNC COM
PADRAO QUADRICULADO; CARENAGEM DE PROTEGAO LATERAL: TUBO OBLONGO ACO INOX 304
77X40MM ESP: 2,0MM CALANDRADO COM CURVATURAS DE 170° E RAIO DE 150MM, 100° COM RAIO
DE 150MM, 180° COM RAIO DE 150MM, 90° COM RAIO DE 150MM; TUBOS DE FECHAMENTO
POSTERIOR: TUBO ACO INOX 304 1 2" ESP: 2,0MM; PAINEL DE ACABAMENTO POSTERIOR/ESPACO
INFORMATIVO 1: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 1,5MM; ACABAMENTOS LATERAIS/ESPACOS
INFORMATIVOS 2: CHAPA DE ACO INOX 304 ESP: 1,5MM; TELA PERFURADA PROTETIVA DE
FECHAMENTO COM FURO CENTRAL: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 2,0MM, FUROS RECORTADOS EM
CNC COM PADRAO QUADRICULADO; PEGA DA HASTE DE MOVIMENTAGAO: TUBO AGO INOX 304 1 ¥4
” ESP: 2,0MM; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: ACO INOX, PINTURA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER, E PINTURA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER E PROCESSO
DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS C/ CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA;
MUSCULOS ESTIMULADOS: PEITORAL MAIOR, DELTOIDES E TRICEPS; EXERCICIOS PROPOSTOS:
EXTENSAO DE COTOVELOS / SUPINO / ALONGAMENTO E DESENVOLVIMENTO. FAIXA ETARIA: A
PARTIR DE 16 ANOS.
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EQUIPAMENTO DE TREINAMENTO OUTDOOR 6 DEADLIFT - DIMENSOES: LARGURA X ALTURA X
COMPRIMENTO: 1620X1860X2970MM; ESTRUTURA: TUBO OBLONGO ACO INOX 304 150X50MM ESP:
2,0MM; COLUNAS FRONTAIS: TUBO OBLONGO ACO INOX 304 150X50MM ESP: 2,0MM CALANDRADO
COM CURVATURAS DE 90° COM RAIO DE 150MM; COLUNAS FECHAMENTO TRASEIRO: TUBO
OBLONGO AGO INOX 304 150X50MM ESP: 2,0MM; TRAVESSA DE LIGAGAO COLUNAS FECHAMENTO
TRASEIRO: TUBO OBLONGO ACO INOX 304 150X50MM ESP: 2,0MM CALANDRADO COM
CURVATURAS DE 90° COM RAIO DE 150MM; COLUNA DE APOIO CENTRAL: TUBO OBLONGO ACO
INOX 304 150X50MM ESP: 2,0MM; PROTEGCAO EMBORRACHADA COLUNA DE APOIO CENTRAL:
PRODUZIDOS EM BORRACHA SINTETICA MACIGCA, PARA AMORTECIMENTO; SAPATA DE FIXAGAO
ESTRUTURA CENTRAL: CHAPA AGO INOX 304 ESP: 6,35MM; SAPATA DE FIXAGAO ESTRUTUA DE
PROTEGAO: CHAPA AGO INOX 304 ESP: 6,35MM; PEGA DO TRILHOS DE MOVIMENTAGAO DE CARGA:
TUBO AGO INOX 304 1 ¥4 ” ESP: 2,0MM; TUBOS DE TRAVAMENTO HASTE MOVIMENTACAO DE CARGA:
TUBO AGO INOX 304 2" ESP: 2,0MM; DOIS MODULOS DE CARGA ACOPLADOS INDEPENDENTE QUE
DESLIZAM SOBRE TRILHOS DE MOVIMENTAGCAO DE CARGA TUBO OBLONGO AGO INOX 304
MEDINDO 150X50MM ESP: 2,00MM COM CURVAS DE 90°, E FAZENDO UMA CARGA MINIMA DE 20KG
E NO MAXIMO 62KG, COM ADESIVO EM VINIL, IMPRESSOS EM ALTA RESOLUGCAO, COM PROTECAO
CONTRA RAIOS UV COM INDICAGAO DO PESO EM KG; BATENTES: PRODUZIDOS EM BORRACHA
SINTETICA MACICA, PARA AMORTECIMENTO DE PESO; TELAS PROTETIVAS LATERAIS: CHAPA ACO
INOX 304 ESP: 1,5MM, FUROS RECORTADOS EM CNC COM PADRAO QUADRICULADO; CARENAGEM
DE PROTEGAO LATERAL: TUBO OBLONGO AGO INOX 304 77X40MM ESP: 2,0MM CALANDRADO COM
CURVATURAS DE 170° E RAIO DE 150MM, 100° COM RAIO DE 150MM, 180° COM RAIO DE 150MM, 90°
COM RAIO DE 150MM; TUBOS DE FECHAMENTO POSTERIOR: TUBO ACO INOX 304 2" ESP: 2,0MM;
PAINEL DE ACABAMENTO POSTERIOR/ESPACO INFORMATIVO 1: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 1,5MM;
ACABAMENTOS LATERAIS/ESPACOS INFORMATIVOS 2: CHAPA DE ACO INOX 304 ESP: 1,5MM;
PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: ACO INOX, PINTURA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER, E PINTURA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER E PROCESSO
DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS C/ CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA;
MUSCULOS ESTIMULADOS: TRAPEZIO, GLUTEO MAXIMO, QUADRICEPS, ISQUIOTIBIAIS E
GASTROCNEMIOS; EXERCICIOS PROPOSTOS: AGACHAMENTO / ALONGAMENTO /
DESENVOLVIMENTO. FAIXA ETARIA: A PARTIR DE 16 ANOS.
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EQUIPAMENTO DE TREINAMENTO OUTDOOR 7 ROSCA BICEPS PEGADA INVERSA - DIMENSOES:
LARGURA X ALTURA X COMPRIMENTO: 830X1860X3340MM; ESTRUTURA CENTRAL: TUBO OBLONGO
ACO INOX 304 150X50MM ESP: 2,0MM CALANDRADO COM CURVATURA 90° COM RAIO DE 150MM;
TRAVESSA DE LIGACAO ESTRUTURA CENTRAL: TUBO OBLONGO ACO INOX 304 150X50MM ESP:
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2,0MM; HASTE DE MOVIMENTAGCAO DA CARGA: TUBO OBLONGO AGO INOX 304 150X50MM ESP:
2,0MM FIXADO AO TRILHO DE MOVIMENTAGCAO POR MEIO DE PARAFUSOS TIPO ALLEN CABEGA
ABAULADA M10 EM ACO INOX; TUBO DE TRAVAMENTO DA HASTE DE MOVIMENTAGAO: TUBO ACO
INOX 304 2" ESP: 2,0MM; BRAGO ARTICULADO PARA MOVIMENTAGAO: PEGA DO BRAGO
ARTICULADO DE MOVIMENTAGAO: TUBO AGO INOX 304 1 % ” ESP: 2,0MM, JUNGAO: TUBO OBLONGO
AGO INOX 304 77X40MM ESP: 2,0MM; SAPATA DE FIXAGAO ESTRUTURA CENTRAL: CHAPA ACO INOX
304 ESP: 6,35MM; SAPATA DE FIXAGAO ESTRUTUA DE PROTEGAO: CHAPA AGCO INOX 304 ESP:
6,35MM; UM MODULO DE CARGA ACOPLADO INDEPENDENTE QUE DESLIZA SOBRE TRILHO DE
MOVIMENTAGAO DE CARGA TUBO OBLONGO AGO INOX 304 MEDINDO 150X50MM ESP: 2,00MM COM
CURVAS DE 90°, E FAZENDO UMA CARGA MINIMA DE 9KG E NO MAXIMO 22KG, COM ADESIVO EM
VINIL IMPRESSOS EM ALTA RESOLUCAO, COM PROTEGAO CONTRA RAIOS UV COM INDICAGAO DO
PESO EM KG; BATENTES: PRODUZIDOS EM BORRACHA SINTETICA MACICA, PARA
AMORTECIMENTO DE PESO; TELAS PROTETIVAS LATERAIS: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 1,5MM,
FUROS RECORTADOS EM CNC COM PADRAO QUADRICULADO; CARENAGEM DE PROTEGAO
LATERAL: TUBO OBLONGO ACO INOX 304 77X40MM ESP: 2,0MM CALANDRADO COM CURVATURAS
DE 170° E RAIO DE 150MM, 100° COM RAIO DE 150MM, 180° COM RAIO DE 150MM, 90° COM RAIO DE
150MM; TUBOS DE FECHAMENTO POSTERIOR: TUBO ACO INOX 304 1 %2” ESP: 2,0MM; PAINEL DE
ACABAMENTO POSTERIOR/ESPACO INFORMATIVO 1: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 1,5MM;
ACABAMENTOS LATERAIS/ESPACOS INFORMATIVOS 2: CHAPA DE ACO INOX 304 ESP: 1,5MM;
PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIGMAG; REVESTIMENTOS: ACO INOX, PINTURA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER, E PINTURA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER E PROCESSO
DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS C/ CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA;
MUSCULOS ESTIMULADOS: BICEPS; EXERCICIOS PROPOSTOS: EXTENSAO DE COTOVELOS /
ALONGAMENTO / DESENVOLVIMENTO. FAIXA ETARIA: A PARTIR DE 16 ANOS.

101

EQUIPAMENTO DE TREINAMENTO OUTDOOR 8 PUXADA SUPINADA E INVERSA - DIMENSOES:
LARGURA X ALTURA X COMPRIMENTO: 830X1860X2950MM; ESTRUTURA CENTRAL: TUBO OBLONGO
ACO INOX 304 150X50MM ESP: 2,0MM CALANDRADO COM CURVATURAS DE 90° COM RAIO DE
150MM; TRAVESSA DE LIGAGAO ESTRUTURA CENTRAL: TUBO OBLONGO AGO INOX 304 150X50MM
ESP: 2,0MM; HASTE DE MOVIMENTAGAO DA CARGA: TUBO OBLONGO AGO INOX 304 150X50MM ESP:
2,0MM FIXADO AO TRILHO DE MOVIMENTAGCAO POR MEIO DE PARAFUSOS TIPO ALLEN CABEGA
ABAULADA M10 EM AGO INOX; BRAGO ARTICULADO PARA MOVIMENTAGAO: PEGA DO BRAGO
ARTICULADO DE MOVIMENTAGAO: TUBO AGO INOX 304 1 % * ESP: 2,0MM, JUNGAO: TUBO OBLONGO
AGO INOX 304 77X40MM ESP: 2,0MM; SAPATA DE FIXAGAO ESTRUTURA CENTRAL: CHAPA ACO INOX
304 ESP: 6,35MM; SAPATA DE FIXAGAO ESTRUTUA DE PROTEGAO: CHAPA ACO INOX 304 ESP:
6,35MM; UM MODULOS DE CARGA ACOPLADOS INDEPENDENTE QUE DESLIZAM SOBRE TRILHO DE
MOVIMENTAGAO DE CARGA TUBO OBLONGO AGO INOX 304 MEDINDO 150X50MM ESP: 2,00MM COM
CURVAS DE 90°, E FAZENDO UMA CARGA MINIMA DE 8KG E NO MAXIMO 24KG, COM ADESIVO EM
VINIL, IMPRESSOS EM ALTA RESOLUGAO, COM PROTEGAO CONTRA RAIOS UV COM INDICAGAO DO
PESO EM KG; TUBO DE TRAVAMENTO DO TRILHO DE MOVIMENTAGAO: TUBO ACO INOX 304 2" ESP:
2,0MM; BATENTES: PRODUZIDOS EM BORRACHA SINTETICA MACIGA, PARA AMORTECIMENTO DE
PESO; TELAS PROTETIVAS LATERAIS: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 1,5MM, FUROS RECORTADOS EM
CNC COM PADRAO QUADRICULADO; TELA PERFURADA PROTETIVA DE FECHAMENTO COM FURO
CENTRAL: CHAPA AGO INOX 304 ESP: 2,0MM, FUROS RECORTADOS EM CNC COM PADRAO
QUADRICULADO; CARENAGEM DE PROTEGAO LATERAL: TUBO OBLONGO AGO INOX 304 77X40MM
ESP: 2,0MM CALANDRADO COM CURVATURAS DE 170° E RAIO DE 150MM, 100° COM RAIO DE 150MM,
180° COM RAIO DE 150MM, 90° COM RAIO DE 150MM; TUBOS DE FECHAMENTO POSTERIOR: TUBO
ACO INOX 304 1 2" ESP: 2,0MM; PAINEL DE ACABAMENTO POSTERIOR/ESPACO INFORMATIVO 1:
CHAPA ACO INOX 304 ESP: 1,5MM; ACABAMENTOS LATERAIS/ESPACOS INFORMATIVOS 2: CHAPA
DE ACO INOX 304 ESP: 1,5MM; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: ACO
INOX, PINTURA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER, E PINTURA ELETROSTATICA A PO C/
POLIESTER E PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS C/ CARACTERISTICAS DE MADEIRA E
MARMORE CARRARA; MUSCULOS ESTIMULADOS: TRICEPS; EXERCICIOS PROPOSTOS:
ALONGAMENTO / DESENVOLVIMENTO TRICEPES. FAIXA ETARIA: A PARTIR DE 16 ANOS.
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EQUIPAMENTO DE TREINAMENTO OUTDOOR 9 SUPINO UNILATERAL - DIMENSOES: LARGURA X
ALTURA X COMPRIMENTO: 1250X1860X3710MM; ESTRUTURA CENTRAL: TUBO OBLONGO ACO INOX
304 150X50MM ESP: 2,0MM CALANDRADO COM CURVATURAS 90° COM RAIO DE 150MM E 120° COM
RAIO DE 150MM; TRAVESSA DE LIGAGAO ESTRUTURA CENTRAL: TUBO OBLONGO AGO INOX 304
150X50MM ESP: 2,0MM; HASTE DE MOVIMENTAGCAO DA CARGA: TUBO OBLONGO AGO INOX 304
150X50MM ESP: 2,0MM FIXADO AO TRILHO DE MOVIMENTAGCAO POR MEIO DE PARAFUSOS TIPO
ALLEN CABEGA ABAULADA M10 EM AGO INOX; PEGA DA HASTE DE MOVIMENTAGCAO: TUBO AGO
INOX 304 1 ¥ ” ESP: 2,0MM; TUBO DE TRAVAMENTO DO TRILHO DE MOVIMENTAGAO DE CARGA:
TUBO ACO INOX 304 2" ESP: 2,0MM; HASTE DE APOIO ASSENTO/ENCONSTO: TUBO OBLONGO ACO
INOX 304 150X50MM ESP: 2,0MM CALANDRADO COM CURVATURAS 120° COM RAIO DE 150MM;
REGULADOR DE ALTURA/SUPORTE ASSENTO: CHAPA DE ACO INOX 304 ESP: 4,75MM;
ASSENTO/ENCOSTO: ASSENTENTOS E ENCOSTO PRODUZIDOS EM PEAD (POLIETILENO DE ALTA
DENSIDADE) 20MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO; SAPATA DE
FIXACAO ESTRUTURA CENTRAL: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 6,35MM; SAPATA DE FIXAGAO
ESTRUTUA DE PROTEGAO: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 6,35MM; DOIS MODULOS DE CARGA
ACOPLADOS INDEPENDENTE QUE DESLIZAM SOBRE TRILHO DE MOVIMENTAGAO DE CARGA TUBO
OBLONGO ACO INOX 304 MEDINDO 150X50MM ESP: 2,00MM COM CURVAS DE 90°, E FAZENDO UMA
CARGA MINIMA DE 16KG E NO MAXIMO 48KG, COM ADESIVO EM VINIL, IMPRESSOS EM ALTA
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RESOLUGAO, COM PROTEGAO CONTRA RAIOS UV COM INDICACAO DO PESO EM KG; BATENTES:
PRODUZIDOS EM BORRACHA SINTETICA MACIGA, PARA AMORTECIMENTO DE PESO; TELAS
PROTETIVAS LATERAIS: CHAPA ACO INOX 304 ESP: 1,5MM, FUROS RECORTADOS EM CNC COM
PADRAO QUADRICULADO’; TUBOS DE FECHAMENTO POSTERIOR: TUBO AGO INOX 304 1 %" ESP:
2,0MM; TELA PERFURADA PROTETIVA DE FECHAMENTO COM FURO CENTRAL: CHAPA AGO INOX
304 ESP: 2,0MM, FUROS RECORTADOS EM CNC COM PADRAO QUADRICULADO; CARENAGEM DE
PROTECAO LATERAL: TUBO OBLONGO AGO INOX 304 77X40MM ESP: 2,0MM CALANDRADO COM
CURVATURAS DE 170° E RAIO DE 150MM, 100° COM RAIO DE 150MM, 180° COM RAIO DE 150MM, 90°
COM RAIO DE 150MM; PAINEL DE ACABAMENTO POSTERIOR/ESPAGO INFORMATIVO 1: CHAPA ACO
INOX 304 ESP: 1,5MM; ACABAMENTOS LATERAIS/ESPAGOS INFORMATIVOS 2: CHAPA DE ACO INOX
304 ESP: 1,5MM; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: AGO INOX,
PINTURA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER, E PINTURA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER E
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS C/ CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA; MUSCULOS ESTIMULADOS: DELTOIDES, TRICEPS, PEITORAL MAIOR SUPERIOR;
EXERCICIOS PROPOSTOS: ALONGAMENTO / DESENVOLVIMENTO TRICEPES, DELTOIDES,
PEITORAL. FAIXA ETARIA: A PARTIR DE 16 ANOS.
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EQUIPAMENTO DE TREINAMENTO OUTDOOR 10 MULTIFUNCIONAL — DIMENSOES: LARGURA X
ALTURA X COMPRIMENTO: 3875X2576X9550MM; ESTRUTURA CENTRAL TORRE FUNCIONAL A:
COLUNAS CENTRAIS DE APOIO: TUBO ACO INOX 304 6” ESP: 2,0MM CALANDRADO COM CURVATURA
INFERIOR DE 150° E RAIO 500MM E CURVATURA SUPERIOR DE 120° E RAIO 500MM; ESFERA DE
ACABAMENTO PARA TUBO 6": ACABAMENTO NO FORMATO ESFERICO DE RAIO 250MM PRODUZIDO
EM ACO INOX 304 POR PROCESSO DE MICRO FUDIGAO ESP: 10MM; QUADRO DE AMARRAGAO COM
05 LADOS: TUBO OBLONGO ACO INOX 304, 150X50MM ESP: 2,0MM COM CURVATURAS DE 108° E
RAIO 150MM; ESFERA DE LIGAGAO PARA TUBO 6" E TUBO OBLONGO 150x50MM: DISPOSITIVO NO
FORMATO ESFERICO DE RAIO 250MM PARA LIGAMENTO DE TUBO 6” COM TUBO OBLONGO
150X50MM, PRODUZIDO EM AGO INOX 304 POR PROCESSO DE MICRO FUDIGAO ESP: 10MM; SAPATA
DE FIXAGAO ESTRUTURA CENTRAL: CHAPA AGO INOX 304, ESP: 10MM; ESTACAO DE BARRA
PUXADA: PEGA BARRA PUXADA: TUBO ACO INOX 304 1 2" ESP: 2,0MM, ACABAMENTO PARA TUBO
REDONDO DE 1 %”; TUBO DE REDUGAO SUPERIOR BARRA PUXADA: TUBO ACO INOX 304 3" ESP:
2,0MM; ESTAGAO DE BARRA PARALELA: ESTRUTURA BARRAS PARALELAS: TUBO AGO INOX 304 2"
ESP: 2,0MM; SAPATA DE FIXAGAO BARRAS PARALELAS: CHAPA AGO INOX 304, ESP: 6,35MM; TUBO
DE REDUGAO SUPERIOR BARRAS PARALELAS: TUBO AGO INOX 304 3" ESP: 2,0MM; CANOPLAS DE
ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA CONFECCIONADA POR PROCESSO DE
INJEGCAO PLASTICA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO NO FORMATO SEMIESFERICO DE
RAIO 225MM ESP: 5MM; ESTAGAO DE ALONGAMENTO MULTIFUNCIONAL: ESTRUTURA
ALONGAMENTO MULTIFUNCIONAL: TUBO AGO INOX 304 2" ESP: 2,0MM; SAPATA DE FIXAGAO
ALONGAMENTO MULTIFUNCIONAL: CHAPA ACO INOX 304, ESP: 6,35MM; TUBO DE REDUGAO
SUPERIOR ALONGAMENTO MULTIFUNCIONAL: TUBO ACO INOX 304 3" ESP: 2,0MM; PINOS DE
PEGA/APOIO ALONGAMENTO MULTIFUNCIONAL: TUBO ACO INOX 304 1 % ESP: 2,0MM,
ACABAMENTO PARA TUBO REDONDO DE 1 %”; CANOPLAS DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA
DE ALTA RESISTENCIA CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA P/ ACABAMENTO
COM DESIGN ERGONOMICO NO FORMATO SEMIESFERICO DE RAIO 225MM ESP: 5MM; ESTAGAO DE
ESTIMULAGAO ABDOMINAL: ESTRUTURA ESTIMULAGAO ABDOMINAL: TUBO AGO INOX 304 2" ESP:
2,0MM; SAPATA DE FIXAGAO ESTIMULAGAO ABDOMINAL: CHAPA ACO INOX 304, ESP: 6,35MM; TUBO
DE REDUGAO SUPERIOR ESTIMULAGAO ABDOMINAL: TUBO ACO INOX 304 3" ESP: 2,0MM; PINOS
VERTICAIS DE PEGA: TUBO ACO INOX 304 1 2" ESP: 2,0MM, ACABAMENTO PARA TUBO REDONDO
DE 1%”; CANOPLAS DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA CONFECCIONADA
POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO NO FORMATO
SEMIESFERICO DE RAIO 225MM ESP: 5MM; APOIO PARA AS COSTAS: CONFECCIONADO EM PEAD
ESP: 20MM COM PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO CONFECCIONA POR
MOLDAGEM TERMICA; APOIO PARA OS BRAGCOS: CONFECCIONADOS EM BORRACHA MOLDADA EM
SBR; ESTRUTURA CENTRAL TORRE FUNCIONAL B: COLUNAS CENTRAIS DE APOIO: TUBO ACO INOX
304 6” ESP: 2,0MM CALANDRADO COM CURVATURA INFERIOR DE 150° E RAIO 500MM E CURVATURA
SUPERIOR DE 120° E RAIO 500MM; ESFERA DE ACABAMENTO PARA TUBO 6": ACABAMENTO NO
FORMATO ESFERICO DE RAIO 250MM PRODUZIDO EM ACO INOX 304 POR PROCESSO DE MICRO
FUDICAO ESP: 10MM; QUADRO DE AMARRAGCAO COM 05 LADOS: TUBO OBLONGO AGO INOX 304,
150X50MM ESP: 2,0MM COM CURVATURAS DE 108° E RAIO 150MM; ESFERA DE LIGAGAO PARA TUBO
6" E TUBO OBLONGO 150x50MM: DISPOSITIVO NO FORMATO ESFERICO DE RAIO 250MM PARA
LIGAMENTO DE TUBO 6" COM TUBO OBLONGO 150X50MM, PRODUZIDO EM ACO INOX 304 POR
PROCESSO DE MICRO FUDIGAO ESP: 10MM; SAPATA DE FIXAGAO ESTRUTURA CENTRAL: CHAPA
AGO INOX 304, ESP: 10MM; ESTAGCAO DE ESTIMULACAO HORIZONTAL MULTIFUNCIONAL:
ESTRUTURA HORIZONTAL: TUBO ACO INOX 304 1 2" ESP: 2,0MM; PINOS DE PEGA DA ESTRUTURA
HORIZONTAL: TUBO ACO INOX 304 1 %2” ESP: 2,0MM, ACABAMENTO PARA TUBO REDONDO DE 1 %%";
TUBO DE REDUGAO SUPERIOR ESTIMULAGAO HORIZONTAL MULTIFUNCIONAL: TUBO AGO INOX 304
3" ESP: 2,0MM; ESTAGAO DE ESTIMULAGCAO VERTICAL MULTIFUNCIONAL: ESTRUTURA VERTICAL:
TUBO AGO INOX 304 2" ESP: 2,0MM; SAPATA DE FIXAGCAO ESTIMULAGAO VERTICAL
MULTIFUNCIONAL: CHAPA AGCO INOX 304, ESP: 6,35MM; CANOPLAS DE ACABAMENTO DOS PES:
CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA P/
ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO NO FORMATO SEMIESFERICO DE RAIO 225MM ESP:
5MM; TUBO DE REDUGAO SUPERIOR ESTIMULAGAO VERTICAL MULTIFUNCIONAL: TUBO AGO INOX
304 3" ESP: 2,0MM; PINOS DE PEGA HORIZONTAIS DA ESTRUTURA VERTICAL: TUBO ACO INOX 304
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1 %’ ESP: 2,0MM, ACABAMENTO PARA TUBO REDONDO DE 1 ”; ESTACAO DE ESTIMULAGAO
OMBROS: ESTRUTURA VERTICAL ESTIMULAGAO OMBROS: TUBO AGO INOX 304 2" ESP: 2,0MM;
SAPATA DE FIXAGCAO ESTIMULACAO OMBROS: CHAPA AGO INOX 304, ESP: 6,35MM; TUBO DE
REDUGAO SUPERIOR ESTIMULAGAO OMBROS: TUBO AGO INOX 304 3" ESP: 2,0MM; CANOPLAS DE
ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA CONFECCIONADA POR PROCESSO DE
INJEGAO PLASTICA P/ ACABAMENTO COM DESIGN ERGONOMICO NO FORMATO SEMIESFERICO DE
RAIO 225MM ESP: 5MM; ESFERA DE PESO COM PUXADORES: DISPOSITIVO NO FORMATO ESFERICO
DE RAIO 250MM, PRODUZIDO EM AGO INOX 304 POR PROCESSO DE MICRO FUDICAO ESP: 10MM;
ESTAGCAO DE ESTIMULAGAO ABDOMINAL INCLINADO: ESTRUTURA ABDOMINAL INCLINADO: TUBO
AGO INOX 304 3" ESP: 2,0MM; SAPATA DE FIXAGAO ABDOMINAL INCLINADO: CHAPA ACO INOX 304,
ESP: 6,35MM; CANOPLAS DE ACABAMENTO DOS PES: CANOPLA DE ALTA RESISTENCIA
CONFECCIONADA POR PROCESSO DE INJEGAO PLASTICA P/ ACABAMENTO COM DESIGN
ERGONOMICO NO FORMATO SEMIESFERICO DE RAIO 225MM ESP: 5MM; PINOS DE PEGA
HORIZONTAIS/APOIO PES: TUBO AGO INOX 304 1 %’ ESP: 2,0MM, ACABAMENTO PARA TUBO
REDONDO DE 1 %2"; PRANCHA APOIO COSTAS: CONFECCIONADO EM PEAD ESP: 20MM COM
PIGMENTAGAO PROTETIVA CONTRA DESBOTAMENTO CONFECCIONA POR MODELAGEM TERMICA,;
TORRE FUNCIONAL C: ESTRUTURA TORRE FUNCIONAL C: TUBO ACO INOX 304 6” ESP: 2,0MM; TUBO
ACO INOX 304 6” ESP: 2,0MM CALANDRADO COM CURVATURA INFERIOR DE 150° E RAIO 500MM E
CURVATURA SUPERIOR DE 120° E RAIO 500MM; SAPATA DE FIXAGAO TORRE FUNCIONAL C: CHAPA
ACO INOX 304, ESP: 10MM; FIXADOR DUPLO HASTES DE PEGA: CHAPA ACO INOX 304, ESP: 6,35MM,;
HASTES DE PEGA: TUBO ACO INOX 304 1 2" ESP: 2,0MM, ACABAMENTO PARA TUBO REDONDO DE
1 %", ESFERA DE LIGAGAO PARA TUBO 6": DISPOSITIVO NO FORMATO ESFERICO DE RAIO 250MM
PARA LIGAMENTO DE TUBOS 6”, PRODUZIDO EM AGO INOX 304 POR PROCESSO DE MICRO FUDIGAO
ESP: 10MM; PROCESSO DE SOLDAGEM: SOLDA MIG-MAG; REVESTIMENTOS: ACO INOX, PINTURA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER, E PINTURA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER E
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS C/ CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA;
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BALANGA E AFERIDOR DE MEDIDAS SMART DIGITAL - DIMENSOES: DIMENSOES: LARGURA X
ALTURA X COMPRIMENTO: 720X2400X500MM; MATERIA PRIMA: AGCO INOX 304; TELA TOUCH SCREEN
LCD DE ALTA DEFINICAO; SISTEMA OPERACIONAL COM RECONHECIMENTO FACIAL; MEDIDAS
AFERIDAS: ALTURA (0-210CM), PESO (1-300KG), FREQUENCIA CARDIACA (40-180 BPM), FORGA DE
EQUILIBRIO, COMPOSICAO CORPORAL HUMANA, IMC (INDICE DE MASSA CORPORAL) (FAIXA
NORMAL: 185-24,0); INDICADO PARA LOCAIS AO AR LIVRE; REVESTIMENTOS: PINTURA
ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER, E PINTURA ELETROSTATICA A PO C/ POLIESTER E
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS C/ CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA;
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HOT SPOT WI-FI - EQUIPAMENTOS DE ACESSO (APS) COMPATIVEIS COM ALTA DENSIDADE DE
USUARIOS; REDE SEGURA, COM USO DE VLANS, CONTROLE DE BANDA E MONITORAMENTO;
AUTENTICAGAO VIA: WI-FI CATIVO, QR CODE, TAG NFC, LOGIN VIA: FORMULARIO, CPF, NUMERO DE
TELEFONE, REDES SOCIAIS A PLATAFORMA DEVE OFERECER: DASHBOARD COMPLETO,DADOS DE
ACESSO, HORARIOS DE PICO, TAXA DE RETORNO (RECORRENCIA), PERFIL DO USUARIO, FLUXO
DIARIO, SEMANAL E MENSAL, INFORMAGOES UNIFICADAS EM TEMPO REAL, EXIBIGAO DE
PESQUISA E PUBLICIDADE PERSONALIZADA NO PORTAL DE CONEXAO, GAMIFICAGAO,
FIDELIZAGAO, REDIRECIONAMENTO DE LINKS, MENSURACAO DE CLIQUES, ACESSO AO DE
FITNESS OU SERVIGOS PUBLICOS DOS EQUIPAMENTOS. DADOS NUNCA VAZADOS, ADEQUAGAO
TOTAL A LGPD, ADEQUAGAO AO MARCO CIVIL DA INTERNET. EQUIPAMENTOS: ACCESS POINTS
DEVEM POSSUIR, WI-FI 6, SUPORTE A 200 + USUARIOS SIMULTANEO, CONTROLE VIA NUVEM, QOS
(PRIORIZAGAO DE TRAFEGO), POE, SUPORTE A MIMO, ANTENAS INTERNAS OU EXTERNAS
DEPENDENDO DO AMBIENTE. A ENTREGA DEVE SER FEITA NO MODELO TURN-KEY, INCLUINDO:
INFRAESTRUTURA, EQUIPAMENTOS, OPERAGAO, GESTAO, MONITORAMENTO, SUPORTE,
MARKETING E SINALIZACAO.
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ARTEFATO DE TREINO AO AR LIVRE SUPINO RETO - DESCRITIVO TECNICO: ARTEFATO DE
TREINAMENTO COM FOCO EM FORTALECIMENTO EM PEITORAL, COMPOSTO POR BASE, BANCO,
BRAGCOS ARTICULAVEIS COM PEGADORES. BANCO BIPARTIDO FABRICADO EM CONCRETO
ARMADO BRANCO OU ACO INOX OU POLIETILENO ROTOMOLDADO, PRE-PIGMENTADO, COM
ADITIVO ANTI-UV INCORPORADO). COMPOSTO POR DUAS PEGAS PRINCIPAIS SIMETRICAS FIXADAS
ENTRE SI. O CONJUNTO SERA PREDISPOSTO A FIXACAO A ESTRUTURA METALICA DO
EQUIPAMENTO POR MEIO DE QUATRO PARAFUSOS PARA O APARELHO E QUATRO PARAFUSOS
PARA O BANCO. DOIS MODULOS DE CARGA EM CONCRETO ACOPLADOS INDEPENDENTES SOBRE
TRILHOS QUE, COM MECANISMO ACIONADO POR GIRO, PERMITI O DESBLOQUEIO E A LIBERAGAO
CONTROLADA PARA O DESLIZAMENTO E MOVIMENTACAO DE CARGA EM TUBOS RETANGULARES
DE INOX AlSI 304 POLIDOS MEDINDO 40 X 80 X 2,00 MM COM CURVAS DE 138°, FAZENDO UMA CARGA
MINIMA DE XX KG E MAXIMA DE YY KG, COM DISCO EM CHAPA DE INOX @ 88 X 2,00 MM GRAVADO A
LASER COM INDICACAO PARA DESTRAVAR O MODULO DE CARGA; BATENTES PRODUZIDOS EM
BORRACHA SINTETICA MACICA, PARA AMORTECIMENTO DO PESO. A FORMULAGAO DO CONCRETO
DEVE SER COMPOSTA POR MISTURA COM DOSAGEM CONVENIENTE DE AGUA, AREIA, CIMENTO DE
ALTA EFICIENCIA, ESPECIAL PARA MEIOS AGRESSIVOS, AGREGADOS DE DIFERENTES
GRANULOMETRIAS CONTROLADAS E ADITIVOS QUIMICOS, FATORES ESSENCIAIS PARA OBTENGAO
DE UM PRODUTO DE BAIXA POROSIDADE E CONSEQUENTE AUMENTO DE RESISTENCIA E
DESEMPENHO. ESTRUTURA INTERNA CONSTITUIDA DE BARRAS DE AGO DE ESPESSURA MINIMA
DE 6,3 MM E BUCHAS MICRO FUNDIDAS EM INOX, UNIDOS ENTRE S| POR SOLDA TIPO MIG/MAG.




CINCOP-MT

ACABAMENTO LISO DAS SUPERFICIES VERTICAIS E PERIFERICAS, COM TRATAMENTO EM RESINA
ACRILICA ANTIPICHAGAO QUE TEM A FUNGAO DE MAXIMIZAR A RESISTENCIA E DURABILIDADE DO
PRODUTO, ASSIM COMO PROPORCIONAR REPELENCIA A AGUA, PROTEGENDO CONTRA FUNGOS E
EROSAO POR POLUIGAO ATMOSFERICA, FACILITANDO A LIMPEZA E REALGCANDO O ASPECTO
NATURAL DO CONCRETO. ESTRUTURA METALICA SOLDADA DO SUPORTE DA ARTICULAGAO
FABRICADA EM 4 TUBOS RETANGULARES DE INOX AISI 304 40 X 80 X 2,00 MM POLIDOS DISPOSTOS
EM ANGULO EM RELAGAO A BASE, COM ACABAMENTO EM RAIO FEITO CHAPA DE INOX AISI 304
POLIDO DE 3,00 MM DE ESPESSURA. BRAGOS ARTICULAVEIS FABRICADOS EM TUBO RETANGULAR
INOX AISI 304 40 X 80 X 2,00 MM POLIDOS, COM ACABAMENTOS E PONTEIRAS EM INOX AISI 304
USINADO. EIXOS TELESCOPICOS DE ENVOLVIMENTO DOS PEGADORES FABRICADOS EM TUBO
REDONDO INOX AlSI 304 @ 2” (50,8) X 2,00 MM POLIDOS E PEGADORES PRODUZIDOS EM TUBO
REDONDO INOX AISI 304 @ 1.1/4” (31,75) X 2,00 MM POLIDOS, COM PREENCHIMENTO INTERNO DE
VEDAGAO EM BORRACHA. BASE FABRICADA EM TUBOS QUADRADOS INOX AISI 304 50 X 50 X 2,00
MM COM FURAGAO PARA FIXAGAO AO PISO. ACABAMENTO ENTRE A BASE E O APARELHO
CONSTITUIDA POR FLANGE DE CHAPA INOX AISI 304 DE NO MINIMO 1,5 MM DE ESPESSURA. EIXOS
DE ARTICULAGAO, PINOS, PONTEIRAS E TAMPOES USINADOS EM BARRA TREFILADA DE INOX AISI
304. BUCHAS DESLIZANTES EM PLASTICO. BUCHAS DO CONCRETO MICRO FUNDIDAS EM INOX.
REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. DIMENSOES GERAIS E PESO:
LARGURA = 1200 MM PROFUNDIDADE = 1850 MM ALTURA =790 MM
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ARTEFATO DE TREINO AO AR LIVRE SUPINO INCLINADO - DESCRITIVO TECNICO: ARTEFATO DE
TREINAMENTO COM FOCO EM FORTALECIMENTO EM PEITORAL SUPERIOR E OMBROS, COMPOSTO
POR BASE, BANCO, BRAGOS ARTICULAVEIS COM PEGADORES. BANCO BIPARTIDO FABRICADO EM
CONCRETO ARMADO BRANCO OU AGO INOX OU POLIETILENO ROTOMOLDADO, PRE-PIGMENTADO,
COM ADITIVO ANTI-UV INCORPORADO). COMPOSTO POR DUAS PEGCAS PRINCIPAIS SIMETRICAS
FIXADAS ENTRE SI. O CONJUNTO SERA PREDISPOSTO A FIXAGAO A ESTRUTURA METALICA DO
EQUIPAMENTO POR MEIO DE QUATRO PARAFUSOS PARA O APARELHO E QUATRO PARAFUSOS
PARA O BANCO. DOIS MODULOS DE CARGA EM CONCRETO ACOPLADOS INDEPENDENTES SOBRE
TRILHOS QUE, COM MECANISMO ACIONADO POR GIRO, PERMITI O DESBLOQUEIO E A LIBERAGAO
CONTROLADA PARA O DESLIZAMENTO E MOVIMENTAGAO DE CARGA EM TUBOS RETANGULARES
DE INOX AlISI 304 POLIDOS MEDINDO 40 X 80 X 2,00 MM COM CURVAS DE 138°, FAZENDO UMA CARGA
MINIMA DE XX KG E MAXIMA DE YY KG, COM DISCO EM CHAPA DE INOX @ 88 X 2,00 MM GRAVADO A
LASER COM INDICAGAO PARA DESTRAVAR O MODULO DE CARGA; BATENTES PRODUZIDOS EM
BORRACHA SINTETICA MACICA, PARA AMORTECIMENTO DO PESO. A FORMULAGAO DO CONCRETO
DEVE SER COMPOSTA POR MISTURA COM DOSAGEM CONVENIENTE DE AGUA, AREIA, CIMENTO DE
ALTA EFICIENCIA, ESPECIAL PARA MEIOS AGRESSIVOS, AGREGADOS DE DIFERENTES
GRANULOMETRIAS CONTROLADAS E ADITIVOS QUIMICOS, FATORES ESSENCIAIS PARA OBTENGCAO
DE UM PRODUTO DE BAIXA POROSIDADE E CONSEQUENTE AUMENTO DE RESISTENCIA E
DESEMPENHO. ESTRUTURA INTERNA CONSTITUIDA DE BARRAS DE AGO DE ESPESSURA MINIMA
DE 6,3 MM E BUCHAS MICRO FUNDIDAS EM INOX, UNIDOS ENTRE SI POR SOLDA TIPO MIG/MAG.
ACABAMENTO LISO DAS SUPERFICIES VERTICAIS E PERIFERICAS, COM TRATAMENTO EM RESINA
ACRILICA ANTIPICHAGAO QUE TEM A FUNGAO DE MAXIMIZAR A RESISTENCIA E DURABILIDADE DO
PRODUTO, ASSIM COMO PROPORCIONAR REPELENCIA A AGUA, PROTEGENDO CONTRA FUNGOS E
EROSAO POR POLUICAO ATMOSFERICA, FACILITANDO A LIMPEZA E REALGANDO O ASPECTO
NATURAL DO CONCRETO. ESTRUTURA METALICA SOLDADA DO SUPORTE DA ARTICULAGAO
FABRICADA EM 4 TUBOS RETANGULARES DE INOX AISI 304 40 X 80 X 2,00 MM POLIDOS DISPOSTOS
EM ANGULO EM RELAGAO A BASE, COM ACABAMENTO EM RAIO FEITO CHAPA DE INOX AISI 304
POLIDO DE 3,00 MM DE ESPESSURA. BRAGOS ARTICULAVEIS FABRICADOS EM TUBO RETANGULAR
INOX AISI 304 40 X 80 X 2,00 MM POLIDOS, COM ACABAMENTOS E PONTEIRAS EM INOX AISI 304
USINADO. EIXOS TELESCOPICOS DE ENVOLVIMENTO DOS PEGADORES FABRICADOS EM TUBO
REDONDO INOX AlSI 304 @ 2” (50,8) X 2,00 MM POLIDOS E PEGADORES PRODUZIDOS EM TUBO
REDONDO INOX AISI 304 @ 1.1/4” (31,75) X 2,00 MM POLIDOS, COM PREENCHIMENTO INTERNO DE
VEDAGAO EM BORRACHA. BASE FABRICADA EM TUBOS QUADRADOS INOX AISI 304 50 X 50 X 2,00
MM COM FURAGAO PARA FIXAGAO AO PISO. ACABAMENTO ENTRE A BASE E O APARELHO
CONSTITUIDA POR FLANGE DE CHAPA INOX AISI 304 DE NO MINIMO 1,5 MM DE ESPESSURA. EIXOS
DE ARTICULAGAO, PINOS, PONTEIRAS E TAMPOES USINADOS EM BARRA TREFILADA DE INOX AISI
304. BUCHAS DESLIZANTES EM PLASTICO. BUCHAS DO CONCRETO MICRO FUNDIDAS EM INOX.
REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. DIMENSOES GERAIS E PESO:
LARGURA = 1200 MM PROFUNDIDADE = 1850 MM ALTURA = 870 MM
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ARTEFATO DE TREINO AO AR LIVRE SHOULDER PRESS - DESCRITIVO TECNICO: ARTEFATO DE
TREINAMENTO COM FOCO EM FORTALECIMENTO EM DELTOIDES, COMPOSTO POR BASE, BANCO,
BRAGO ARTICULAVEIS COM PEGADORES. BANCO BIPARTIDO FABRICADO EM CONCRETO ARMADO
BRANCO OU ACO INOX OU POLIETILENO ROTOMOLDADO, PRE-PIGMENTADO, COM ADITIVO ANTI-
UV INCORPORADO). COMPOSTO POR DUAS PEGCAS PRINCIPAIS SERAO FIXADAS ENTRE SI. O
CONJUNTO SERA PREDISPOSTO A FIXAGAO A ESTRUTURA METALICA DO EQUIPAMENTO POR MEIO
DE QUATRO PARAFUSOS PARA O APARELHO E QUATRO PARAFUSOS PARA O BANCO. DOIS
MODULOS DE CARGA EM CONCRETO ACOPLADOS INDEPENDENTES SOBRE TRILHOS QUE, COM
MECANISMO ACIONADO POR GIRO, PERMITI O DESBLOQUEIO E A LIBERAGAO CONTROLADA PARA
O DESLIZAMENTO E MOVIMENTAGAO DE CARGA EM TUBOS RETANGULARES DE INOX AISI 304
POLIDOS MEDINDO 40 X 80 X 2,00 MM COM CURVAS DE 135°, FAZENDO UMA CARGA MINIMA DE XX
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KG E MAXIMA DE YY KG, COM DISCO EM CHAPA DE INOX @ 88 X 2,00 MM GRAVADO A LASER COM
INDIQAQ/:\O PARA DESTRAVAR O MODULO DE CARGA; BATENTES PRODUZIDOS EM BORRACHA
SINTETICA MACICA, PARA AMORTECIMENTO DO PESO; CONTRAPESO DO BRACO ARTICULADO
FABRICADOS EM CONCRETO BRANCO. A FORMULAGAO DO CONCRETO DEVE SER COMPOSTA POR
MISTURA COM DOSAGEM CONVENIENTE DE AGUA, AREIA, CIMENTO DE ALTA EFICIENCIA, ESPECIAL
PARA MEIOS AGRESSIVOS, AGREGADOS DE DIFERENTES GRANULOMETRIAS CONTROLADAS E
ADITIVOS QUIMICOS, FATORES ESSENCIAIS PARA OBTENGCAO DE UM PRODUTO DE BAIXA
POROSIDADE E CONSEQUENTE AUMENTO DE RESISTENCIA E DESEMPENHO. ESTRUTURA INTERNA
CONSTITUIDA DE BARRAS DE ACO DE ESPESSURA MINIMA DE 6,3 MM E BUCHAS MICRO FUNDIDAS
EM INOX, UNIDOS ENTRE S| POR SOLDA TIPO MIG/MAG. ACABAMENTO LISO DAS SUPERFICIES
VERTICAIS E PERIFERICAS, COM TRATAMENTO EM RESINA ACRILICA ANTIPICHAGAO QUE TEM A
FUNGCAO DE MAXIMIZAR A RESISTENCIA E DURABILIDADE DO PRODUTO, ASSIM COMO
PROPORCIONAR REPELENCIA A AGUA, PROTEGENDO CONTRA FUNGOS E EROSAO POR POLUIGAO
ATMOSFERICA, FACILITANDO A LIMPEZA E REALGANDO O ASPECTO NATURAL DO CONCRETO.
ESTRUTURA METALICA SOLDADA DO SUPORTE DA ARTICULAGCAO FABRICADA EM 4 TUBOS
RETANGULARES DE INOX AISI 304 40 X 80 X 2,00 MM POLIDOS DISPOSTOS EM ANGULO EM RELACAO
A BASE, COM ACABAMENTO EM RAIO FEITO CHAPA DE INOX AISI 304 POLIDO DE 3,00 MM DE
ESPESSURA. BRAGOS ARTICULAVEIS FABRICADOS EM TUBO RETANGULAR INOX AIS| 304 40 X 80 X
2,00 MM POLIDOS, COM ACABAMENTOS E PONTEIRAS EM INOX AISI 304 USINADO. EIXOS
TELESCOPICOS DE ENVOLVIMENTO DOS PEGA DORES FABRICADOS EM TUBO REDONDO INOX AISI
304 @ 2” (50,8) X 2,00 MM POLIDOS E PEGADORES PRODUZIDOS EM TUBO REDONDO INOX AlSI 304
@ 1.1/4” (31,75) X 2,00 MM POLIDOS, COM PREENCHIMENTO INTERNO DE VEDAGAO EM BORRACHA.
BASE FABRICADA EM TUBOS QUADRADOS INOX AISI 304 50 X 50 X 2,00 COM FURAGAO PARA
FIXACAO AO PISO. ACABAMENTO ENTRE A BASE E O APARELHO CONSTITUIDA POR FLANGE DE
CHAPA INOX AISI 304 DE NO MINIMO 1,5 MM DE ESPESSURA. EIXOS DE ARTICULAGCAO, PINOS,
PONTEIRAS E TAMPOES USINADOS EM BARRA TREFILADA DE INOX AIS| 304. BUCHAS DESLIZANTES
EM PLASTICO. BUCHAS DO CONCRETO MICRO FUNDIDAS EM INOX. REVESTIMENTOS EM PINTURA
ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE
MADEIRA E MARMORE CARRARA. DIMENSOES GERAIS E PESO: LARGURA = 1370 MM
PROFUNDIDADE = 1660 MM
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ARTEFATO DE TREINO AO AR LIVRE LEG PRESS - ARTEFATO DE TREINAMENTO COM FOCO EM
FORTALECIMENTO DE PERNAS, COMPOSTO POR BASE, BANCO E BRACO ARTICULAVEIS
SOLIDARIOS A PLATAFORMA. BANCO BIPARTIDO FABRICADO EM CONCRETO ARMADO BRANCO OU
ACO INOX OU POLIETILENO ROTOMOLDADO, PRE-PIGMENTADO, COM ADITIVO ANTI-UV
INCORPORADO). COMPOSTO POR DUAS PECAS PRINCIPAIS SIMETRICAS FIXADAS ENTRE SI. O
CONJUNTO SERA PREDISPOSTO A FIXAGAO A ESTRUTURA METALICA DO EQUIPAMENTO POR MEIO
DE QUATRO PARAFUSOS PARA O APARELHO E QUATRO PARAFUSOS PARA O BANCO. MODULO DE
CARGA EM CONCRETO ACOPLADO SOBRE TRILHOS, COM MECANISMO ACIONADO POR GIRO
ATRAVES DE ALGA/PEGA, PERMITI O DESBLOQUEIO E A LIBERAGAO CONTROLADA PARA O DESLIZA
MENTO E MOVIMENTAGAO DE CARGA EM TUBOS RETANGULARES DE INOX AISI 304 POLIDOS
MEDINDO 40 X 80 X 2,00 MM, FAZENDO UMA CARGA MINIMA DE XX KG E MAXIMA DE YY KG COM
DISCO EM CHAPA DE INOX @ 88 X 2,00 MM GRAVADO A LASER COM INDICAGAO PARA DESTRAVAR
O MODULO DE CARGA; MOLAS HELICOIDAIS DE TRAGCAO FABRICADAS EM AGO INOX AISI 304,
PROJETADAS PARA OFERECER RESISTENCIA PROGRESSIVA E AUXILIAR NO CONTROLE FINO DO
MOVIMENTO DO MODULO DE CARGA FIXADAS EM AMBOS OS LADOS DO MODULO; BATENTES
PRODUZIDOS EM BORRACHA SINTETICA MACIGA, PARA AMORTECIMENTO DO PESO. A
FORMULAGAO DO CONCRETO DEVE SER COMPOSTA POR MISTURA COM DOSAGEM CONVENIENTE
DE AGUA, AREIA, CIMENTO DE ALTA EFICIENCIA, ESPECIAL PARA MEIOS AGRESSIVOS, AGREGADOS
DE DIFERENTES GRANULOMETRIAS CONTROLADAS E ADITIVOS QUIMICOS, FATORES ESSENCIAIS
PARA OBTENGAO DE UM PRODUTO DE BAIXA POROSIDADE E CONSEQUENTE AUMENTO DE
RESISTENCIA E DESEMPENHO. ESTRUTURA INTERNA CONSTITUIDA DE BARRAS DE AGO DE
ESPESSURA MINIMA DE 6,3 MM E BUCHAS MICRO FUNDIDAS EM INOX, UNIDOS ENTRE S| POR SOLDA
TIPO MIG/MAG. ACABAMENTO LISO DAS SUPERFICIES VERTICAIS E PERIFERICAS, COM
TRATAMENTO EM RESINA ACRILICA ANTIPICHACAO QUE TEM A FUNGAO DE MAXIMIZAR A
RESISTENCIA E DURABILIDADE DO PRODUTO, ASSIM COMO PROPORCIONAR REPELENCIA A AGUA,
PROTEGENDO CONTRA FUNGOS E EROSAO POR POLUIGAO ATMOSFERICA, FACILITANDO A
LIMPEZA E REALGANDO O ASPECTO NATURAL DO CONCRETO. ESTRUTURA METALICA SOLDADA
DO SUPORTE DA ARTICULAGAO FABRICADA EM 4 TUBOS RETANGULARES DE INOX AISI 304 40 X 80
X 2,00 MM POLIDOS DISPOSTOS EM ANGULO EM RELACAO A BASE, COM ACABAMENTO EM RAIO
FEITO CHAPA DE INOX AISI 304 POLIDO DE 3,00 MM DE ESPESSURA. BASE DE APOIO PARA OS PES
FABRICADA EM CHAPA PERFURADA INOX AlSI 304 POLIDO DE 3,00 MM DE ESPESSURA MINIMA COM
DOBRA DE 153° E FIXADA A 4 TUBOS QUADRADOS INOX AIS| 304 40 X 40 X 2,00 MM; NA EXTREMIDADE
DESTES, E FIXADO UM TUBO REDONDO INOX AISI 304 @ 2” (50,8) X 2,00 MM PARA AUXILIAR
MOVIMENTO INICIAL E FINAL DA BASE DE APOIO COM PES. BASE FABRICADO EM TUBOS
QUADRADOS INOX AISI 304 50 X 50 X 2,00 COM FURAGAO PARA FIXAGAO AO PISO. ACABAMENTO
ENTRE A BASE E O APARELHO CONSTITUIDA POR FLANGE DE CHAPA INOX AISI 304 DE NO MINIMO
1,5 MM DE ESPESSURA. EIXOS DE ARTICULACAO, PINOS, PONTEIRAS E TAMPOES USINADOS EM
BARRA TREFILADA DE INOX AISI 304. BUCHAS DESLIZANTES EM PLASTICO. BUCHAS DO CONCRETO
MICRO FUNDIDAS EM INOX. REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE
FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.
DIMENSOES GERAIS E PESO: LARGURA = 1110 MM PROFUNDIDADE = 2100 MM ALTURA = 1400 MM
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ARTEFATO DE TREINO AO AR LIVRE BICEPS E TRICEPS - ARTEFATO DE TREINAMENTO COM FOCO
EM FORTALECIMENTO DE BICEPS E TRiQEPS, COMPOSTO POR BASE, BANCO, APOIO PARA
BRACOS, PEGADORES E BRACOS ARTICULAVEIS. BANCO COM ASSENTO E APOIO PARA BRACOS
BIPARTIDO FABRICADO EM CONCRETO ARMADO BRANCO OU ACO INOX OU POLIETILENO
ROTOMOLDADO, PRE-PI,GMENTADO, COM ADITIVO ANTI-UV INCORPORADO). COMPOSTO POR DUAS
PECAS PRINCIPAIS SIMETRICAS FIXADAS ENTRE SI. O CONJUNTO SERA PREDISPOSTO A FIXAGAO
A ESTRUTURA METALICA DO EQUIPAMENTO POR MEIO DE QUATRO PARAFUSOS PARA O
APARELHO E QUATRO PARAFUSOS PARA O BANCO. O CONJUNTO SERA PREDISPOSTO A FIXAGAO
A ESTRUTURA METALICA DO EQUIPAMENTO POR MEIO DE QUATRO PARAFUSOS PARA O
APARELHO E QUATRO PARAFUSOS PARA O BANCO. DOIS MODULOS DE CARGA EM CONCRETO
ACOPLADOS INDEPENDENTES SOBRE TRILHOS QUE, COM MECANISMO ACIONADO POR GIRO,
PERMITI O DESBLOQUEIO E A LIBERAGAO CONTROLADA PARA O DESLIZAMENTO E MOVIMENTAGAO
DE CARGA EM TUBOS RETANGULARES DE INOX AISI 304 POLIDOS MEDINDO 40 X 80 X 2,00 MM,
FAZENDO UMA CARGA MINIMA DE XX KG E MAXIMA DE YY KG, COM DISCO EM CHAPA DE INOX @ 88
X 2,00 MM GRAVADO A LASER COM INDICAGAO PARA DESTRAVAR O MODULO DE CARGA; BATENTES
PRODUZIDOS EM BORRACHA SINTETICA MACIGCA, PARA AMORTECIMENTO DO PESO; CONTRAPESO
DO BRAGO ARTICULADO FABRICADOS EM CONCRETO BRANCO. A FORMULAGAO DO CONCRETO
DEVE SER COMPOSTA POR MISTURA COM DOSAGEM CONVENIENTE DE AGUA, AREIA, CIMENTO DE
ALTA EFICIENCIA, ESPECIAL PARA MEIOS AGRESSIVOS, AGRE GADOS DE DIFERENTES
GRANULOMETRIAS CONTROLADAS E ADITIVOS QUIMICOS, FATORES ESSENCIAIS PARA OBTENGAO
DE UM PRODUTO DE BAIXA POROSIDADE E CONSEQUENTE AUMENTO DE RESISTENCIA E
DESEMPENHO. ESTRUTURA INTERNA CONSTITUIDA DE BARRAS DE AGO DE ESPESSURA MINIMA
DE 6,3 MM E BUCHAS MICRO FUNDIDAS EM INOX, UNIDOS ENTRE SI POR SOLDA TIPO MIG/MAG.
ACABAMENTO LISO DAS SUPERFICIES VERTICAIS E PERIFERICAS, COM TRATAMENTO EM RESINA
ACRILICA ANTIPICHAGAO QUE TEM A FUNGAO DE MAXIMIZAR A RESISTENCIA E DURABILIDADE DO
PRODUTO, ASSIM COMO PROPORCIONAR REPELENCIA A AGUA, PROTEGENDO CONTRA FUNGOS E
EROSAO POR POLUICAO ATMOSFERICA, FACILITANDO A LIMPEZA E REALGANDO O ASPECTO
NATURAL DO CONCRETO. ESTRUTURA METALICA SOLDADA DO SUPORTE DA ARTICULAGAO
FABRICADA EM 4 TUBOS RETANGULARES DE INOX AISI 304 40 X 80 X 2,00 MM POLIDOS DISPOSTOS
EM ANGULO EM RELAGAO A BASE, COM ACABAMENTO EM RAIO FEITO CHAPA DE INOX AISI 304
POLIDO DE 3,00 MM DE ESPESSURA. BRAGOS ARTICULAVEIS FABRICADOS EM TUBO RETANGULAR
INOX AISI 304 40 X 80 X 2,00 MM POLIDOS, COM ACABAMENTOS E PONTEIRAS EM INOX AISI 304
USINADO. EIXOS TELESCOPICOS DE ENVOLVIMENTO DOS PEGADORES FABRICADOS EM TUBO
REDONDO INOX AISI 304 @ 2” (50,8) X 2,00 MM POLIDOS E PEGADORES PRODUZIDOS EM TUBO
REDONDO INOX AISI 304 @ 1.1/4” (31,75) X 2,00 MM POLIDOS, COM PREENCHIMENTO INTERNO DE
VEDAGAO EM BORRACHA. BASE FABRICADA EM TUBOS QUADRADOS INOX AISI 304 50 X 50 X 2,00
COM FURACAO PARA FIXAGAO AO PISO. ACABAMENTO ENTRE A BASE E O APARELHO CONSTITUIDA
POR FLANGE DE CHAPA INOX AISI 304 DE NO MINIMO 1,5 MM DE ESPESSURA EIXOS DE
ARTICULAGAO, PINOS, PONTEIRAS E TAMPOES USINADOS EM BARRA TREFILADA DE INOX AISI 304.
BUCHAS DESLIZANTES EM PLASTICO. BUCHAS DO CONCRETO MICRO FUNDIDAS EM INOX.
REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. DIMENSOES GERAIS E PESO:
LARGURA = 1520 MM PROFUNDIDADE = 1700 MM ALTURA = 1550 MM
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ARTEFATO DE TREINO AO AR LIVRE SQUAT - ARTEFATO DE TREINAMENTO COM FOCO EM
FORTALECIMENTO DE PERNAS, COMPOSTO POR BASE E BRAGCO ARTICULAVEIS COM PEGADORES.
O CONJUNTO SERA PREDISPOSTO A FIXAGAO A ESTRUTURA METALICA DO EQUIPAMENTO POR
MEIO DE QUATRO PARAFUSOS PARA O APARELHO. MODULO DE CARGA EM CONCRETO ACOPLADO
SOBRE TRILHOS, COM MECANISMO ACIONADO POR GIRO ATRAVES DE ALCA/PEGA, PERMITI O
DESBLOQUEIO E A LIBERAGAO CONTROLADA PARA O DESLIZAMENTO E MOVIMENTAGAO DE
CARGA EM TUBOS RETANGULARES DE INOX AISI 304 POLIDOS MEDINDO 40 X 80 X 2,00 MM,
FAZENDO UMA CARGA MINIMA DE XX KG E MAXIMA DE YY KG COM DISCO EM CHAPA DE INOX @ 88
X 2,00 MM GRAVADO A LASER COM INDICACAO PARA DESTRAVAR O MODULO DE CARGA; MOLAS
HELICOIDAIS DE TRAGAO FABRICADAS EM AGO INOX AISI 304, PROJETADAS PARA OFERECER
RESISTENCIA PROGRESSIVA E AUXILIAR NO CONTROLE FINO DO MOVIMENTO DO MODULO DE
CARGA FIXADAS EM AMBOS OS LADOS DO MODULO; BATENTES PRODUZIDOS EM BORRACHA
SINTETICA MACIGA, PARA AMORTECIMENTO DO PESO. A FORMULAGCAO DO CONCRETO DEVE SER
COMPOSTA POR MISTURA COM DOSAGEM CONVENIENTE DE AGUA, AREIA, CIMENTO DE ALTA
EFICIENCIA, ESPECIAL PARA MEIOS AGRESSIVOS, AGREGADOS DE DIFERENTES
GRANULOMETRIAS CONTROLADAS E ADITIVOS QUIMICOS, FATORES ESSENCIAIS PARA OBTENCAO
DE UM PRODUTO DE BAIXA POROSIDADE E CONSEQUENTE AUMENTO DE RESISTENCIA E
DESEMPENHO. ESTRUTURA INTERNA CONSTITUIDA DE BARRAS DE AGO DE ESPESSURA MINIMA
DE 6,3 MM E BUCHAS MICRO FUNDIDAS EM INOX, UNIDOS ENTRE S| POR SOLDA TIPO MIG/MAG.
ACABAMENTO LISO DAS SUPERFICIES VERTICAIS E PERIFERICAS, COM TRATAMENTO EM RESINA
ACRILICA ANTIPICHAGAO QUE TEM A FUNGAO DE MAXIMIZAR A RESISTENCIA E DURABILIDADE DO
PRODUTO, ASSIM COMO PROPORCIONAR REPELENCIA A AGUA, PROTEGENDO CONTRA FUNGOS E
EROSAO POR POLUIGAO ATMOSFERICA, FACILITANDO A LIMPEZA E REALGANDO O ASPECTO
NATURAL DO CONCRETO. ESTRUTURA METALICA SOLDADA DO SUPORTE DA ARTICULACAO
FABRICADA EM 4 TUBOS RETANGULARES DE INOX AISI 304 40 X 80 X 2,00 MM POLIDOS DISPOSTOS
EM ANGULO EM RELAGAO A BASE, COM ACABAMENTO EM RAIO FEITO CHAPA DE INOX AISI 304
POLIDO DE 3,00 MM DE ESPESSURA. BRAGOS ARTICULAVEIS FABRICADOS EM TUBO RETANGULAR
INOX AISI 304 40 X 80 X 2,00 MM POLIDOS, COM ACABAMENTOS E PONTEIRAS EM INOX AISI 304
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USINADO. EIXOS TELESCOPICOS DE ENVOLVIMENTO DOS PEGADORES FABRICADOS EM TUBO
REDONDO INOX AlSI 304 @ 2” (50,8) X 2,00 MM POLIDOS E PEGADORES PRODUZIDOS EM TUBO
REDONDO INOX AISI 304 @ 1.1/4” (31,75) X 2,00 MM POLIDOS, COM PREENCHIMENTO INTERNO DE
VEDAGAO EM BORRACHA. BASE FABRICADA EM TUBOS QUADRADOS INOX AISI 304 50 X 50 X 2,00
COM FURAGAO PARA FIXAGAO AO PISO. ACABAMENTO ENTRE A BASE E O APARELHO CONSTITUIDA
POR FLANGE DE CHAPA INOX AISI 304 DE NO MINIMO 1,5 MM DE ESPESSURA. EIXOS DE
ARTICULAGAO, PINOS, PONTEIRAS E TAMPOES USINADOS EM BARRA TREFILADA DE INOX AISI 304.
BUCHAS DESLIZANTES EM PLASTICO. BUCHAS DO CONCRETO MICRO FUNDIDAS EM INOX.
REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. DIMENSOES GERAIS E PESO:
LARGURA =730 MM PROFUNDIDADE = 1750 MM ALTURA = 650 MM
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ARTEFATO DE TREINO AO AR LIVRE BANCO ABDOMINAL - BANCO MULTIFUNCIONAL BIPARTIDO
FABRICADO EM CONCRETO ARMADO OU AGO INOX OU POLIETILENO ROTOMOLDADO, PRE-
PIGMENTADO, COM ADITIVO ANTI-UV INCORPORADO). COMPOSTO POR DUAS PECAS PRINCIPAIS
SIMETRICAS FIXADAS ENTRE SI. O CONJUNTO SERA PREDISPOSTO A FIXAGAO A ESTRUTURA
METALICA DO EQUIPAMENTO POR MEIO DE QUATRO PARAFUSOS PARA O APARELHO E QUATRO
PARAFUSOS PARA O BANCO. A FORMULAGCAO DO CONCRETO DEVE SER COMPOSTA POR MISTURA
COM DOSAGEM CONVENIENTE DE AGUA, AREIA, CIMENTO DE ALTA EFICIENCIA, ESPECIAL PARA
MEIOS AGRESSIVOS, AGREGADOS DE DIFERENTES GRANULOMETRIAS CONTROLADAS E ADITIVOS
QUIMICOS, FATORES ESSENCIAIS PARA OBTENGAO DE UM PRODUTO DE BAIXA POROSIDADE E
CONSEQUENTE AUMENTO DE RESISTENCIA E DESEMPENHO. ESTRUTURA INTERNA CONSTITUIDA
DE BARRAS DE AGO DE ESPESSURA MINIMA DE 6,3 MM E BUCHAS MICRO FUNDIDAS EM INOX,
UNIDOS ENTRE SI POR SOLDA TIPO MIG/MAG. BASE FABRICADA EM TUBOS QUADRADOS INOX AlSI
304 50 X 50 X 2,00 COM FURAGAO PARA FIXACAO AO PISO. ACABAMENTO ENTRE A BASE E O
APARELHO CONSTITUIDA POR FLANGE DE CHAPA INOX AISI 304 DE NO MINIMO 1,5 MM DE
ESPESSURA. EIXOS DE ARTICULAGAO, PINOS, PONTEIRAS E TAMPOES USINADOS EM BARRA
TREFILADA DE INOX AISI 304. BUCHAS DESLIZANTES EM PLASTICO. BUCHAS DO CONCRETO MICRO
FUNDIDAS EM INOX. DIMENSOES GERAIS E PESO: LARGURA = 190 MM PROFUNDIDADE = 1680 MM
ALTURA =330 MM PESO = 370 KG
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ARTEFATO DE TREINO AO AR LIVRE PUXADA GUIADA - ARTEFATO DE TREINAMENTO COM FOCO
EM FORTALECIMENTO EM DORSAIS, COMPOSTO POR BASE, BANCO, BRACO ARTICULAVEIS COM
PEGADORES. BANCO BIPARTIDO FABRICADO EM CONCRETO ARMADO OU ACO INOX OU
POLIETILENO ROTOMOLDADO, PRE-PIGMENTADO, COM ADITIVO ANTI-UV INCORPORADO).
COMPOSTO POR DUAS PECAS PRINCIPAIS SIMETRICAS FIXADAS ENTRE SI. O CONJUNTO SERA
PREDISPOSTO A FIXAGAO A ESTRUTURA METALICA DO EQUIPAMENTO POR MEIO DE QUATRO
PARAFUSOS PARA O APARELHO E QUATRO PARAFUSOS PARA O BANCO. O CONJUNTO SERA
PREDISPOSTO A FIXAGAO A ESTRUTURA METALICA DO EQUIPAMENTO POR MEIO DE QUATRO
PARAFUSOS PARA O APARELHO E QUATRO PARAFUSOS PARA O BANCO. DOIS MODULOS DE
CARGA EM CONCRETO ACOPLADOS INDEPENDENTES SOBRE TRILHOS QUE, COM MECANISMO
ACIONADO POR GIRO, PERMITI O DESBLOQUEIO E A LIBERAGCAO CONTROLADA PARA O
DESLIZAMENTO E MOVIMENTAGAO DE CARGA EM TUBOS RETANGULARES DE INOX AISI 304
POLIDOS MEDINDO 40 X 80 X 2,00 MM COM DUAS CURVAS DE 160° CADA, FAZENDO UMA CARGA
MINIMA DE XX KG E MAXIMA DE YY KG, COM DISCO EM CHAPA DE INOX @ 88 X 2,00 MM GRAVADO A
LASER COM INDICAGAO PARA DESTRAVAR O MODULO DE CARGA; BATENTES PRODUZIDOS EM
BORRACHA SINTETICA MACICA, PARA AMORTECIMENTO DO PESO; A FORMULAGAO DO CONCRETO
DEVE SER COMPOSTA POR MISTURA COM DOSAGEM CONVENIENTE DE AGUA, AREIA, CIMENTO DE
ALTA EFICIENCIA, ESPECIAL PARA MEIOS AGRESSIVOS, AGREGADOS DE DIFERENTES
GRANULOMETRIAS CONTROLADAS E ADITIVOS QUIMICOS, FATORES ESSENCIAIS PARA OBTENGAO
DE UM PRODUTO DE BAIXA POROSIDADE E CONSEQUENTE AUMENTO DE RESISTENCIA E
DESEMPENHO. ESTRUTURA INTERNA CONSTITUIDA DE BARRAS DE AGO DE ESPESSURA MINIMA
DE 6,3 MM E BUCHAS MICRO FUNDIDAS EM INOX, UNIDOS ENTRE SI POR SOLDA TIPO MIG/MAG.
ACABAMENTO LISO DAS SUPERFICIES VERTICAIS E PERIFERICAS, COM TRATAMENTO EM RESINA
ACRILICA ANTIPICHAGAO QUE TEM A FUNGAO DE MAXIMIZAR A RESISTENCIA E DURABILIDADE DO
PRODUTO, ASSIM COMO PROPORCIONAR REPELENCIA A AGUA, PROTEGENDO CONTRA FUNGOS E
EROSAO POR POLUIGAO ATMOSFERICA, FACILITANDO A LIMPEZA E REALCANDO O ASPECTO
NATURAL DO CONCRETO. ESTRUTURA METALICA SOLDADA DO SUPORTE DA ARTICULAGCAO
FABRICADA EM 4 TUBOS RETANGULARES DE INOX AlISI 304 40 X 80 X 2,00 MM POLIDOS DISPOSTOS
EM ANGULO EM RELAGAO A BASE, COM ACABAMENTO EM RAIO FEITO CHAPA DE INOX AISI 304
POLIDO DE 3,00 MM DE ESPESSURA. BRAGOS ARTICULAVEIS FABRICADOS EM TUBO RETANGULAR
INOX AISI 304 40 X 80 X 2,00 MM POLIDOS, COM ACABAMENTOS E PONTEIRAS EM INOX AISI 304
USINADO. EIXOS TELESCOPICOS DE ENVOLVIMENTO DOS PEGADORES FABRICADOS EM TUBO
REDONDO INOX AlSI 304 @ 2” (50,8) X 2,00 MM POLIDOS E PEGADORES PRODUZIDOS EM TUBO
REDONDO INOX AISI 304 @ 1.1/4” (31,75) X 2,00 MM POLIDOS, COM PREENCHIMENTO INTERNO DE
VEDAGAO EM BORRACHA. BASE FABRICADA EM TUBOS QUADRADOS INOX AISI 304 50 X 50 X 2,00
COM FURAGAO PARA FIXAGAO AO PISO. ACABAMENTO ENTRE A BASE E O APARELHO CONSTITUIDA
POR FLANGE DE CHAPA INOX AISI 304 DE NO MINIMO 1,5 MM DE ESPESSURA. EIXOS DE
ARTICULAGAO, PINOS, PONTEIRAS E TAMPOES USINADOS EM BARRA TREFILADA DE INOX AISI 304.
BUCHAS DESLIZANTES EM PLASTICO. BUCHAS DO CONCRETO MICRO FUNDIDAS EM INOX.
REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. DIMENSOES GERAIS E PESO:
LARGURA =950 MM PROFUNDIDADE = 1980 MM ALTURA = 1900 MM PESO = 300 KG
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ARTEFATO DE TREINO AO AR LIVRE GLUTEOS COICE - ARTEFATO DE TREINAMENTO COM FOCO
EM FORTALECIMENTO EM GLUTEOS, COMPOSTO POR GUIDAO DE APOIO PARA O TRONCO E
BRAGOS ARTICULAVEIS SOLIDARIOS ENTRE SI FIXOS A APOIO PARA OS PES. O CONJUNTO SERA
PREDISPOSTO A FIXACAO A ESTRUTURA METALICA DO EQUIPAMENTO POR MEIO DE QUATRO
PARAFUSOS PARA O APARELHO. MODULO DE CARGA EM CONCRETO ACOPLADO SOBRE TRILHOS,
COM MECANISMO ACIONADO POR GIRO ATRAVES DE ALGA/PEGA, PERMITI O DESBLOQUEIO E A
LIBERACAO CONTROLADA PARA O DESLIZAMENTO E MOVIMENTACAO DE CARGA EM TUBOS
RETANGULARES DE INOX AISI 304 POLIDOS MEDINDO 40 X 80 X 2,00 MM, FAZENDO UMA CARGA
MINIMA DE XX KG E MAXIMA DE YY KG COM DISCO EM CHAPA DE INOX @ 88 X 2,00 MM GRAVADO A
LASER COM INDICAGAO PARA DESTRAVAR O MODULO DE CARGA; MOLAS HELICOIDAIS DE TRAGAO
FABRICADAS EM ACO INOX AIS| 304, PROJETADAS PARA OFERECER RESISTENCIA PROGRESSIVA
E AUXILIAR NO CONTROLE FINO DO MOVIMENTO DO MODULO DE CARGA FIXADAS EM AMBOS 0OS
LADOS DO MODULO; BATENTES PRODUZIDOS EM BORRACHA SINTETICA MACICA, PARA
AMORTECIMENTO DO PESO. A FORMULAGAO DO CONCRETO DEVE SER COMPOSTA POR MISTURA
COM DOSAGEM CONVENIENTE DE AGUA, AREIA, CIMENTO DE ALTA EFICIENCIA, ESPECIAL PARA
MEIOS AGRESSIVOS, AGREGADOS DE DIFERENTES GRANULOMETRIAS CONTROLADAS E ADITIVOS
QUIMICOS, FATORES ESSENCIAIS PARA OBTENCAO DE UM PRODUTO DE BAIXA POROSIDADE E
CONSEQUENTE AUMENTO DE RESISTENCIA E DESEMPENHO. ESTRUTURA INTERNA CONSTITUIDA
DE BARRAS DE ACO DE ESPESSURA MINIMA DE 6,3 MM E BUCHAS MICRO FUNDIDAS EM INOX,
UNIDOS ENTRE SI POR SOLDA TIPO MIG/MAG. ACABAMENTO LISO DAS SUPERFICIES VERTICAIS E
PERIFERICAS, COM TRATAMENTO EM RESINA ACRILICA ANTIPICHACAO QUE TEM A FUNGAO DE
MAXIMIZAR A RESISTENCIA E DURABILIDADE DO PRODUTO, ASSIM COMO PROPORCIONAR
REPELENCIA A AGUA, PROTEGENDO CONTRA FUNGOS E EROSAO POR POLUIGAO ATMOSFERICA,
FACILITANDO A LIMPEZA E REALCANDO O ASPECTO NATURAL DO CONCRETO. ESTRUTURA
METALICA SOLDADA DO SUPORTE DA ARTICULAGAO FABRICADA EM 4 TUBOS RETANGULARES DE
INOX AISI 304 40 X 80 X 2,00 MM POLIDOS DISPOSTOS EM ANGULO EM RELAGAO A BASE, COM
ACABAMENTO EM RAIO FEITO CHAPA DE INOX AISI 304 POLIDO DE 3,00 MM DE ESPESSURA.
BRACOS ARTICULAVEIS FABRICADOS EM TUBO RETANGULAR INOX AISI 304 40 X 80 X 2,00 MM
POLIDOS, COM ACABAMENTOS E PONTEIRAS EM INOX AISI 304 USINADO. EIXOS TELESCOPICOS DE
ENVOLVIMENTO DOS PEGADORES FABRICADOS EM TUBO REDONDO INOX AlSI 304 @ 2” (50,8) X 2,00
MM POLIDOS E PEGADORES PRODUZIDOS EM TUBO REDONDO INOX AISI 304 @ 1.1/4” (31,75) X 2,00
MM POLIDOS, COM PREENCHIMENTO INTERNO DE VEDAGAO EM BORRACHA. BASE FABRICADA EM
TUBOS QUADRADOS INOX AISI 304 50 X 50 X 2,00 COM FURACAO PARA FIXAGAO AO PISO.
ACABAMENTO ENTRE A BASE E O APARELHO CONSTITUIDA POR FLANGE DE CHAPA INOX AISI 304
DE NO MINIMO 1,5 MM DE ESPESSURA. EIXOS DE ARTICULAGAO, PINOS, PONTEIRAS E TAMPOES
USINADOS EM BARRA TREFILADA DE INOX AIS| 304. BUCHAS DESLIZANTES EM PLASTICO. BUCHAS
DO CONCRETO MICRO FUNDIDAS EM INOX. REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA. DIMENSOES GERAIS E PESO: LARGURA = 1080 MM PROFUNDIDADE = 1400 MM ALTURA =
1450 MM
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ARTEFATO DE TREINO AO AR LIVRE REMADA - DESCRITIVO TECNICO: ARTEFATO DE
TREINAMENTO COM FOCO EM FORTALECIMENTO DA DORSAL, COMPOSTO POR BASE, APOIO PARA
O PEITO, BRAGO ARTICULAVEIS COM PEGADORES. DOIS MODULOS DE CARGA EM CONCRETO
ACOPLADOS INDEPENDENTES SOBRE TRILHOS QUE, COM MECANISMO ACIONADO POR GIRO,
PERMITI O DESBLOQUEIO E A LIBERAGAO CONTROLADA PARA O DESLIZAMENTO E MOVIMENTAGCAO
DE CARGA EM TUBOS RETANGULARES DE INOX AISI 304 POLIDOS MEDINDO 40 X 80 X 2,00 MM COM
CURVAS DE 135°, FAZENDO UMA CARGA MINIMA DE XX KG E MAXIMA DE YY KG, COM DISCO EM
CHAPA DE INOX @ 88 X 2,00 MM GRAVADO A LASER COM INDICAGAO PARA DESTRAVAR O MODULO
DE CARGA; BATENTES PRODUZIDOS EM BORRACHA SINTETICA MACIGA, PARA AMORTECIMENTO
DO PESO. A FORMULAGAO DO CONCRETO DEVE SER COMPOSTA POR MISTURA COM DOSAGEM
CONVENIENTE DE AGUA, AREIA, CIMENTO DE ALTA EFICIENCIA, ESPECIAL PARA MEIOS
AGRESSIVOS, AGREGADOS DE DIFERENTES GRANULOMETRIAS CONTROLADAS E ADITIVOS
QUIMICOS, FATORES ESSENCIAIS PARA OBTENGAO DE UM PRODUTO DE BAIXA POROSIDADE E
CONSEQUENTE AUMENTO DE RESISTENCIA E DESEMPENHO. ESTRUTURA INTERNA CONSTITUIDA
DE BARRAS DE ACO DE ESPESSURA MINIMA DE 6,3 MM E BUCHAS MICRO FUNDIDAS EM INOX,
UNIDOS ENTRE S| POR SOLDA TIPO MIG/MAG. ACABAMENTO LISO DAS SUPERFICIES VERTICAIS E
PERIFERICAS, COM TRATAMENTO EM RESINA ACRILICA ANTIPICHAGAO QUE TEM A FUNGAO DE
MAXIMIZAR A RESISTENCIA E DURABILIDADE DO PRODUTO, ASSIM COMO PROPORCIONAR
REPELENCIA A AGUA, PROTEGENDO CONTRA FUNGOS E EROSAO POR POLUICAO ATMOSFERICA,
FACILITANDO A LIMPEZA E REALCANDO O ASPECTO NATURAL DO CONCRETO. ESTRUTURA
METALICA SOLDADA DO SUPORTE DA ARTICULAGAO FABRICADA EM 4 TUBOS RETANGULARES DE
INOX AISI 304 40 X 80 X 2,00 MM POLIDOS DISPOSTOS EM ANGULO EM RELAGAO A BASE, COM
ACABAMENTO EM RAIO FEITO CHAPA DE INOX AISI 304 POLIDO DE 3,00 MM DE ESPESSURA.
BRAGOS ARTICULAVEIS FABRICADOS EM TUBO RETANGULAR INOX AISI 304 40 X 80 X 2,00 MM
POLIDOS, COM ACABAMENTOS E PONTEIRAS EM INOX AISI 304 USINADO. EIXOS TELESCOPICOS DE
ENVOLVIMENTO DOS PEGA DORES FABRICADOS EM TUBO REDONDO INOX AISI 304 @ 2" (50,8) X
2,00 MM POLIDOS E PEGADORES PRODUZIDOS EM TUBO REDONDO INOX AlSI 304 & 1.1/4” (31,75) X
2,00 MM POLIDOS, COM PREENCHIMENTO INTERNO DE VEDAGAO EM BORRACHA. BASE FABRICADA
EM TUBOS QUADRADOS INOX AISI 304 50 X 50 X 2,00 COM FURAGAO PARA FIXAGAO AO PISO.
ACABAMENTO ENTRE A BASE E O APARELHO CONSTITUIDA POR FLANGE DE CHAPA INOX AISI 304
DE NO MINIMO 1,5 MM DE ESPESSURA. EIXOS DE ARTICULAGCAO, PINOS, PONTEIRAS E TAMPOES
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USINADOS EM BARRA TREFILADA DE INOX AISI 304. BUCHAS DESLIZANTES EM PLASTICO. BUCHAS
DO CONCRETO MICRO FUNDIDAS EM INOX. REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA. DIMENSOES GERAIS E PESO: LARGURA = 800 MM PROFUNDIDADE = 1800 MM ALTURA DE
1500MM.
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ARTEFATO DE TREINO AO AR LIVRE PLATAFORMA DE ALONGAMENTO - DESCRITIVO TECNICO:
ARTEFATO DE TREINAMENTO COM FOCO EM FORTALECIMENTO DE DIVERSOS MUSCULOS.
EXERCICIOS CONTEMPLADOS BARRA FIXA; ELEVAGAO DE PERNAS; ESCALADA HORIZONTAL;
TRAVESSIA SUSPENSA; FLEXOES INCLINADAS; ALONGAMENTOS; MOVIMENTOS FUNCIONAIS E
MOBILIDADE; EXERCICIOS DE COORDENAGAO MOTORA E EQUILIBRIO. ESTRUTURA PRINCIPAL
LATERAL EM FORMATO RETANGULAR EM TUBO OBLONGO 150X50X2,50MM; CANTOS COM DOBRAS
EM 90° E RAIO DE 150MM EM ACO INOX 304; TRAVESSAS DE AMARRAGCAO EM TUBO 50X50X3,00MM;
CHAPA DE FIXACAO MEDINDO 250X250X6,35MM; BARRAS PARALELA LATERAL EM TUBO 31,75MM
COM CURVATURA FRONTAL COM RAIO DE 80MM; SUPORTES SUPERIORES EM CHAPA ESP: 6,35MM,;
BARRAS LATERAIS HORIZONTAIS EM TUBO 38,1MM E ESP: 3,00MM; BARRAS DE PEGADA E
SUSPENSAO EM TUBO 31,75MM ESP: 3,00MM; REVESTIMENTO EM PINTURA ELETROSTATICA C/
PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE
CARRARA. DIMENSOES GERAIS: LARGURA = 2000 MM PROFUNDIDADE = 3000 MM ALTURA DE
2200MM.
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ARTEFATO DE TREINO AO AR LIVRE BARRA PARELALA - ARTEFATO DE TREINAMENTO
MULTIFUNCIONAL, COM FOCO PARA PEITORAL E TRICEPS, COMPOSTO POR PAR DE TUBOS
PARALELOS DISTANCIADOS E FIXADOS AO PISO. PAR DE TUBOS CALANDRA DOS EM FORMATO DE
“T” COM @ 22,5MM E ANGULOS DE 10° E 100° RESPECTIVAMENTE, FABRICADOS EM TUBO REDONDO
INOX POLIDO AISI 304 @38,1 X 3,00 MM COM VERGALHAO CA-50 DE 8 MM DE UNIAO DA BASE PARA
CONCRETAGEM AO PISO. REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO
TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. DIMENSOES
GERAIS E PESO: LARGURA = 1494 MM PROFUNDIDADE = 600 MM ALTURA = 800 MM PESO = 20 KG
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PROTEGAO TUBULAR - PROTECAO TUBULAR POSICIONADA AO REDOR DA BASE DA ACADEMIA.
TUBO DE 2.1/2” CALANDRADO EM RAIO DE 4912 MM, CONCENTRICO A BASE, FABRICADOS EM TUBO
REDONDO POLIDO DE AGO INOX 304 1020 @ 38,1 X 3,00 MM COM VERGALHAO CA-50 DE 8 MM DE
UNIAO DA BASE PARA CONCRETAGEM AO PISO. SISTEMA DE ILUMINAGAO ACOPLADA NO TUBO NA
PARTE INFERIOR DO TUBO. REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE
FUSAO TERMICA DE IMAGENS COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA.
DIMENSOES GERAIS E PESO: LARGURA = 4216 MM PROFUNDIDADE = 537 MM ALTURA = 242 MM
PESO =40 KG
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LUMINARIA CENTRAL - LUMINARIA CENTRAL PARA ACADEMIA, COMPOSTA POR HASTES E DOIS
AROS. TRES HASTES IGUAIS PRODUZIDAS COM TUBO REDONDO INOX AISI 304 POLIDO DE @ 63,5 X
3,00 MM, DOBRADAS EM ANGULO DE 102° PARA DAR SUPORTE AOS AROS, E BRACADEIRAS DE
UNIAO PRODUZIDAS EM CHAPA DE AGO INOX AISI 304 POLIDO DE ESPESSURA MINIMA DE 2,00 MM.
ARO INTERNO PRODUZIDO COM TUBO REDONDO INOX AlSI 304 POLIDO DE @ 63,5 X 3,00 MM, E ARO
EXTERNO PRODUZIDO EM PERFIL DE ALUMINIO EXTRUSADO LIGA 6060-T5 COM ACABAMENTO EM
INOX ESCOVADO, COM RECORTE INTERNO PARA FIXACAO DA LUMINARIA LED. FLANGE DA BASE
PRODUZIDA EM CHAPA DE AGCO INOX AISI 304 POLIDO, DE ESPESSURA MINIMA DE 5,00 MM.
REVESTIMENTOS EM PINTURA ELETROSTATICA C/ PROCESSO DE FUSAO TERMICA DE IMAGENS
COM CARACTERISTICAS DE MADEIRA E MARMORE CARRARA. DIMENSOES GERAIS E PESO:
DIAMETRO EXTERNO = @ 4170 MM DIAMETRO INTERNO = @ 2663,50 MM ALTURA = 2850 MM PESO =
150 KG
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GRAMA SINTETICA - GRAMA DECORATIVA SINTETICA FABRICADA COM FIO 12 MM POLIETILENO
COM PROTEGAO CONTRA RAIOS ULTRAVIOLETA E PROTEGCAO ANTIFUNGICA E PROTEGAO ANTI
CHAMAS. COR: VERDE. IDEAL PARA AREAS DE LAZER, PLAYGROUNDS, PARQUES, PRACAS,
ACADEMIAS, ETC.
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PISO EMBORRACHADO - DIMENSOES: (LARGURA X PROFUNDIDADE X ALTURA) 100 X 100 X 1,5CM,
ESPESSURA DE 15MM. COR: PRETO. IDEAL PARA AREAS DE LAZER, PLAYGROUNDS, PARQUES,
PRACAS, ESCOLAS, ETC.




